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For the avoidance of doubt, please refer to the original English language version.
Gauge Dimensions: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - without transducer
Gauge Weight: 210g (7.40z) - including batteries, without transducer

Material Safety Data Sheets for the ultrasonic couplant supplied with the Elcometer MTG2 & MTG4 and available as
an accessory, are available to download via our website:

Elcometer Ultrasonic Couplant Material Safety Data Sheet:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Elcometer Ultrasonic Couplant (High Temperature) Material Safety Data Sheet:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. Allrights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted, transcribed,
stored (in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any means (electronic,
mechanical, magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of Elcometer Limited.
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1 GAUGE OVERVIEW
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1 LED Indicators - Red (left), Green (right)
2 LCD Display

3  Softkeys

4 On/Off Key

5  Zero Disk

6  Transducer Connection Point
7 USB Data Output Socket (below cover)

8  Battery Compartment (74 turn open/close)
9  Wrist Strap Connection

2

BOX CONTENTS

. Elcometer NDT Ultrasonic Material Thickness Gauge

. SMHz 1/4" Potted Right Angle Dual Element Transducer (MTG2 only)
. Ultrasonic Couplant; 120ml (4fl oz Bottle)

. 2 x AABatteries

. Protective Case

. Wrist Harness

. Screen Protector

. Test Certificate

. User Guide

www.elcometer.com



3 USING THE GAUGE

a Power: Batteries or USB -
including battery life indicator

b Measurement Mode - P-E: Pulsed Echo:
E-E: Echo/Echo ThruPaint™ (MTG4)

Calibration Method (MTG4)

Calibration: Sound-Velocity (MTG4) @&
Reading Stability Indicator
Measurement Units - mm, Inch

Menu Softkey

Reading Value

®
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4 GETTING STARTED

4.1 FITTING THE BATTERIES
Each gauge is supplied with 2 x AA alkaline batteries.

To insert or replace the batteries:

1 Lift the latch on the battery compartment
cover and rotate anti-clockwise to remove
the cover.

2 Insert 2 batteries taking care to ensure
correct polarity.

3  Refit the cover and rotate the latch
clockwise to close.

The battery condition is indicated by a symbol in the top right of the
display (Cll):
» Full symbol (orange) = batteries at full capacity
» Empty symbol (red, flashing) = batteries at lowest
sustainable level

4.2 CONNECTING A TRANSDUCER

1 Align the red dot on the
transducer plug with the red
dot on the base of the gauge.

2  Push the transducer into the
gauge, ensuring that the
connector is fully engaged.

3 www.elcometer.com



4 GETTING STARTED (continued)

All dual element transducers which can be connected directly to the
base of an MTG gauge - see Section 12.1 “Transducers’ on

page 11 - are ‘intelligent’ transducers and will be identified
automatically by the gauge. Details of the transducer connected can
be viewed at any time via Menu/About/Transducer Information.

A transducer adaptor is available which enables other Elcometer
‘non-intelligent’, dual element transducers and other manufacturers’
transducers, to be used with the Elcometer MTG product range - see
Section 12.4 ‘Transducer Adaptor’ on page 15.

4.3 SELECTING YOUR LANGUAGE

1 Press and hold the ON/OFF button until the Elcometer logo is
displayed.

2  Press Menu/Setup/Language and select your language using
the M softkeys.

3  Follow the on screen menus.

To access the language menu when in a foreign language:

1 Switch the gauge OFF.

2  Press and hold the left softkey and switch the gauge ON.
3  Select your language using the M softkeys.

4.4 SCREEN SETTINGS
A number of screen settings can be defined by the user via
Menu/Setup/Screen Settings including:

. Screen Brightness; This can be set to ‘Manual’ or ‘Auto’ - the
brightness is adjusted automatically using the gauge’s ambient
light sensor.

. Screen Timeout; The display will dim if inactive for more than
15 seconds and will go ‘black’ if inactive for the period defined.
Press any key or tap the gauge to awaken it. The gauge can
also be set to switch off automatically after a user defined
period of inactivity via Menu/Setup/Gauge Auto Off. The
default setting is 5 minutes.

www.elcometer.com 4



4 GETTING STARTED (continued)

4.5 SELECTING THE MEASUREMENT MODE - MTG4

The MTG2 has one measurement mode, ‘Pulsed Echo’. The MTG4
has two measurement modes ‘Pulsed Echo’ and ‘Echo-Echo
ThruPaint™’. For an explanation of the different modes, see

Table 1: Measurement Modes.

To select the measurement mode (MTG4), press Menu/Setup/
Reading/Measurement Mode.

TABLE 1: MEASUREMENT MODES

Measurement Icon Description

Mode

Pulsed Echo P-E The total thickness from the base of the transducer

(PE) to the material density boundary (typically the
back-wall) is measured. Suitable for measurement
of materials between 0.63mm and 500mm (0.025"
to 19.999")" thick.

Echo-Echo E-E A coating of up to 2.0mm (0.08") thick is ignored

ThruPaint™ and the material thickness from the top surface of

(EE) the material to the material density boundary
(typically the back-wall) is measured. Suitable for
measurement of materials between 5mm and
25.4mm (0.200" to 1")*thick.

Note: The gauge should be re-calibrated when the measurement mode is
changed - see Section 7 ‘Calibrating your Gauge’on page 8. The
calibration icon will flash intermittently to indicate that re-calibration is
required.

4.6 SELECTING THE MEASUREMENT UNITS
The gauges can display readings in mm or Inch. To select the
measurement units, press Menu/Setup/Units.

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.
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5 SETTING THE ZERO POINT

Setting the zero point for the transducer is important. If the zero
point is not set correctly, all measurements will be inaccurate.

The gauge will remember the last zero point. It is generally a good
idea however, to set the zero point whenever the gauge is switched
on, and when a different transducer is used. This will ensure that

the zero point is correct.

To set the zero point:

1

Plug the transducer into the gauge

ensuring that the connector is fully

engaged.

» The wearface of the transducer should
be clean and free of any debris.

Press the On/Off button to switch
the gauge on.

Press Menu/Calibration/Zero Set
and apply couplant to the zero disk.
When prompted, press the
transducer on to the zero disk,
making sure it is flat against the

surface.

» The display will show a thickness value
which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the
stability bar to the right of the display. A
valid reading has a stability of 5 or more.

Remove the transducer from the

zero disk. The last reading is held

on screen. If not representative,

repeat Step 4.

» Excessive use of couplant can result
in a distorted reading when the
transducer is removed from the
surface.

Press ‘Zero’ to set the zero point.

Zero Set

Place Transducer
On Zero Disk
With Couplant

Zero Set

Lift Transducer

-0.05 ..

Zero Set
Replace Transducer

On Zero Disk
Or Press Zero

-0.05 ..

Zero
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6 CALIBRATION METHODS - MTG4

In order for the gauge to make accurate measurements, it must be
set to the correct sound-velocity for the material being measured.

Different types of material have different sound-velocities. For
example, the velocity of sound through steel is 5920m/s
(approximately 0.233in/us) and the velocity of sound through
aluminium is 6350m/s (approximately 0.248in/us).

Setting the calibration is crucial for the gauge to function correctly.
The calibration procedure should be performed when the
measurement mode, transducer and / or material type is changed.

The MTG2 is pre-calibrated for steel only - the calibration cannot be
adjusted by the user. The MTG4 has a choice of calibration
methods, see Table 2: Calibration Methods.

To select the calibration method (MTG4), press Menu/Calibration/Cal
Method.

TABLE 2: CALIBRATION METHODS

Calibration

Method Icon | Description

1 Point mmeam | 1 his is the simplest and most commonly used

calibration procedure. After setting the zero point -
see Section 5 ‘Setting the Zero Point’ on page 6 -
a reading is taken and adjusted on an uncoated
sample piece of test material of a known
thickness. Once the thickness has been entered
and confirmed, the derived sound-velocity is
displayed.

Material N Calibration using the sound-velocity of a material,
selected from a pre-defined list of materials stored
in the gauge.

Factory Calibration using the default factory calibration of
Calibration the standard sound-velocity for steel, 5920m/s
(approximately 0.233in/us).

7 www.elcometer.com




7 CALIBRATING YOUR GAUGE - MTG4

7.1 USING 1 POINT CALIBRATION

This procedure requires an uncoated sample piece of the material
being measured, the exact thickness of which is known (from having
been measured by some other means) or a calibration standard - see
Section 12.2 ‘Calibration Standards’ on page 13.

1 Plug the transducer into the gauge ensuring that the connector is

fully engaged.

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

Press the On/Off button to switch the gauge on.

Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘1 Point’.

» If 1 Point’ is already selected - the calibration method currently selected is
indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

4  The user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero
point of the transducer, which is recommended before calibrating

the gauge - see Section 5 ‘Setting the Zero Point’ on page 6.

5  When prompted, apply couplant to the uncoated sample or
calibration standard.

6  Press the transducer on to the uncoated sample or calibration
standard, making sure it is flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more.

7 Remove the transducer from the uncoated sample or calibration
standard. The last reading is held on screen. If not

representative, repeat Steps 5-6.
» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.

8  Press ‘Adjust’ and using the M softkeys, adjust the reading to

the known thickness value, followed by ‘Set’ to set the value.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The derived sound-velocity will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

WN

Note: One point calibration must be performed on material with the paint or
coating removed. Failure to remove the paint or coating prior to
calibration will result in inaccurate readings.

www.elcometer.com 8



7 CALIBRATING YOUR GAUGE - MTG4 (continued)

7.2 USING MATERIAL CALIBRATION

The gauge is calibrated using the known sound-velocity of a material
as selected by the user from a pre-defined list stored in the gauge.
This calibration method is useful if uncoated sample test pieces of
known thicknesses are not available.

1 Press the On/Off button to switch the gauge on.

2  Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Material’.
» If ‘Material’ is already selected - the calibration method currently selected
is indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

3 Use the M softkeys to highlight the required material followed
by ‘Select’.
» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.
» The sound-velocity of the material selected will be displayed to the right
of the display, below the calibration method icon.

7.3 USING FACTORY CALIBRATION

Press Menu/Calibration/Factory Calibration to restore the default
factory calibration setting of the standard sound-velocity for steel,
5920m/s (approximately 0.233in/us).

8 TAKING A READING

8.1 BEFORE YOU START
1 Press the On/Off button to switch the gauge on.

2  Connect a transducer to the gauge.

» All dual element transducers which can be connected directly to the base
of an MTG gauge - see Section 12.1 “Transducers’ on page 11 - are
‘intelligent’ transducers and will be identified automatically by the gauge.
If using other Elcometer ‘non-intelligent’, dual element transducers or
other manufacturers’ transducers, a transducer adaptor is required - see
Section 12.4 “Transducer Adaptor’ on page 15.

3  Select the measurement mode (MTG4) - see Section 4.5 on
page 5.

Set the zero point of the transducer - see Section 5 on page 6.
Calibrate the gauge (MTG4) - see Section 7 on page 8.
Prepare the test surface - see Appendix 1 on page 17.

(o) N@) IF N

9 www.elcometer.com



8 TAKING A READING (continued)

8.2 TAKING A READING
1 Apply a small amount of couplant to the test surface.
2 Press the transducer into the couplant, making sure it is flat

against the surface.

» Moderate pressure on the top of the transducer using the thumb or index
finger is sufficient; it is only necessary to keep the transducer stationary
and seated flat against the surface of the material.

3  The display will show a value which is constantly updating. The
gauge will take 4 readings per second when the transducer is

in contact with the surface of the material.

» The stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of
the display. A valid reading has a stability of 5 or more. If the stability
indicator has fewer than 5 bars showing or the numbers on the display
seem erratic, make sure there is an adequate film of couplant beneath the
transducer, and that the transducer is seated flat against the material. If
the condition persists, it may be necessary to select a different transducer
(size or frequency) for the material being measured.

4  The last reading is held on screen when the transducer is
removed from the surface.

9 MENU STRUCTURE - MTG4

Calibration
Calibrate
Cal Method » » Cal Method
ZeroSet Material O
Menu Factory Calibration 1 Point @)
Calibration N
™ Setup
iﬁgjuri ;)): Reading » » Reading
Reset Units N Measurement Mode n1—> Measurement Mode
Emergency Light Language Pulsed Echo (PE)
Beep Volume Echo/Echo ThruPaint™ (EE) O
Screen Settings N Units
Gauge Auto Off O mm 0
Inch O
About
Gauge Information > Screen Settings
Transducer Information Screen Brightness
Contact Screen Timeout
Legal N Opening Screen @)
Regulatory
» Legal & XXXXX
Legal Notices Fe XXXXX
Regulatory N CE€
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10 MENU STRUCTURE - MTG2

Calibration

Zero Set |
Setup
Menu ;
»—
Calibration N units

Language
Setup 2 Beep Volume

Qbout 0= Screen Settings »
eset Gauge Auto Off O Units

Emergency Light mm
Inch

)]

About

Gauge Information Screen Settings
Transducer Information Screen Brightness

Contact Screen Timeout

Legal » Opening Screen O

Regulatory
Legal & XXXXX
Legal Notices Fec XXXXX
ce

Regulatory N

\4

¥

11 UPGRADING YOUR GAUGE

Gauge firmware can be upgraded to the latest version by the user
via ElcoMaster®, as it becomes available. ElcoMaster® will inform
the user of any updates when the gauge is connected to the PC with
an internet connection.

12 SPARES & ACCESSORIES

12.1 TRANSDUCERS

The transducers listed below are compatible with the MTG product
range’. They are potted - the transducer cable is permanently fixed
to the transducer head - right angle, dual element, ‘intelligent’
transducers and when connected, will be automatically identified by
the gauge.

The MTG2 is supplied complete with a 5.0MHz, 1/4" transducer
(TXC5MO00CP-4). Atransducer is not supplied with the MTG4 and
must be ordered separately. When choosing a transducer, the
frequency, diameter and material under test should be considered.

® As the MTG2 is pre-calibrated for steel, only those transducers suitable for measuring on steel can be
used with this gauge.

11 www.elcometer.com




12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

Suitable for Measuring

Part Number Frequency | Diameter

ch P |TIPIGIFITIGl S | G A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" V|V 4
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV 4
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" V|V 4
TXC3M50EP-1" 3.5MHz 1/2" v |V v
TXC5M00BP-4" 5.0MHz 3/16" 4 v |V
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO0EP-4' 5.0MHz 1/2" v v |V
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" 4 v |V
TXC5MO00CP-6" 5.0MHz 1/4" v v |V
TXC5M00CP-8" 5.0MHz 1/4" 4 v |V
TXC7M50BP-3' 7.5MHz 3/16" v vViIiv|Vv
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v ViV |V
TXC7M50CP-5' 7.5MHz 1/4" 4 v i vV
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v vV
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v |V
Key
C/l = Cast lron P = Plastics T/P = Thin Plastics
G/F = Glass Fibre T/G = Thin Glass Fibre S = Steel
G = Glass A = Aluminium T = Titanium

" Coating thickness, high damped transducer utilising ThruPaint™ technology. Suitable for use with ‘Echo-
Echo ThruPaint™’ measurement mode only - see Section 4.6 ‘Selecting the Measurement Mode’ on
page 5.

* High temperature transducer, suitable for measuring hot surfaces up to 343°C (650°F).

* Extra resolution transducer with increase near surface resolution, ideal for use on thin substrates.

Other transducers are available which can be connected to MTG
gauges using a transducer adaptor - see Section 12.4 ‘Transducer
Adaptor’ on page 15. For a complete list of transducers, visit
elcometerndt.com

www.elcometer.com 12



12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

12.2 CALIBRATION STANDARDS
Available as a set or individually,
allowing users to select the most
appropriate thicknesses for their
application, Elcometer calibration
standards are manufactured from
4340 steel® to a tolerance of £0.1%
of the nominal thickness.

Calibration standard sets and individual standards are supplied
complete with calibration certificate.

Description Sales Part Number
Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET1
Nominal Thickness: 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprising of nominal thicknesses; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complete with holder

and calibration certificate.

Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET2

Nominal Thickness: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

Comprising of nominal thicknesses; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complete with holder
and calibration certificate.

Calibration Standard Holder T920CALSTD-HLD
for thicknesses up to 100mm (3.94")°

Note: Elcometer recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

¢ Calibration standards manufactured in other materials are available on request. Contact Elcometer for
further information.

¢ Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.

13 www.elcometer.com




12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

INDIVIDUAL CALIBRATION STANDARDS

Nominal Nominal
Part Number Thickness Part Number Thickness
mm | inch® mm | inch®
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36

T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76

T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Note: Elcometer recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

12.3 ULTRASONIC COUPLANT
For the gauge to work correctly, there must be no
air gap between the transducer and the surface of

the material being measured. This is achieved by %
using a couplant. = =
==

A 120ml (41l oz) bottle of couplant is supplied as
standard with each gauge, other sizes are
available to purchase separately.

=W

Description Sales Part Number
Ultrasonic Couplant; 120ml (4fl oz) 192015701
Ultrasonic Couplant; 300ml (10fl oz) 192024034-7
Ultrasonic Couplant; 500ml (171l 0z) 192024034-8
Ultrasonic Couplant; 3.81 (1 US Gallon) 192024034-3
Ultrasonic Couplant - T92024034-9

High Temperature; 60ml (2fl 0z)
For use with high temperature transducers up to 510°C (950°F) - see
Section 12.1 ‘Transducers’ on page 11.

¢ Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.

www.elcometer.com 14




12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

12.4 TRANSDUCER ADAPTOR

This adaptor allows dual element,
‘non-intelligent’ transducers from
Elcometer - see Section 12.1
‘Transducers’ on page 11 - and other
manufacturers’ transducers with Lemo
connectors, to be used with the MTG
product range.

Simply plug the adaptor into the transducer connection point at the
base of the gauge to connect any ‘non-intelligent’, dual element
transducer and follow the on-screen instructions.

Description Sales Part Number
Transducer Adaptor 192024911

13 TECHNICAL SPECIFICATION

Model MTG2 MTG4
Thickness Pulsed Echo: 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
Ranae® Echo-Echo ThruPaint™ (MTG4 only):

9 5.00 - 25.40mm (0.200 - 1")
Velocity Range 1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)

+1% or 0.1mm, whichever is the greater

Accuracy (x1% or 0.01", whichever is the greater)
Resolution 0.1mm (0.01")
Measurement .

Rate 4 Hz (4 readings per second)
Operating 0 o
Temperature -10 to 50°C (14 to 122°F)
Power Supply 2 x AA batteries

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.

15 www.elcometer.com




13 TECHNICAL SPECIFICATION (continued)

Model MTG2 MTG4

Battery Life° Approximately 15 hours

Gauge Weight 2109 (7.402z) - including batteries, without transducer

‘D;.auge . 145 x 73 x 37mm (5.7 X 2.87 x 1.46") - without transducer
imensions

Can be used in accordance with: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

The Elcometer MTG2 & MTG4 meet the Electromagnetic Compatibility Directive.
The Elcometer MTG2 & MTG4 are Class B, Group 1 ISM equipment according to CISPR 11.

Group 1 ISM product: A product in which there are intentionally generated and/or used conductively
coupled radio-frequency energy which is necessary for the internal functioning of the equipment itself.
Class B product are suitable for use in domestic establishments and in establishments directly
connected to a low voltage power supply network which supplies buildings used for domestic purposes.
The USB is for data transfer only and is not to be connected to the mains via a USB mains adapter.
The ACMA compliance mark can be accessed via: Menu/About/Legal/Regulatory
This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two
conditions: (1) this device may not cause harmful interference, and (2) this device must accept any
interference received, including interference that may cause undesired operation.
NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation. This equipment generates, uses and can
radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions, may
cause harmful interference to radio communications. However, there is no guarantee that interference
will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is
encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.

-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is

connected

-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.
This Class B digital apparatus complies with Canadian ICES-003.
elcometfer  and ElcoMaster® are registered trademarks of Elcometer Limited, Edge Lane,

Manchester, M43 6BU. United Kingdom

All other trademarks acknowledged.

° When in continuous reading mode at a reading rate of 4 Hz, using alkaline batteries. Lithium or
rechargeable batteries may differ.

www.elcometer.com 16




15 APPENDIX 1: PREPARING THE TEST SURFACE

The shape and roughness of the test surface are of paramount
importance when carrying out ultrasonic thickness testing. Rough,
uneven surfaces may limit the penetration of ultrasound through the
material and result in unstable, and therefore unreliable
measurements.

The surface being measured should be clean, and free of any small
particles, rust or scale. The presence of such obstructions will
prevent the transducer from seating properly against the surface.

Often, a wire brush or scraper will be helpful in cleaning surfaces. In
more extreme cases, a rotary sander or grinding wheels may be
used, though care must be taken to prevent surface gouging, which
will inhibit proper transducer coupling.

Extremely rough surfaces, such as the pebble-like finish of some
cast iron, will prove most difficult to measure. These kinds of
surfaces act on the sound beam like frosted glass acts on light, the
beam becomes diffused and scattered in all directions.

In addition to posing obstacles to measurement, rough surfaces
contribute to excessive wear of the transducer, particularly in
situations where the transducer is ‘scrubbed’ along the surface.

”""””I"l”""“ TMA-0599 Issue 02 - Text with cover 25345



Guide d'utilisation

Elcometer NDT
Modeles MTG2 & MTG4

Jauges de mesure d'épaisseur de
matériaux par ultrasons

www.elcometer.com

fr



SOMMAIRE

Présentation générale

Colisage

Utiliser la jauge

Premiéeres démarches

Définir le point zéro

Méthodes de calibration - MTG4
Calibrer la jauge - MTG4
Prendre une mesure

Structure du menu - MTG4
Structure du menu - MTG2
Actualiser votre jauge

0o N o 0B WODN -

- A a0
N = O

Pieces détachées et accessoires

N
w

Caractéristiques techniques

—
N

Mentions Iégales et reglementaires

RN
o1

Annexe 1 : Préparer la surface a tester

R (g © (€ FES

En cas de doute, merci de vous référer ala version originale en Anglais du présent manuel.
Dimensions de la jauge : 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - sans sonde
Poids de la jauge : 210 g (7.40z) - avec piles, sans sonde

Des Fiches Techniques de Sécurité de Produit pour le couplant ultrasonique vendu avec les Elcometer MTG2 &
MTG4 est disponible en téléchargement sur notre site Internet via le lien suivant :

Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique d'Elcometer :
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique (Haute Température) d'Elcometer :
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite,
transmise, transcrite, stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que ce soit,
sous quelque forme que ce soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique, optique, manuel
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1 PRESENTATION GENERALE
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Indicateurs LED - Rouge (gauche), Vert (droite)

Ecran LCD

Touches

Touche Marche/Arrét

Disque zéro

Point de connexion de la sonde

Sortie de données USB (sous le capot)

Compartiment piles (tournez %4 de tour pour ouvrir/fermer)
Fixation dragonne

COLISAGE
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. Jauge de mesure d'épaisseur de matériaux par ultrasons Elcometer NDT

. Sonde 5MHz 1/4" intégrale angle droit bi-composants (MTG2
uniquement)

. Flacon de gel de couplage ultrasonique

. 2 x pilesAA

. Etui de protection

. Dragonne

. Protection d'écran

. Certificat de test

. Guide d'utilisation
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3 UTILISER LA JAUGE

a Autonomie : Piles ou USB -
Indicateur de durée de vie des piles

b Mode de mesure - P-E: Echo Pulsé;
E-E: Echo/Echo Thrupaint™ (MTG4)

¢ Echo/Echo Thrupaint (MTG4)

Calibration : Vitesse de propagation ®
du son (MTG4)

Témoin de stabilité de la mesure
Unités de mesure - mm, Inch
Unités de mesure

Valeur lue
4 PREMIERES DEMARCHES

4.1 MISE EN PLACE DES PILES
Chaque jauge est livrée avec 2 piles Alcaline AA.
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Pour insérer ou remplacer les piles :

1 Soulevez le verrou du compartiment piles,
et tournez-le dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour retirer le
couvercle.

2 Insérez les deux piles en respectant la
polarité.

3 Replacez le couvercle et tournez le verrou
dans le sens des aiguilles d'une montre
pour le fermer.

Le niveau de vie des piles est indiqué par un symbole dans le coin en
haut a droite de I'écran (_Il):

» Symbole plein (orange) : capacité des piles optimale

» Symbole vide (rouge, clignotant) = niveau des piles insuffisant

4.2 CONNECTER UNE SONDE

(TRANSDUCTEUR)

1 Alignez le point rouge situé sur le
connecteur de la sonde avec
celui situé sur la base de la jauge.

2 Insérez la sonde dans la jauge
en poussant ; vérifiez que le
connecteur est entierement
engageé.
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

Toutes les sondes bi-composants que vous pouvez brancher
directement sur votre jauge MTG - voir Section 12.1 'Sondes' en
page 11 - sont 'intelligents' ; la jauge les reconnait automatiquement.
Vous pouvez vérifier a tout moment le type de sonde connectée
dans Menu/Au Sujet De../Information sonde.

Les adapteurs pour transducteurs permettent d'utiliser d'autres types
de sondes 'non intelligentes' Elcometer, des transducteurs bi-
composants ou des sondes d'un autre fabricant avec les jauges
Elcometer MTG - voir Section 12.4 'Adaptateurs pour transducteurs'
en page 15.

4.3 SELECTION DE LA LANGUE

1 Appuyez et maintenez la touche MARCHE/ARRET jusqu'a ce
que le logo Elcometer apparaisse.

2  Appuyez sur Menu/Initialiser/Langue, puis sélectionnez la
langue de votre choix a l'aide des touches M.

3  Suivez les menus a I'écran.

Pour changer de langue lorsque l'appareil est configuré dans une
langue étrangére :

1 Eteignez la jauge.

2  Appuyez et maintenez la touche de gauche, puis allumez la jauge.
3  Sélectionnez la langue de votre choix a l'aide des touches M.

4.4 CONFIGURER L'ECRAN
Vous pouvez définir un certain nombre de parametres dans
Menu/Initialiser/Réglages écran, et notamment :

. Brillance de I'écran : il existe un réglage 'Manuel' ou 'Auto’ -
la luminosité est gérée automatiquement par le capteur de
lumiére ambiante intégré a la jauge.

. Temps écran dépassé : l'intensité de I'écran diminue s'il n'est
pas utilisé pendant 15 secondes, et devient 'noir' au bout d'une
période déterminée. Pour 'réveiller' I'écran, appuyez sur
n'importe quelle touche ou tapotez doucement l'instrument.
Vous pouvez également programmer un arrét automatique au
bout d'une durée déterminée sans activité dans Temps écran
dépassé; Menu/Initialiser/Extinction auto. jauge. Par défaut,
cette durée est fixée a 5 minutes.
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

4.5 SELECTIONNER LE MODE DE MESURE - MTG4

La jauge MTG2 possede un mode de mesure unique : 'Echo Pulsé'.
Le modéle MTG4 intégre deux modes de mesures : 'Echo Pulsé' et
‘Echo/Echo Thrupaint™’. Pour plus de détails sur les différents
modes de mesure, voir Tableau 1 : Modes de mesure.

Pour sélectionner le mode de mesure (MTG4), appuyez sur
Menu/Initialiser/Mesure/Mode de mesure.

TABLEAU 1 : MODES DE MESURE
Mode de Icé -
céne | Description
mesure
Echo Pulsé P-E Permet de mesurer I'épaisseur totale du matériau,
(PE) de la base de la sonde a I'extrémité de la paroi
opposée (autre face du matériau). Adapté a la
mesure d'épaisseur de matériaux entre 0.63 mm
et 500 mm (0.025" to 19.999")".
Echo/Echo E-E Permet de faire abstraction d'un revétement de 2.0
Thrupaint™ mm (0.08") maximum et de mesurer uniquement
(EE) I'épaisseur du matériau (de la surface visible a la
face opposée). Adapté a la mesure d'épaisseur de
matériaux entre 5.00 mm et 25.4 mm
(0.200" et 1",

Note : il est nécessaire de recalibrer la jauge a chaque fois que vous changez de
mode de mesure - voir Section 7 'Calibrer la jauge' en page 8. Le symbdle
'Calibration’ clignote périodiquement pour signaler qu'il faut recalibrer la
Jauge.

4.6 SELECTIONNER L'UNITE DE MESURE
La jauge affiche les mesures en mm ou Inch. Pour sélectionner
I'unité de mesure, appuyez sur Menu/Initialiser/Unités.

° La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
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5 DEFINIR LE POINT ZERO

Il est essentiel de définir le point zéro de la sonde. Si le point zéro
n'est pas correctement défini, toutes les mesures seront imprécises.

La jauge mémorise le dernier point zéro. Il est cependant
recommandé de refaire le zéro a chaque mise en marche de la
jauge et a chaque changement de sonde. Cela permet de garantir

que le point zéro est correct.

Pour définir le point zéro :

1 Branchez la sonde sur la jauge et
vérifiez qu'elle est correctement
connectée.

» Enlevez les débris éventuels de la
surface de la sonde et vérifiez sa
proprete.

2  Allumez la jauge a l'aide du bouton
Marche/Arrét.

3  Appuyez sur Menu/Calibration/Mise
a zeéro et appliquez du gel de
couplage sur le disque zéro.

4  Lorsque l'instrument vous le
demande, posez la sonde de
maniere stable et ferme sur le
disque zéro.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur
qui change constamment. La stabilité de
la mesure est indiquée par le témoin de Retour
stabilité situé a droite de I'écran. La

mesure est considérée stable a partir de
5 barres ou plus.

5 Retirez la sonde du disque zéro. La
derniére valeur reste a I'écran. Si
elle n'est pas représentative,
réepétez I'étape 4.

» Une quantité excessive de couplant
peut entrainer une mesure erronée

lorsque vous retirez la sonde de la Retour
surface.

6  Appuyez sur 'Zéro' pour fixer le point zéro.

Mise a zéro

Placez la sonde
sur le disque zéro
avec du couplant

Mise a zéro

Levez la sonde

-0.05 ..

Mise a zéro

Replacez la sonde
sur le disque zéro
Ou appuyez sur z&éro

-0.05 ..

Zéro
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6 METHODES DE CALIBRATION - MTG4

Pour garantir des mesures correctes, il faut définir la vitesse de
propagation du son adaptée au matériau a mesurer.

Chaque type de matériau a une vitesse de propagation du son qui
lui est propre. Par exemple, la vitesse de propagation du son dans
I'acier est de 5920m/s (environ 0.233in/us), et celle de I'aluminium
de 6350m/s (environ 0.248in/us).

|| est essentiel de calibrer la jauge pour en garantir le bon
fonctionnement. La procédure de calibration doit étre réalisée a
chaque changement de mode de mesure, de sonde et/ou de
matériau.

La jauge MTG2 est précalibrée sur acier - la calibration ne peut pas
étre modifiée par I'utilisateur. Le modéle MTG4 offre un choix de
méthodes de calibration - voir Tableau 2 : Méthodes de calibration.

Pour sélectionner la méthode de calibration (MTG4), appuyez sur
Menu/Calibration/Méthode Cal.

TABLEAU 2 : METHODES DE CALIBRATION

Méthode de

) ) Icone | Description
calibration P

1 Point mam C'estla méthode de calibration la plus simple et la

plus couramment utilisée. Aprés avoir défini le
point zéro - voir Section 5 'Définir le point zéro' en
page 6 - il faut prendre et ajuster la mesure sur un
échantillon du matériau, non revétu et d'épaisseur
connue. Une fois I'épaisseur entrée et confirmée,
la vitesse de propagation sonore associée
s'affiche.

Matériau . Méthode de calibration basée sur la vitesse de
propagation du son dans le matériau. La vitesse
est sélectionnée dans une liste pré-établie
meémorisée dans la jauge.

Calibration Parametres de calibration par défaut définis en
usine usine et basés sur la vitesse de propagation du
son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).
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7 CALIBRER LA JAUGE - MTG4

7.1 REALISER UNE CALIBRATION EN 1 POINT

Pour cette procédure, vous avez besoin d’'un échantillon du matériau a
mesurer dont vous connaissez I'épaisseur exacte (pour I'avoir
mesurée a I'aide d’'une autre méthode) ou d'une cale étalon - voir
Section 12.2 'Cales étalon' en page 13.

1 Branchez la sonde sur la jauge et vérifiez qu'elle est

correctement connectée.

» Enlevez les débris éventuels de la surface de la sonde et vérifiez sa propreté.
Allumez la jauge a I'aide du bouton Marche/Arrét.

Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez

"1 Point'.

» Sila méthode '1 Point' est déja sélectionnée - la méthode de calibration

en cours est indiquée par le symbdle a droite de I'écran - dans ce cas,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

4  L'instrument vous demande de 'Mise a zéro' avant de
commencer la procédure de calibration - voir Section 5 'Définir le
point zéro' en page 6.

5 Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur
I'échantillon non revétu ou la cale étalon.

6  Placez la sonde sur I'échantillon (ou la cale) en vous assurant
gu'elle repose bien a plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La

stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite
de I'écran. La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.

7  Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La
derniére valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative,
répétez les étapes 5-6.

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

8  Appuyez sur 'Ajuster’ et réglez la valeur sur I'épaisseur connue a
l'aide des touches M, puis appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la

valeur.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran,
sous le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

WN

Note : pour calibrer en un point, il est nécessaire de retirer le revétement ou la
peinture de I'échantillon choisi. Si cela n'est pas correctement réalisé
avant de calibrer la jauge, les mesures seront imprécises.
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7 CALIBRER LA JAUGE - MTG4 (suite)

7.2 REALISER UNE CALIBRATION A PARTIR DU '"MATERIAU'
Cette méthode de calibration est basée sur une vitesse de
propagation du son dans le matériau connue et sélectionnée dans
une liste pré-établie mémorisée dans la jauge. Cette méthode de
calibration est particulierement utile quand il est impossible de se
procurer un échantillon du matériau non revétu.

1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

2  Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez
'‘Matériau’'.
» Sila méthode 'Matériau' est déja sélectionnée - la méthode de calibration

en cours est indiquée par le symbdle a droite de I'écran - dans ce cas,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

3 Sélectionnez le matériau approprié a l'aide des touches My

puis appuyez sur ‘Sélect.” pour confirmer.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout
moment en appuyant sur la touche 'Echap’.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran,
sous le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

7.3 UTILISER LA CALIBRATION USINE

Appuyez sur Menu/Calibration/Calibration usine pour restaurer les
parametres de calibration par défaut basés sur la vitesse de
propagation du son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).

8 PRENDRE UNE MESURE

8.1 AVANT DE COMMENCER
1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

2 Branchez la sonde sur la jauge.

» Toutes les sondes bi-composants que vous pouvez brancher directement
sur votre jauge MTG - voir Section 12.1 'Sondes' en page 11 - sont
‘intelligentes'; la jauge les reconnait automatiquement. Si vous utilisez
d'autres types de sondes bi-composants Elcometer 'non intelligentes', ou
des transducteurs d'un autre fabricant, vous devez utiliser un adaptateur -
voir Section 12.4 'Adaptateurs pour sondes' en page 15.

3  Sélectionnez le mode de mesure (MTG4 uniquement) - voir
Section 4.5 en page 5.

Définissez le point zéro de la sonde - voir Section 5 en page 6.
Calibrez la jauge (MTG4 uniquement) - voir Section 7 en page 8.

Préparez la surface a tester - voir Annexe 1 en page 17.

(O)N@) IE N
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8 PRENDRE UNE MESURE (suite)

8.2 PRENDRE UNE MESURE
1 Appliquez une petite quantité de couplant sur la surface a tester.
2  Placez la sonde sur I'échantillon en vous assurant qu'elle

repose bien a plat sur la surface.
» Appuyez légérement sur le dessus de la sonde avec le pouce ou l'index,
simplement pour le maintenir en position stable sur la surface.
3 L'écran affiche une valeur qui change constamment. Lorsque la
sonde est en contact avec le matériau, la jauge prend 4

mesures par seconde.

» La stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité affiché a
I'écran. Pour que la mesure soit valable, le témoin doit afficher au moins 5
barres. Si le témoin affiche moins de 5 barres, ou si la valeur a I'écran est
inconstante, vérifiez que la quantité de couplant appliquée est suffisante,
et que la sonde repose de maniére stable sur le matériau. Si le probléme
persiste, il peut étre nécessaire de choisir une autre sonde (taille ou
fréquence) adaptée matériau a mesurer.

4 Lorsque vous retirez la sonde de la surface, la derniére mesure
prise reste a |'écran.

9 STRUCTURE DU MENU - MTG4

Calibration
Calibrer
Méthode Cal. » » Méthode Cal.
Mise a zéro Matériau O
Vera Calibration usine 1 Point ©)
Calibration N fr
T Initialiser
Initialiser ))—_I_)> Lecture ) » Lecture
Qlf ?L{thtlpe.. D Unités N Mode de mesure > Mode de mesure
Eel_ e 'Z‘?r Langue Echo Pulsé (PE) O
SlallagedIargence Volume bip Echo/Echo Thrupaint™ (EE) O
Réglages écran N Unités
Extinction auto. jauge O mm O
Inch O
Au Sujet De..
Information Jauge > Reglages écran
Information sonde Brillance de I'écran
Contact Temps écran dépassé
Légal » Ouverture de I'écran O
Reglementation
> Legal & XXXXX
Informations Légales Fe JXXXX
Réglementation n— CE€
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10 STRUCTURE DU MENU - MTG2

Calibration
Mise a zéro
Monu Initialiser
ité »—
Calibration N unités

Initialiser N Volume bip

Langue
QU ?L{j?tll?e-- n Réglages écran »
e-Initialiser Extinction auto. jauge O Unités

; .
Eclairage d'urgence mm
Inch

)]

Au Sujet De..
Information Jauge > Réglages écran
Information sonde Brillance de I'écran
Contact Temps écran dépassé
Légal » Ouverture de I'écran O

Réglementation
Légal & XXXXX
Informations Légales Fe XXXXX
ce

Reéglementation N

¥

11 ACTUALISER VOTRE JAUGE

Vous pouvez actualiser le logiciel interne de votre jauge avec la
derniére version disponible via ElcoMaster®. ElcoMaster® vous
informe dés qu'une mise a jour est disponible lorsque votre jauge
est connectée a un PC équipé d'une connexion Internet.

12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES

12.1 SONDES

Les sondes mentionnées dans la liste ci-dessous sont compatibles
avec les jauges de la gamme MTG". Elles sont moulés - le cable est
fixé de fagcon permanente a la sonde -, a angle droit, bi-composants
et 'intelligentes’' ; ils sont automatiquement reconnus une fois
connectées a la jauge.

La jauge MTG2 est livrée compléete avec une sonde 5.0 MHz, 1/4"
(TXC5MO00CP-4). La jauge MTG4 est livrée sans sonde (a
commander séparément). Pour choisir la sonde appropriée, vous
devez tenir compte de la fréquence, du diameétre et du matériau a
tester.

® La jauge MTG2 est pré-calibrée pour l'acier ; seuls les sondes adaptées a la mesure sur acier peuvent
étre utilisées avec cet instrument.
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12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

Adapté a la mesure de

Code article Fréquence | Diameétre

ch| P TIPIGIFTIGlS |G| A |T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" V|V v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV v
TXC3M50EP-1" 3.5MHz 1/2" v v v
TXC5M00BP-4' 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO00EP-4" 5.0MHz 1/2" v V| v
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" v V| v
TXC5M00CP-6' 5.0MHz 1/4" v V| v
TXC5MO00CP-8" 5.0MHz 1/4" v V| v
TXC7M50BP-3' 7.5MHz 3/16" v vV vV
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v vV | v |V
TXC7M50CP-5 7.5MHz 1/4" v v i vV
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Légende
C/l = Fonte P = Plastiques T/P = Plastiques fins
G/F = Fibre de verre T/G = Fibre de verre fine S = Acier
G = Verre A = Aluminium T = Titane

" Sondes de mesure d'épaisseur & amortissement élevé utilisant la technologie de mesure ThruPaint™.
Adaptés uniquement au mode de mesure ‘Echo/Echo Thrupaint™’ - voir Section 4.6 ‘Sélectionner le mode
de mesure’ en page 5.

* Sondes haute température adaptées a la mesure de surfaces chaudes jusqu'a 343°C (650°F).

* Sondes ultra haute résolution pour une précision optimale sur les substrats fins.

Il existe d'autres utilisables avec les jauges MTG via un adaptateur
- voir Section 12.4 'Adaptateur pour sondes' en page 15. Pour la
liste compléte des sondes disponibles, visitez notre site
elcometerndt.com
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12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

12.2 CALES ETALON

Disponibles en jeu ou individuellement,
elles permettent a l'utilisateur de choisir
I'épaisseur adaptée a son application.
Les cales étalon Elcometer sont
fabriquées en acier 4340° avec une
tolérance de + 0.1% par rapport a
I'épaisseur nominale.

Les jeux de cales étalon et les cales individuelles sont livrés
complets avec certificat de calibration.

Description Code article

Jeu de cales étalon standard ; T920CALSTD-SET1
Epaisseur nominale : 2 - 30mm (0.08 - 1.18")’

Comprenant les épaisseurs nominales ; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complet
avec support et certificat de calibration.

Jeu de cales étalon standard ; T920CALSTD-SET?2

Epaisseur nominale : 40 - 100mm (1.57 - 3.96")°

Comprenant les épaisseurs nominales ; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complet

avec support et certificat de calibration.

Support de cale étalon T920CALSTD-HLD

pour les épaisseurs jusqu'a 100mm (3.96")°

Note : ElIcometer recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales étalons
soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

¢ D'autres cales étalon, fabriquées dans un matériau différent, sont disponibles sur demande. Contactez
Elcometer pour plus d'informations.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimeétres.

13 www.elcometer.com




12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

CALES ETALON INDIVIDUELLES

Epaisseur Epaisseur

Code article nominale Code article nominale
mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97
T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.96

Note : Elcometer recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales étalons
soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

12.3 GEL DE COUPLAGE POUR ULTRASONS
Pour garantir le bon fonctionnement de la jauge,
il ne doit pas y avoir d'air entre la sonde et la

surface du matériau a mesurer. Pour cela, -
utilisez du gel de couplage.

Un flacon de 120 ml (4fl oz) de couplant est
livré en standard avec chaque jauge ; d'autres
contenances sont disponibles en option.

Description Code article
Gel de couplage pour ultrasons ; 120 ml (4fl oz) T92015701
Gel de couplage pour ultrasons ; 300 ml (10fl oz) T92024034-7
Gel de couplage pour ultrasons ; 500 ml (17fl oz) T92024034-8
Gel de couplage pour ultrasons ; 192024034-3
3.8l (1 US Gallon)

Gel de couplage pour ultrasons -

Haute température; 60ml (2fl 0z)

A utiliser avec les sondes haute température jusqu'a 510° C (950° F) - voir Section 12.1
‘Sondes' en page 11.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimétres.

192024034-9
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12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)
12.4 ADAPTATEUR POUR SONDES

Cet adaptateur permet d'utiliser les /\
sondes bi-composants 'non K“
intelligentes' Elcometer - voir Section
12.1 'Sondes' en page 11 - et celles
d'autres fabricants équipées de

connecteurs Lemo avec les produits de
la gamme MTG.

Branchez I'adaptateur sur la prise de la sonde a la base de la jauge
pour connecter sondes bi-composants 'non intelligentes’, et suivez
les instructions a I'écran.

Description Code article
Adaptateur pour sondes 192024911

13 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modeéle MTG2 MTG4

Echo Pulsé : 0.63 - 500 mm (0.025 - 19.999")
Echo/Echo Thrupaint™ (MTG4 uniquement) :
5.00 - 25.40 mm (0.200 - 1")

Plage
d'épaisseur’

Plage de 1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)

vélocité

Précision +1% ou 0.1 mm, selon le meilleur des cas
(1% ou 0.01", selon le meilleur des cas)

Résolution 0.1 mm (0.01")

Fréquence de 4 Hz (4 mesures par seconde)

mesure
Température < ho . o
Alimentation 2 x piles AA

° La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
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13 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (suite)
Modéle MTG2 MTG4

Autonomie des
piles®

Poids de la
jauge

Environ 15 heures

210 g (7.40z) - avec piles, sans sonde

Dimensions de
la jauge

Peut étre utilisé conformément a : ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - sans sonde

14 MENTIONS LEGALES ET REGLEMENTAIRES

Les Elcometer MTG2 & MTG4 sont conformes a la Directive de Compatibilité Electromagnétique.
Les Elcometer MTG2 & MTG4 sont des équipements de Classe B, Groupe 1 ISM conformément au
CISPR 11.

Produit ISM de Groupe 1 : produit dans lequel on génére et/ou utilise intentionnellement I'énergie
radioélectrique nécessaire au fonctionnement interne de I'équipement lui-méme.

Les produits de Classe B peuvent étre utilisés dans les établissements domestiques et dans les
établissements directement reliés a un réseau basse tension qui alimente des batiments a usage
domestique.

La prise USB est uniqguement destinée au transfert des données et ne doit pas étre branchée sur le
secteur via un adaptateur USB/Secteur.

La marque de conformité ACMA est accessible dans Menu/Au Sujet De../Légal/Réglementation

Cet appareil est conforme a la partie 15 des normes FCC. Son utilisation est sujette aux deux
conditions suivantes: (1) Cet appareil ne doit pas générer d'interférences, et (2) cet appareil doit
accepter toute interférence recue, dont les interférences qui pourraient causer un fonctionnement
indésiré.

NOTE: cet appareil a été testé et a été déclaré conforme aux limites imposées pour un appareil
numérique de Classe B, conformément a la Partie 15 des réglements de la FCC. Ces limites sont
congues pour fournir une protection raisonnable contre les interférences nuisibles dans une installation
résidentielle. Cet équipement génére, utilise et peut émettre des fréquences radio et, s'il n'est pas
installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des interférences nuisibles aux
communications radio. Cependant, il n'existe aucune garantie que des interférences ne se produiront
pas dans une installation donnée. Si cet équipement provoque des interférences nuisibles a la
réception radio ou de télévision, ce qui peut étre déterminé en mettant I'équipement hors tension ;
I'utilisateur est encouragé a essayer de corriger l'interférence par une ou plusieurs des mesures
suivantes:

-- Réorientez ou déplacez I'antenne réceptrice.
-- Augmentez la distance entre I'appareil et le récepteur.
-- Branchez l'appareil dans une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecté.
— Consultez votre revendeur ou un technicien radio / TV expérimenté.
Cet appareil numérique de la classe B est conforme a la norme NMB-003 du Canada.

elcometerr et ElcoMaster® sont des marques déposées d'Elcometer Limited, Edge Lane,
Manchester, M43 6BU. Royaume Uni

Toutes les autres marques sont reconnues.

° En mode mesure continu a une cadence de 4 Hz, avec des piles alcalines. La durée peut varier avec des
piles Lithium ou rechargeables.
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15 ANNEXE 1 : PREPARER LA SURFACE A TESTER

La forme et la rugosité de la surface ont une importance
prépondérante en matiere de mesure d'épaisseur par ultrasons. Les
surfaces rugueuses et irrégulieres peuvent parfois géner la
pénétration des ultrasons dans le matériau et provoquer des
mesures instables et non fiables.

La surface a mesurer doit étre nettoyée et débarrassée des petites
particules de rouille et de calamine. La présence de tels débris
empéche la sonde de reposer de maniére stable sur la surface de
test.

Dans la plupart des cas, une brosse métalliques ou une raclette
suffisent a nettoyer la surface. Dans des cas plus extrémes, il peut
étre nécessaire d'utiliser une pongeuse rotative ou des meules
abrasives ; il faut alors faire attention a ne pas creuser la surface
pour ne pas géner le positionnement de la sonde.

Les surfaces trés rugueuses, avec une finition granuleuse comme la
fonte, sont les plus difficiles a mesurer. Ces surfaces agissent sur le
rayon sonore comme une vitre en verre dépoli sur un rayon
lumineux ; elles le diffusent et le dispersent dans toutes les
directions.

En plus d'étre un obstacle a la mesure, les surfaces rugueuses
usent énormément la surface des sondes, notamment lorsque
celle-ci est ‘frottée’ sur la surface.

”""””I"l”""“ TMA-0599-01 Numéro 02 - Texte avec couverture N° 25345-01



Gebrauchsanleitung

Elcometer NDT
Modell MTG2 und MTG4

Ultraschall-Materialdickenmessgerate
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Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.
Geréateabmessungen: 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - ohne Messkopf
Gerategewicht: 210 g (7,4 oz) - mit Batterien, ohne Messkopf

Das Sicherheitsdatenblatt fir das Ultraschallkoppelmittel, welches mit den Elcometer MTG2 und MTG4
Ultraschallmessgeréaten mitgeliefert wird kann von unserer Internetseite heruntergeladen werden:

Sicherheitsdatenblatt Ultraschallkoppelmittel:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Sicherheitsdatenblatt Hochtemperatur Ultraschallkoppelmittel:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. Sémtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige
schriftliche Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert, Gbertragen,
transkribiert, gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache (elektronisch,
mechanisch, magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) ibersetzt werden.
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1 GERATEUBERBLICK

@
®
@
®
@ @
®
®

LED-Anzeigen - Rot (links), Griin (rechts)
LCD-Display

Softtasten

Ein/Aus-Taste

Nullscheibe

Messkopfanschluss
USB-Datenausgangsbuchse (unter Abdeckung)
Batteriefach (¥4 Drehung zum Offnen/SchliefRen)
Aufnahme fir Handschlaufe

O© o NOOOLPE WDN -

2 PACKUNGSINHALT

. Elcometer NDT Ultraschall-Materialdickenmessgerat

. Rechtwinkliger 5 MHz 1/4" Zweielement-Messképfe (nur MTG2)
. Ultraschall-Koppelmittel, 120 ml (4 fl oz) Flasche

. 2 AA-Batterien

. Schutzetui

. Handschlaufe

. Bildschirmschutz

. Prifzertifikat

. Gebrauchsanleitung
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3 VERWENDUNG DES MESSGERATS

a Energieversorgung: Batterien oder USB -
mit Ladezustandanzeige

®

b Messmodus - P-E: Impuls-Echo;
E-E: Echo/Echo ThruPaint™ (MTG4)

Kalibriermethode (MTG4)

Kalibrierung: Schallgeschwindigkeit ®
(MTG4)

Messwertstabilitdtsanzeige
Maleinheiten - mm, Inch (Zoll)
Menu-Softtaste

Messwert

4 ERSTE SCHRITTE

4.1 EINLEGEN DER BATTERIEN
Jedes Messgerat wird mit 2 AA-Alkalibatterien geliefert.

a o
@O

TQ o
@ ©

Legen Sie die Batterien wie folgt ein:

1 Die Verriegelung am Batteriefachdeckel
anheben und zum Abnehmen des Deckels
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

2 Legen Sie 2 Batterien ein und achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat.

3  Bringen Sie den Deckel wieder an und
drehen Sie die Verriegelung zum
VerschlieRen im Uhrzeigersinn.

Der Batteriezustand wird durch ein Symbol ( {_ lll) oben rechts im
Display angezeigt:
» Voll-Symbol (orange) = Batterien vollstadndig geladen
» Leer-Symbol (rot blinkend) = minimaler Ladezustand fur
Funktionsfahigkeit

4.2 ANSCHLIESSEN EINES MESSKOPFS

1 Richten Sie den roten Punkt
des Messkopfsteckers am
roten Punkt des Messgerates
aus.

2  Stecken Sie den Messkopf in
das Messgerat ein und
vergewissern Sie sich, dass
der Anschluss vollstandig
eingefihrt ist.
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

Alle Zweielement-Messkdpfe, die direkt unten an einem MTG-
Messgerat angeschlossen werden kdnnen (siehe Abschnitt 12.1
'Messkopfe' auf Seite 11), sind 'intelligente' Messkopfe, die
automatisch vom Messgerat erkannt werden. Details des
angeschlossenen Messkopfs kdnnen jederzeit mit
Men(/Infos/Sonden Information angezeigt werden.

Es ist ein Messkopfadapter erhaltlich, der die Verwendung von 'nicht
intelligenten' Elcometer Zweielement-Messképfen und von
Messkopfen anderer Hersteller mit der Elcometer MTG-Produktreihe
ermdoglicht - siehe Abschnitt 12.4 'Messkopfadapter' auf Seite 15.

4.3 AUSWAHL IHRER SPRACHE

1 Halten Sie die EIN/AUS-Taste gedrlickt, bis das Elcometer-
Logo angezeigt wird.

2  Dricken Sie Menu/Einstellungen/Sprache und wahlen Sie lhre
Sprache mithilfe der Softtasten N aus.

3  Folgen Sie den Bildschirmmends.

Zugriff auf das Sprachmeni bei Verwendung einer Fremdsprache:

1 Schalten Sie das Messgerat AUS.

2 Halten Sie die linke Softtaste gedrickt und schalten Sie das
Messgerat EIN.

3  Wahlen Sie lhre Sprache mithilfe der Softtasten M aus.

4.4 BILDSCHIRMEINSTELLUNGEN
Unter anderem sind die folgenden Bildschirmeinstellungen vom
Benutzer Gber Meni/Einstellungen/Bildschirmeinstellungen einstellbar:

. Bildschirmhelligkeit: Diese Option ist einstellbar auf 'Manuell'
oder 'Auto’ - die Helligkeit wird automatisch unter Verwendung
des Umgebungslichtsensors des Messgerats angepasst.

. Bildschirmabschaltautomatik: Die Anzeige wird nach mehr
als 15 Sekunden Inaktivitat verdunkelt und nach der
festgelegten Inaktivitatsdauer 'schwarz'. Driicken Sie zum
Einschalten des Gerats eine beliebige Taste oder tippen Sie es
an. Das Messgerat kann tGber MenU/Einstellungen/Automat.
Abschaltung auch so eingestellt werden, dass es nach einer
benutzerdefinierten Zeitdauer der Inaktivitdt abschaltet. Die
Standardeinstellung ist 5 Minuten.

www.elcometer.com 4



4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

4.5 AUSWAHL DES MESSMODUS - MTG4

Das MTG2 bietet einen Messmodus: 'Impuls-Echo’. Das MTG4
bietet zwei Messmodi: 'Impuls-Echo’ und 'Echo/Echo ThruPaint™",
Die unterschiedlichen Messmodi werden in Tabelle 1 erlautert:

Messmodi.

Driicken Sie zur Auswahl des Messmodus (MTG4)
Meni/Einstellungen/Messmodus.

TABELLE 1: MESSMODI

Messmodus

Symbol

Beschreibung

Impuls-Echo
(PE)

P-E

Es wird die Gesamtdicke von der Basis des
Messkopfs bis zur Materialdichtengrenzflache (in
der Regel die Rickwand) gemessen. Geeignet flr
die Messung von Materialien mit einer Dicke
zwischen 0,63 mm und 500 mm (0,025" bis
19,999"Y.

Echo-Echo
ThruPaint™
(EE)

Eine bis zu 2,0 mm (0,08") dicke Beschichtung
wird ignoriert und es wird die Materialdicke von der
oberen Oberflache des Materials bis zur
Materialdichtengrenzflache (in der Regel die
Rickwand) gemessen. Geeignet fir die Messung
von Materialien mit einer Dicke zwischen 5,00 mm
und 25,4 mm (0,200" bis 1")".

Hinweis: Das Gerét sollte beim Andern des Messmodus neu kalibriert werden -
siehe Abschnitt 7 'Kalibrieren Ihres Messgeréts' auf Seite 8. Das
Kalibriersymbol blinkt, um anzuzeigen, dass eine Neukalibrierung
erforderlich ist.

4.6 AUSWAHL DER MASSEINHEITEN
Die Messgerate kbnnen die Messwerte in mm oder Zoll anzeigen.

Driicken Sie zur Auswahl der Mal3einheiten
MenU/Einstellungen/Einheiten.

* Der Dickenbereich ist abhangig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.

5
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5 NULLPUNKT EINSTELLEN

Es ist wichtig, den Nullpunkt fir den Messkopf einzustellen. Wenn
der Nullpunkt nicht ordnungsgemalf eingestellt ist, sind alle
Messwerte ungenau.

Das Messgeréat halt den letzten Nullpunkt fest. Es ist jedoch generell
empfehlenswert, den Nullpunkt bei jedem Einschalten des
Messgerats und bei Verwendung eines anderen Messkopfs
einzustellen. Damit wird gewéahrleistet, dass der korrekte Nullpunkt
verwendet wird.

Einstellen des Nullpunkts:
1 Stecken Sie den Messkopf in das Nullung
Messgerat ein und vergewissern conde auf d
H H ondae au ar
Sie sich, dass der Anschluss Nullplatte mit Koppel -

vollstandig eingefluhrt ist. mittel aufsetzen
» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte
sauber und frei von Rickstanden sein.

2 Dricken Sie die EIN/AUS-Taste, um
das Messgerat einzuschalten.

3  Dricken Sie Meni/Kalibrierung/
Nullung und tragen Sie Koppelmittel
auf die Nullscheibe auf.

4  Drlcken Sie den Messkopf auf die
Nullscheibe, wenn Sie dazu -

aufgefordert werden, und _O 05
vergewissern Sie sich, dass er flach | ' mm &

Nullung

Sonde abheben

aufliegt. Zurlck
» Das Display zeigt einen Dickenwert, der Nullung
kontinuierlich aktualisiert wird. Die
Stabilitat des Messwerts wird rechts im ' Sonde erneut auf der
Display vom Stabilitatsbalken angezeigt. Nullplatte aufsetzen
Ein gliltiger Messwert hat eine Stabilitat oder driicken Sie "Null"
von mindestens 5. "
5  Nehmen Sie den Messkopf von der [ _O 05 ;
Nullscheibe ab. Der letzte Messwert ' e
wird auf dem Bildschirm gehalten. L

Wiederholen Sie Schritt 4, wenn er

nicht reprasentativ ist.
» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.

6 Driicken Sie 'Null', um den Nullpunkt einzustellen.
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6 KALIBRIERMETHODEN - MTG4

Das Messgerat muss zur genauen Messung auf die korrekte
Schallgeschwindigkeit fiir das gemessene Material eingestellt werden.

Unterschiedliche Materialsorten weisen unterschiedliche
Schallgeschwindigkeiten auf. Beispielsweise betragt die
Schallgeschwindigkeit in Stahl 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/ps) und in
Aluminium 6350 m/s (ca. 0,248 Zoll/us).

Die richtige Kalibrierung ist ausschlaggebend fiur die
ordnungsgemale Funktion des Messgerats. Die Kalibrierung sollte
beim Andern des Messmodus, des Messkopfs und/oder der
Materialsorte vorgenommen werden.

Das MTG2 ist nur fur Stahl vorkalibriert - die Kalibrierung ist nicht
durch Benutzer anpassbar. Das MTG4 bietet eine Auswahl von
Kalibriermethoden; siehe Tabelle 2: Kalibriermethoden.

Driicken Sie zur Auswahl der Kalibriermethode (MTG4)
Ment/Kalibrierung/Kalibriermethode.

TABELLE 2: KALIBRIERMETHODEN

Kalibrier-

methode Symbol | Beschreibung

1-Punkt miam | Dies ist das einfachste und am haufigsten
Kalibrierung verwendete Kalibrierverfahren. Nach dem
Einstellen des Nullpunkts (siehe Abschnitt 5
'Nullpunkt einstellen' auf Seite 6) wird auf einer
unbeschichteten Materialprobe mit bekannter
Dicke ein Messwert erfasst und angepasst.
Nachdem die Dicke eingegeben und bestéatigt
wurde, wird die abgeleitete

Schallgeschwindigkeit angezeigt.

Material n. Zum Kalibrieren wird die Schallgeschwindigkeit
eines Materials verwendet, das aus einer
vordefinierten im Messgerat gespeicherten
Liste von Materialien gewahlt wird.

Werks- Zum Kalibrieren wird die werkseitige
kalibrierung Standardkalibrierung der
Standardschallgeschwindigkeit fir Stahl von
5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/us) verwendet.
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7 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS - MTG4

7.1 VERWENDUNG DER 1-PUNKT-KALIBRIERUNG

Diese Verfahrensweise erfordert die Messung einer unbeschichteten
Materialprobe, deren genaue Dicke bekannt ist (anhand einer anderen
Messmethode ermittelt), oder eines Kalibrierstandards - siehe
Abschnitt 12.2 'Kalibrierstandards' auf Seite 13.

1 Stecken Sie den Messkopf in das Messgerat ein und vergewissern
Sie sich, dass der Anschluss vollstandig eingefthrt ist.
» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte sauber und frei von Rickstanden sein.

2  Dricken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat
einzuschalten.

3  Dricken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
“1-Punkt Kalibrierung'.

» Wenn “1-Punkt Kalibrierung’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahlte
Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach Meni/Kalibrierung/Kalibrieren.

4  Sie werden aufgefordert, eine Nullung zum Festlegen des
Nullpunkts des Messkopfs durchzuftihren, was vor dem
Kalibrieren des Messgerats empfohlen ist - siehe Abschnitt 5
'Nullpunkt einstellen' auf Seite 6.

5  Tragen Sie Koppelmittel auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.
den Kalibrierstandard auf, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

6  Dricken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.

den Kalibrierstandard und achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird.
Die Stabilitat des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.

7 Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten
Materialprobe bzw. vom Kalibrierstandard ab. Der letzte
Messwert wird auf dem Bildschirm gehalten. Wiederholen Sie die
Schritte 5-6, wenn er nicht repréasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.

8 Dricken Sie ‘Weiter’, stellen Sie den Messwert mithilfe der
Softtasten M auf die bekannte Dicke ein und driicken Sie dann
‘Weiter’, um den Wert zu ibernehmen.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fir die Kalibriermethode angezeigt.

Hinweis: Die 1-Punkt-Kalibrierung muss auf Material durchgefiihrt werden, von
dem der Farbanstrich bzw. die Beschichtung entfernt wurde. Wenn der
Farbanstrich bzw. die Beschichtung vor dem Kalibrieren nicht entfernt
wird, resultiert dies in ungenauen Messwerten.
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7 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS - MTG4 (Fortsetzung)

7.2 VERWENDUNG DER MATERIALKALIBRIERUNG

Das Messgerat wird unter Verwendung der bekannten
Schallgeschwindigkeit eines vom Benutzer gewahlten Materials
kalibriert. Die Materialien sind im Gerat mit ihren
Schallgeschwindigkeiten hinterlegt. Diese Kalibriermethode ist
hilfreich, wenn keine Materialproben mit bekannter Dicke verfligbar
sind.

1 Dricken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat
einzuschalten.

2  Dricken Sie MenU/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
‘Material’.
» Wenn ‘Material’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahite

Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach Menu/Kalibrierung/Kalibrieren.
3 Markieren Sie das bendtigte Material mithilfe der Softtasten M

und dricken Sie dann ‘Wahlen’.

» Durch Drucken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die Schallgeschwindigkeit des gewahlten Materials wird rechts im
Display unter dem Symbol fur die Kalibriermethode angezeigt.

7.3 VERWENDUNG DER WERKSKALIBRIERUNG

Driicken Sie Meni/Kalibrierung/Werkskalibrierung, um die werkseitige
Standardkalibriereinstellung der Standardschallgeschwindigkeit fir
Stahl von 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/us) wiederherzustellen.

8 ERFASSEN EINES MESSWERTS

8.1 BEVOR SIE BEGINNEN
1 Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat einzuschalten.

2  SchlielRen Sie einen Messkopf am Messgerat an.
» Alle Zweielement-Messkdpfe, die direkt unten an einem MTG-Messgerat
angeschlossen werden kénnen (siehe Abschnitt 12.1 'Messkopfe' auf Seite
11), sind 'intelligente' Messkdpfe, die automatisch vom Messgerét erkannt
werden. Zur Verwendung von 'nicht intelligenten' Elcometer Zweielement-
Messkdpfen oder Messkdpfen anderer Hersteller ist ein Messkopfadapter
erforderlich - sieche Abschnitt 12.4 'Messkopfadapter' auf Seite 15.

3  Wahlen Sie die Messmethode (MTG4) - siehe Abschnitt 4.5 auf

Seite 5.
4  Stellen Sie den Nullpunkt des Messgeréts ein — siehe Abschnitt
5 auf Seite 6.
5  Kalibrieren Sie das Messgerat (MTG4) - siehe Abschnitt 7 auf Seite 8.
6 Bereiten Sie die Prufflache vor - siehe Anhang 1 auf Seite 17.
9 www.elcometer.com



8 ERFASSEN EINES MESSWERTS (Fortsetzung)

8.2 ERFASSEN EINES MESSWERTS
1 Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die Prufflache auf.
2  Dricken Sie den Messkopf in das Koppelmittel und achten Sie

darauf, dass er flach aufliegt.

» Ein maRiger mit dem Daumen oder Zeigefinger oben auf den Messkopf
ausgeubter Druck ist ausreichend. Es ist lediglich erforderlich, den
Messkopf flach in Position auf der Materialoberflache zu halten.

3 Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert
wird. Wenn der Messkopf mit der Materialoberflache in Kontakt

ist, nimmt das Messgeréat vier Messungen pro Sekunde vor.

» Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitdtsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.
Wenn weniger als funf Balken angezeigt werden oder die Zahlenwerte auf
dem Display fehlerhaft erscheinen, vergewissern Sie sich, dass ein
ausreichender Koppelmittelfilm unter dem Messkopf vorhanden ist und der
Messkopf flach am Material anliegt. Falls dieser Zustand andauert, muss
unter Umstanden ein anderer Messkopf (GréRe oder Frequenz) fir das zu
messende Material gewahlt werden.

4  Der letzte Messwert bleibt beim Abheben des Messkopfs von
der Oberflache auf dem Bildschirm.

9 MENUSTRUKTUR - MTG4

Kalibrierung
Kalibrieren
Kalibriermethode » » Kalibriermethode
Nullung Material O
Mond Werkskalibrierung 1-Punkt Kalibrierung O
Kalibrierung N Einstellungen
Fn'ffl)sste”lmge“ ;),:_I_» Messwert » > Messwert
Reset Einheiten N Messmodus > Messmodus
Notleuchte S_prache . Impuls-Echo (PE) O
Piepserlautstarke Echo/Echo ThruPaint™ (EE) O
Bildschirmeinstellungen N Einheiten
Automat. Abschaltung O mm O
Inch O

Infos
Geréte Information Bildschirmeinstellungen
Sonden Information Bildschirmhelligkeit

\4

Kontakt Automat. Abschaltung
Rechtliches N BegruRungsanzeige O
Prifzeichen
» Rechtliches & XXXXX
Gesetzliche Hinweise Fe XXXXX
Prifzeichen »— C€
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10 MENUSTRUKTUR - MTG2

Kalibrierung
Nullung

= Einstellungen
- Mend Einheiten N
Kalibrierung »n— Sprache
:Elfnstellungen el Piepserlautstarke
'2 0s D Bildschirmeinstellungen N
eset Automat. Abschaltung @) Einheiten
Notleuchte mm o
Inch O
Infos
Geréte Information > Bildschirmeinstellungen
Sonden Information Bildschirmhelligkeit
Kontakt Automat. Abschaltung
Rechtliches » BegriiBungsanzeige O

¥

Prufzeichen
Rechtliches XXXXX
Gesetzliche Hinweise XXXXX
N

Prifzeichen

nep

11 UPGRADE IHRES MESSGERATS

Die Messgerat-Firmware kann mit ElcoMaster® auf die jeweils
neueste Version aktualisiert werden, sobald sie verfigbar wird.
Wenn das Messgeréat Gber einen PC mit dem Internet verbunden
wird, informiert Sie ElcoMaster® tiber etwaige verfigbare Updates.

12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

12.1 MESSKOPFE

Die unten aufgelisteten Messkdpfe sind mit der MTG-Produktreihe
kompatibel’. Es handelt sich um 'intelligente' angewinkelte
Zweielement-Messkdpfe mit Topfgehduse und permanent
angeschlossenem Messkopfkabel, die beim Anschluss automatisch
vom Messgerat erkannt werden.

Das MTG2 wird mit einem 5,0 MHz 1/4" Messkopf (TXC5M00CP-4)
geliefert. Das MTG4 wird ohne Messkopf geliefert. Er muss separat
bestellt werden. Bei der Auswahl eines Messkopfs sollten die
Frequenz, der Durchmesser und das zu prifende Material in
Betracht gezogen werden.

® Da das MTG2 fir Stahl vorkalibriert ist, kénnen mit diesem Messgeréat nur zur Messung auf Stahl
geeignete Messkopfe verwendet werden.

11 www.elcometer.com



12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

Durch- Geeignet zur Messung von
Bestellnummer | Frequenz

messer o p TIP|GIFITIG| S |G | A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v | v v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v | v v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v | v v
TXC3M50EP-1" 3.5MHz 1/2" v | v v
TXC5MO00BP-4" 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO0EP-4" 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5MO0CP-6! 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5MO00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3" 7.5MHz 3/16" v vV v |V
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v v v |V
TXC7M50CP-5! 7.5MHz 1/4" v v v |V
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Schlussel
C/l = Gusseisen P = Kunststoffe T/P = Dinne Kunststoffe
G/F = Glasfaser T/G = DUnne Glasfaser S = Stahl
G =Glas A = Aluminium T = Titan

" Beschichtungsdicke, hoch gedampfter Messkopf mit ThruPaint™-Technologie. Nur fiir die Verwendung im
'Echo-Echo-ThruPaint™'-Messmodus - siehe Abschnitt 4.6 'Auswahl des Messmodus' auf Seite 5.

* Hochtemperatur-Messkopf, geeignet fiir heiRe Oberflachen bis zu 343°C (650°F).

* Messkopf mit héherer Auflésung in Oberflachennéhe, ideal fir dinne Substrate geeignet.

Weitere Messkdpfe fir den Anschluss an MTG-Messgerate mithilfe
eines Messkopfadapters sind erhéltlich - siehe Abschnitt 12.4
'‘Messkopfadapter' auf Seite 15. Ein vollstandiges Verzeichnis von
Messkdpfen finden Sie auf www.elcometerndt.com

www.elcometer.com 12



12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

12.2 KALIBRIERSTANDARDS

Die mit einer Toleranz von +0.1% der
Nenndicke aus 4340-Stahl® gefertigten
Elcometer Kalibrierstandards sind einzeln
oder im Set erhéltlich und ermdglichen
dem Benutzer die Auswahl der am besten
fur seine jeweilige Anwendung geeigneten
Dicken.

Kalibrierstandardsets und einzelne Standards werden mit
Kalibrierzertifikat geliefert.

Beschreibung Bestellnummer
Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET1
Nenndicke: 2 - 30mm (0,08 - 1,18")°

Mit den Nenndicken von; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, einschlieflich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET?2
Nenndicke: 40 - 100mm (1,57 - 3,94")°

Mit den Nenndicken von; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, einschlieflich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardhalterung T920CALSTD-HLD
Geeignet fiir Dicken bis zu 100mm (3,94")°

Hinweis: Elcometer empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wéhrend sie nicht benutzt werden.

° Aus anderen Materialien gefertigte Kalibrierstandards sind auf Anfrage erhaltlich. Bitte kontaktieren Sie
Elcometer fur weitere Informationen.

¢ Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.

13 www.elcometer.com




12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

EINZELNE KALIBRIERSTANDARDS

Nenndicken Nenndicken
Bestellnummer Bestellnummer

mm | Zoll mm | Zoll"
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36

T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76

T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15

T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54

T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Hinweis: Elcometer empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wéhrend sie nicht benutzt werden.

12.3 ULTRASCHALL-KOPPELMITTEL

Zur Gewabhrleistung der korrekten Funktion des
Messgerats muss sichergestellt werden, dass
zwischen dem Messkopf und dem zu messenden
Material kein Luftspalt vorhanden ist. Dies wird
durch die Verwendung von Koppelmittel erzielt.

Eine Flasche mit 120 ml (4 fl oz) Koppelmittel wird als
Standardzubehér mit jedem Messgerat geliefert. Andere
Grolen sind extra zu bestellen.

Beschreibung Bestellnummer
Ultraschall-Koppelmittel: 120 ml (4 fl oz) 1792015701
Ultraschall-Koppelmittel: 300 ml (10 fl oz) 192024034-7
Ultraschall-Koppelmittel: 500 ml (17 fl oz) 192024034-8
Ultraschall-Koppelmittel: 3,8 | (1 US Gallon) T92024034-3
Ultraschall-Koppelmittel -

Hochtemperatur: 60 ml (2 fl 0z) 192024034-9

Zur Verwendung mit Hochtemperatur-Messképfen bei Temperaturen bis zu 510°C (950°F) -
siehe Abschnitt 12.1 ‘Messkdpfe’ auf Seite 11.

¢ Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.
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12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

12.4 MESSKOPFADAPTER
Dieser Adapter erméglicht die /\
Verwendung von 'nicht intelligenten’ BN
Zweielement-Messkopfen von Elcometer
(siehe Abschnitt 12.1 'Messkopfe' auf
Seite 11) und von Messkdpfen mit Lemo-

Anschlissen anderer Hersteller in
Verbindung mit der MTG-Produktreihe.

Stecken Sie zum Anschlieflden eines beliebigen 'nicht intelligenten
Zweielement-Messkopfs den Adapter einfach unten an der
Messkopfaufnahme des Messgerats an und folgen Sie den
Anleitungen auf dem Bildschirm.

Beschreibung Bestellnummer
Messkopfadapter 192024911

13 TECHNISCHE DATEN

Modell MTG2 MTG4
Impuls-Echo: 0,63 - 500mm (0,025 - 19,999")
Dickenbereich® Echo/Echo ThruPaint™ (nur MTG4):

5,00 - 25,40mm (0,200 - 1")

Schallge-

schwindigkeit 1,250 - 10,000m/s (0,0492 - 0,3937 Zoll/us)

+1% oder 0,1mm, es trifft jeweils der gréRere der beiden Werte zu

Genauigkeit (£1% oder 0,01", es trifft jeweils der gréRere der beiden Werte zu)
Auflésung 0,17mm (0,01")

Messrate 4 Hz (4 Messungen pro Sekunde)
?et"ebs' -10 biz zu 50°C (14 biz zu 122°F)
emperatur

Energie- 2 AA-Batterien

versorgung

° Der Dickenbereich ist abhangig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.
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13 TECHNISCHE DATEN (Fortsetzung)

Modell MTG2 MTG4
Batteriege- Ca. 15 Stunden

brauchsdauer

Gerategewicht 210 g (7,4 0z) - mit Batterien, ohne Messkopf
Gerate- 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - ohne Messkopf
abmessungen

Verwendbar gemal: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 RECHTLICHE HINWEISE UND BEHORDLICHE INFORMATIONEN

Das Elcometer MTG2 und MTG4 erfiillt die Richtlinie fir elektromagnetische Vertraglichkeit.

Das Elcometer MTG2 und MTG4 sind ISM-Gerate der Klasse B, Gruppe 1 gemal CISPR 11.
ISM-Produkt der Gruppe 1: Ein Produkt, in dem beabsichtigt konduktiv gekoppelte
Funkfrequenzenergie erzeugt und/oder verwendet wird, die fir die interne Funktion der Ausristung
selbst erforderlich ist.

Produkte der Klasse B sind fiir den Gebrauch in Wohnbereichen und in Bereichen geeignet, die direkt
mit einem Niederspannungs-Stromversorgungsnetz verbunden sind, das Gebaude fiir den hduslichen
Gebrauch versorgt.

Der USB-Anschluss dient nur zur Dateniibertragung und darf nicht Gber einen USB-Netzadapter am
Netzstrom angeschlossen werden.

Der Zugriff auf das ACMA-Konformitatszeichen erfolgt tiber: Meni/InfosRechtliches/Prifzeichen

Dieses Geréat ist mit Teil 15 der FCC-Richtlinien kompatibel. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden
folgenden Bedingungen zuldssig: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen
und (2) dieses Gerédt muss jegliche empfangene Interferenzen annehmen, einschlielilich Interferenzen,
die einen unerwinschten Betrieb verursachen kénnen.

HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und als konform mit den Grenzwerten fir ein digitales Gerat
der Klasse B gemaR Teil 15 der FCC-Richtlinien befunden. Diese Grenzwerte sind fir die Bereitstellung
eines angemessenen Schutzes gegen schadliche Interferenzen in hduslichen Einrichtungen ausgelegt.
Dieses Gerét erzeugt und verwendet Funkfrequenzenergie und kann diese ausstrahlen. Bei seiner
nicht den Anleitungen entsprechenden Installation und Verwendung kann es schadliche Interferenzen
der Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass in einer
bestimmten Einrichtung keine Interferenzen auftreten werden. Falls dieses Gerat schadliche
Interferenzen des Rundfunk- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des
Gerats ermittelt werden kann, ist der Benutzer gehalten, zu versuchen, die Interferenzen anhand einer
oder mehrerer der folgenden MaRnahmen zu beheben:

-- Empfangsantenne neu ausrichten oder an einem anderen Ort aufstellen.
-- Distanz zwischen Gerat und Empfanger vergré3ern.
-- Geréat an eine Steckdose in einem anderen Stromkreis anschlie3en als dem vom Empfanger verwendeten.
-- Den Rat des Héandlers oder eines erfahrenen Rundfunk-/Fernsehtechnikers einholen.
Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht der kanadischen Norm ICES-003.

elcometferr  und ElcoMaster® sind eingetragene Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane,
Manchester, M43 6BU, GroRbritannien und Nordirland.

Alle anderen Markenzeichen werden anerkannt.

° Im kontinuierlichen Messbetrieb mit einer Messrate von 4 Hz bei Verwendung von Alkalibatterien. Lithium-
oder wiederaufladbare Batterien kbnnen abweichen.
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15 ANHANG 1: VORBEREITEN DER PRUFFLACHE

Bei der Ultraschall-Dickenprifung sind die Form und Rauheit der
Prifflache von grundlegender Bedeutung. Raue, unebene Flachen
kénnten die Durchdringung des Materials durch den Ultraschall
einschranken und in instabilen und deshalb unzuverlassigen
Messwerten resultieren.

Die zu messende Flache sollte sauber und frei von kleinen Teilchen,
Rost oder Schuppen sein. Das Vorhandensein derartiger
Hindernisse verhindert das ordnungsgemale Aufsetzen des
Messkopfs auf die Oberflache.

Haufig lassen sich Oberflachen mit einer Drahtblrste oder einem
Schaber reinigen. In extremeren Fallen kann ein Exzenter- oder
Winkelschleifer verwendet werden. Es ist jedoch darauf zu achten,
keine Furchen in die Oberflache zu schleifen, da dies eine
ordnungsgemalle Koppelung des Messkopfs verhindert.

Extrem raue Flachen wie zum Beispiel buckelige
Gusseisenoberflachen sind am schwierigsten zu messen. Derartige
Oberflachen wirken sich auf den Schallstrahl wie Milchglas auf Licht
aus. Der Strahl wird diffus und in alle Richtungen gestreut.

Neben der Beeintrachtigung der Messung tragen raue Oberflachen
auch zum Ubermafigen Verschleild des Messkopfs bei,
insbesondere, wenn der Messkopf Giber die Oberflache 'geschruppt’
wird.
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Guia del usuario

Elcometer NDT
Modelos MTG2 y MTG4

Medidores de espesor de
materiales por ultrasonido
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Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.
Dimensiones del medidor: 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas) - sin transductor
Peso del medidor: 210 g (7,4 onzas) - incluidas pilas, sin transductor

Las hojas de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico suministrado con Elcometer MTG2y MTG4, y

disponible como accesorio, se pueden descargar a través de nuestra pagina web:
Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico Elcometer:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf

Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico Elcometer de alta temperatura:

www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningin fragmento del mismo
pueden reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) ni
traducirse a ningun idioma, en ningun formato ni por ningin medio (ya sea electrénico, mecanico, magnético, 6ptico,

manual o de otro tipo) sin permiso previo y por escrito de Elcometer Limited.
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1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

@
@
@
®
© @
®
®
Indicadores LED: Rojo (izquierdo), Verde (derecho)
Pantalla LCD

Teclas programadas

Tecla de encendido/apagado

Disco cero

Punto de conexién del transductor

Conector de salida de datos USB (bajo la cubierta)
Compartimento de pilas (apertura/cierre mediante un V4 de vuelta)
Conexioén de correa para colgar de la mufeca

CONTENIDO DE LA CAJA

N ©o00O NO O bk WDN -~

. Medidor de espesor de materiales por ultrasonido Elcometer NDT

. Transductor de elemento dual encapsulado en angulo recto de
5 MHz 1/4 pulg. (solo MTG2)

. Gel ultrasonico; 120 ml (botella de 4 onzas de fluido)

. 2 pilasAA

. Cubierta protectora

. Arnés para mufieca

. Protector de pantalla

. Certificado de prueba

. Guia del usuario

www.elcometer.com



3 UTILIZACION DEL MEDIDOR

a Alimentacion: Pilas o USB -
incluido indicador de duracién de pilas

b Modo de medicion - P-E: Pulso Eco;
E-E: Eco/Eco ThruPaint™ (MTG4)

Método de calibracion (MTG4) ®
Calibracion: Velocidad del sonido (MTG4)
Indicador de estabilidad de la lectura
Unidades de medida - mm, Inch (pulgada)
Tecla programada Menu

Valor de lectura

®

@O

TQ "0 Qo
@ ©@

4 INTRODUCCION

4.1 INSTALACION DE LAS PILAS
Cada medidor se suministra con 2 pilas AA alcalinas.

Para introducir o sustituir las pilas:

1 Levante el pestillo de la tapa del
compartimento de las pilas y girelo en
sentido antihorario para retirar la tapa.

2 Introduzca 2 pilas asegurandose de que la
polaridad sea correcta.

3  Vuelva a colocar la tapa y gire el pestillo
en sentido horario para cerrarlo.

El estado de las pilas se indica mediante un simbolo situado en la
parte superior derecha de la pantalla (7 l):
» Simbolo de pila llena (naranja) = pilas totalmente cargadas
» Simbolo de pila vacia (rojo intermitente) = pilas con el
minimo nivel sostenible

4.2 CONEXION DE UN TRANSDUCTOR

1 Alinee el punto rojo del
conector del transductor con
el punto rojo de la base del
medidor.

2  Empuje el transductor hacia
el interior del medidor,
asegurandose de que quede
totalmente encajado.

3 www.elcometer.com



4 INTRODUCCION (continuacién)

Todos los transductores de elemento dual que pueden conectarse
directamente a la base de un medidor MTG - consulte la Seccion
12.1, “Transductores”, en la pagina 11 - son transductores
“inteligentes” y son identificados automaticamente por el medidor.
Los datos del transductor conectado pueden verse en cualquier
momento a través de Menu/Acerca de/Informacion del transductor.

Hay disponible un adaptador de transductor que permite utilizar
otros transductores de elemento dual "no inteligentes” de Elcometer
y transductores de otros fabricantes con la gama de productos MTG
de Elcometer - consulte la Seccidén 12.4, “Adaptador de transductor”,
en la pagina 15.

4.3 SELECCION DEL IDIOMA

1 Mantenga pulsado el botdn de encendido/apagado hasta que
aparezca el logotipo de Elcometer.

2  Pulse Menu/Ajuste/ldioma y seleccione su idioma empleando
las teclas programadas M.

3  Sigalos menus de la pantalla.

Para acceder al menu de idiomas en otro idioma:

1 Apague el medidor.

2 Mantenga pulsada la tecla programada izquierda y encienda el
medidor.

3  Seleccione su idioma empleando las teclas programadas M.

4.4 AJUSTES DE PANTALLA
El usuario puede definir diversas configuraciones de pantalla
mediante Menu/Ajuste/Ajustes de pantalla, que son:

. Brillo de pantalla; puede configurarse como “Manual” o
“Auto”: el brillo se ajusta automaticamente empleando el
sensor de luz ambiental del medidor.

. Tiempo de espera de pantalla; la pantalla se atenua si
permanece inactiva mas de 15 segundos y se apaga si esta
inactiva el periodo definido. Pulse cualquier tecla o toque el
medidor para reactivarlo. El medidor también puede apagarse
automaticamente después de un periodo de inactividad
definido por el usuario a través de Menu/Ajuste/Autoapagado.
El ajuste predeterminado es 5 minutos.

www.elcometer.com 4




4 INTRODUCCION (continuacién)

4.5 SELECCION DEL MODO DE MEDICION - MTG4

El MTG2 dispone de un modo de medicion, ‘Pulso Eco’. El MTG4
dispone de dos modos de medicion, ‘Pulso Eco’ y ‘Eco/Eco
ThruPaint™’. Para obtener una explicacion de los diferentes modos,
consulte la Tabla 1: Modos de medicioén.

Para seleccionar el modo de medicion (MTG4), pulse
Menu/Ajuste/Lectura/Modo de medida.

TABLA 1: MODOS DE MEDICION

M°d.° _d’e Icono | Descripcion

medicion

Pulso Eco (PE) P-E Se mide el espesor total desde la base del
transductor hasta el limite de densidad del material
(normalmente la pared posterior). Adecuado para
la medicién de materiales de entre 0,63 mm y 500
mm (0,025 pulg. a 19,999 pulg.)’ de espesor.

Eco/Eco E-E Se omite un revestimiento de hasta 2,0 mm (0,08

ThruPaint™ pulg.) de espesor y se mide el espesor del material

(EE) desde la superficie superior del material hasta el
limite de densidad del material (normalmente la
pared posterior). Adecuado para la medicion de
materiales de entre 5,00 mm y 25,4 mm (0,200
pulg. a 1 pulg.)’de espesor.

Nota: EI medidor deberia recalibrarse al cambiar el modo de medicion - consulte
la Seccion 7, “Calibracion del medidor”, en la pagina 8. El icono de
calibracion parpadeara intermitentemente para indicar que es necesaria la
recalibracion.

4.6 SELECCION DE LA UNIDAD DE MEDIDA
Los medidores pueden mostrar las lecturas en mm o pulgadas.

Para seleccionar la unidad de medida, pulse Menu/Ajuste/
Unidades.

* El rango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado.
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5 ESPECIFICACION DEL PUNTO CERO

Es importante ajustar el punto cero para el transductor. Si no se
ajusta el punto cero correctamente, todas las mediciones seran
incorrectas.

El medidor recordara el ultimo punto cero. No obstante, es
conveniente ajustar el punto cero siempre que se encienda el
medidor y cuando se haya utilizado un transductor diferente. Ello
garantizara que el punto cero sea correcto.

Para ajustar el punto cero:
1 Conecte el transductor al medidor, Ajuste de cero
asegurandose de que quede

totalmente encajado. .  congelsobre el disco
» La placa (wearface) del transductor debe 1 cero
estar limpia y no presentar residuos.

2  Pulse el botén de encendido /
apagado para encender el medidor.

3  Pulse Menu/Calibracién/Ajuste de Volver
cero y aplique gel al disco cero.

4  Cuando se le indique, presione el Ajuste de cero
transductor sobre el disco cero,
asegurandose de que esté plano * Levantar transductor
contra la superficie. '

» La pantalla mostrara un valor de espesor
que se actualiza constantemente. La —0 . 05 M
estabilidad de la lectura se muestra en la
barra de estabilidad de la parte derecha Volver
de la pantalla. Una lectura valida tiene
una estabilidad de 5 o superior. Ajuste de cero

5 Retire el transductor del disco cero.
La Gltima lectura se mantiene en la ¢ Resele Rt s
. i en el disco cero or
pantalla. Si no es representativa, ' o pulse cero

repita el paso 4.
» Eluso excesivo de gel puede
ocasionar una lectura distorsionada

Poner el transductor

-0.05 ..

cuando el transductor se retira de la Vil Cero
superficie.
6  Pulse “Cero” para ajustar el punto cero.
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6 METODOS DE CALIBRACION - MTG4

Para que el medidor realice mediciones precisas, debe ajustarse
con la velocidad de sonido correcta para el material que se esta
midiendo.

Cada material tiene una velocidad de sonido diferente. Por ejemplo,
la velocidad del sonido a través del acero es de 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us) y la velocidad del sonido a través
del aluminio es de 6350 m/s (aproximadamente 0,248 pulg./us).

Ajustar la calibracion es crucial para que el medidor funcione
correctamente. El procedimiento de calibracion debe realizarse
cuando se cambia el modo de medicion, el transductor y/o el tipo de
material.

El MTG2 esta precalibrado para acero unicamente (el usuario no
puede ajustar la calibracién). El MTG4 dispone de distintos métodos
de calibracion; consulte la Tabla 2: Métodos de calibracion.

Para seleccionar el método de calibracion (MTG4), pulse
Menu/Calibracion/Método Cal.

TABLA 2: METODOS DE CALIBRACION

Método de

. gl Icono | Descripcion
calibracion

1 Punto muam ESte es el procedimiento de calibracion mas

sencillo y el mas utilizado. Tras ajustar el punto
cero - consulte la Seccién 5, “Especificacion del
punto cero”, en la pagina 6 - se toma y ajusta una
lectura en una pieza de muestra sin revestimiento
del material a comprobar de un espesor conocido.
Una vez introducido y confirmado el espesor, se
muestra la velocidad de sonido derivada.

Material n. Calibracion mediante la velocidad del sonido en
un material, seleccionada de una lista predefinida
de materiales almacenada en el medidor.

Calibracién De Calibraciéon mediante la calibracidon

Fabrica predeterminada en fabrica de la velocidad del
sonido estandar del acero, 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us).
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7 CALIBRACION DEL MEDIDOR - MTG4

7.1 UTILIZACION DE LA CALIBRACION 1 PUNTO

Este

procedimiento requiere una pieza de muestra sin revestimiento

del material a comprobar, cuyo espesor exacto se conoce (habiendo
sido medido por otro medio) o un patrén de calibracion - consulte la
Seccidn 12.2, “patrones de calibracion”, en la pagina 13.

1

WN

Nota:

Conecte el transductor al medidor, asegurandose de que quede

totalmente encajado.
» La placa (wearface) del transductor debe estar limpia y no presentar
residuos.

Pulse el botdn de encendido/apagado para encender el medidor.
Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “1 Punto”.
» Siya se ha seleccionado “1 Punto” - el método de calibracién actualmente

seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha de la
pantalla - sencillamente pulse Menu/Calibracion/Calibrar.

Se indicara al usuario que realice un “Ajuste de cero” para
ajustar el valor cero del transductor, algo que recomendamos
hacer antes de calibrar el medidor - consulte la Seccién 5,
“Especificacion del punto cero”, en la pagina 6.

Cuando se le indique, aplique el gel a la muestra sin

revestimiento o al patron de calibracion.

Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento o el patron

de calibracion, asegurandose de que esta plano contra la superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza
constantemente. La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de
estabilidad de la parte derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una
estabilidad de 5 o superior.

Retire el transductor de la muestra sin revestimiento o el patron

de calibracion. La ultima lectura se mantiene en la pantalla. Si no

es representativa, repita los pasos 5-06.

» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

Pulse “Ajustar” y utilice las teclas programadas M, ajuste la

lectura con el valor de espesor conocido, seguido de “Ajustar”

para ajustar el valor.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracion sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido derivada en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

La calibracion en un punto debe realizarse sobre el material una vez la
pintura o el revestimiento han sido quitados. Si no se quita la pintura o el
revestimiento antes de la calibracion, las lecturas seran incorrectas.
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7 CALIBRACION DEL MEDIDOR - MTG4 (continuacién)

7.2 UTILIZACION DE LA CALIBRACION MATERIAL

El medidor se calibra empleando la velocidad del sonido conocida
de un material, conforme a lo seleccionado por el usuario de una
lista predefinida almacenada en el medidor. Este método de
calibracion resulta util cuando no hay disponibles piezas de prueba
sin revestimiento con espesores conocidos.

1 Pulse el botén de encendido/apagado para encender el medidor.

2  Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Material”.
» Siya se ha seleccionado “Material” - el método de calibracion
actualmente seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha
de la pantalla - sencillamente pulse Menu/Calibracién/Calibrar.

3 Utilice las teclas programadas M para resaltar el material

requerido, seguido de “Selecc.”.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el
procedimiento de calibracion sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido del material seleccionado en la
parte derecha de la pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

7.3 UTILIZACION DE CALIBRACION DE FABRICA

Pulse Menu/Calibracion/Calibracion De Fabrica para restaurar el ajuste
de calibracion predeterminado en fabrica de la velocidad del sonido
estandar del acero, 5920 m/s (aproximadamente 0,233 pulg./us).

8 TOMA DE UNA LECTURA

8.1 ANTES DE COMENZAR
1 Pulse el botdn de encendido/apagado para encender el medidor.

2  Conecte un transductor al medidor.

» Todos los transductores de elemento dual que pueden conectarse
directamente a la base de un medidor MTG - consulte la Seccion 12.1,
“Transductores”, en la pagina 11 - son transductores “inteligentes” y son
identificados automaticamente por el medidor. Si utiliza otros transductores
de elemento dual ‘no inteligentes’ de Elcometer o transductores de otros
fabricantes, sera necesario un adaptador de transductor - consulte la
Seccion 12.4, “Adaptador de transductor”, en la pagina 15.

3  Seleccione el modo de medicion (MTG4); consulte la Seccién
4.5 en la pagina 5.

4  Seleccione el punto cero del transductor; consulte la Seccion 5

en la pagina 6.

Calibre el medidor (MTG4); consulte la Seccidn 7 en la pagina 8.

Prepare la superficie de prueba; consulte el Apéndice 1 en la

pagina 17.
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8 TOMA DE UNA LECTURA (continuacion)

8.2 TOMA DE UNA LECTURA
1 Aplique una pequefia cantidad de gel a la superficie de la

prueba.

2  Presione el transductor sobre el gel, asegurandose de que esta

plano contra la superficie.
Modere la presion en la parte superior del transductor; basta con utilizar el
pulgar o el indice; solo es necesario mantener el transductor quieto y
asentado en posicion plana contra la superficie del material.

3 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente.
El medidor tomara 4 lecturas por segundo cuando el

transductor esté en contacto con la superficie del material.

La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la
parte derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5
o superior. Si el indicador de estabilidad tiene menos de 5 barras o el
numero que aparece en pantalla parece erroneo, asegurese de que haya
una pelicula adecuada de gel debajo del transductor y que el transductor
esté plano contra el material. Si esta situaciéon continua, puede ser

necesario seleccionar un transductor diferente (tamafio o frecuencia
diferentes) para el material sometido a prueba.

4  La ultima lectura se mantiene en pantalla cuando el transductor
se retira de la superficie.

»

»

9 ESTRUCTURA DE MENUS - MTG4

Calibracion
Ajuste
Acercade
Reinicio

Menu

Luz de emergencia

»—

»—

Calibracion
Calibrar
Método Cal
Ajuste de cero
Calibraciéon De Fabrica

¥

Método Cal
Material
1 Punto

OO

Ajuste
Lectura
Unidades
Idioma
Volumen del pitido
Ajustes de pantalla
Autoapagado

Lectura
Modo de medicién

»—>

Unidades

mm
Inch (Pulgada)

@)@

Acerca de
Informacion del equipo
Informacién del transductor
Contacto
Legal

N

\4

Ajustes de pantalla
Brillo de pantalla
Tiempo de espera de pantalla
Pantalla inicio

O

Modo de medida
Pulso Eco (PE) O
Eco/Eco ThruPaint™ (EE) O

¥

Legal
Avisos legales
Regulaciones

Regulaciones

XXXXX
XXXXX

&
Fe
ce
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10 ESTRUCTURA DE MENUS - MTG2

Calibracion
Ajuste de cero
- Ajuste
g BT Unidades »
Calibracion N

Ajuste n— Volumen del pitido

Idioma
QC?TQE} de N Ajustes de pantalla »
einicio Autoapagado O Unidades

Luz de emergencia mm O
Inch (Pulgada) O

Acerca de
Informacién del equipo > Ajustes de pantalla
Informacién del transductor Brillo de pantalla
Contacto Tiempo de espera de pantalla
Legal N Pantalla inicio O

Regulaciones
Legal & XXXXX
Avisos legales Fec XXXXX
N c E

Regulaciones

¥

11 ACTUALIZACION DEL MEDIDOR

El usuario puede actualizar mediante ElcoMaster® el firmware a la
version mas reciente cuando esté disponible. ElcoMaster® informara
al usuario de la existencia de cualquier actualizacién cuando el
medidor se conecte a un PC con conexion a Internet.

12 REPUESTOS Y ACCESORIOS

12.1 TRANSDUCTORES

Los transductores enumerados a continuaciéon son compatibles con
la gama de productos MTG". Son transductores de elemento dual
“inteligentes”, encapsulados (el cable del transductor esta fijo en el
cabezal del transductor) y en angulo recto que el medidor identifica
automaticamente al ser conectados.

El MTG2 se suministra con un transductor de 5,0 MHz, 1/4 pulg.
(TXC5MO00CP-4). No se suministra transductor con el MTG4, por lo
gue debe solicitarse por separado. Al elegir un transductor, deben
tenerse en cuenta la frecuencia, el diametro y el material sometido a
prueba.

®* Dado que el MTG2 se suministra calibrado para acero, solo pueden utilizarse con este medidor
transductores adecuados para medir en acero.
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

Apto para medir

Referencia Frecuencia | Diametro

cnh| P |TIPIGIFTIGIS |G| A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" vV v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV v
TXC3M50EP-1" 3.5MHz 1/2" vV v
TXC5M00BP-4' 5.0MHz 3/16" v V|V
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO0EP-4" 5.0MHz 1/2" v vV
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v vV
TXC5MO0CP-6" 5.0MHz 1/4" v v |V
TXC5MO00CP-8 5.0MHz 1/4" v vV
TXC7M50BP-3' 7.5MHz 3/16" v viIiv|v
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v vV v
TXC7M50CP-5" 7.5MHz 1/4" v viIiv|v
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v V| v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v V| v
Clave
C/l = Hierro de Fundicién P = Plasticos T/P = Plasticos Delgados
G/F = Fibra de Vidrio T/G = Fibra de Vidrio Delgada S = Acero
G = Vidrio A = Aluminio T = Titanio

' Espesor de revestimiento, transductor amortiguado que utiliza tecnologia ThruPaint™. Apto para uso con
el modo de medicién ‘Echo-Echo ThruPaint™’ exclusivamente - consulte la Seccién 4.6 “Seleccién del
modo de medicién”, en la pagina 5.

* Transductor de alta temperatura, apto para medir superficies calientes de hasta 343°C (650°F).

* Transductor de alta resolucion con aumento de resolucion de superficie proxima, iddneo para uso con
sustratos delgados.

Hay disponibles otros transductores que pueden conectarse a los
medidores MTG empleando un adaptador de transductor - consulte
la Seccidon 12.4, “Adaptador de transductor”, en la pagina 15. Para
obtener una lista completa de transductores, visite
elcometerndt.com
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

12.2 PATRONES DE CALIBRACION

Los patrénes de calibracion de Elcometer,
disponibles como un juego o
individualmente, lo que permite a los
usuarios seleccionar los espesores mas
adecuados para su aplicacién, se fabrican
con acero 4340° con una tolerancia de
+0,1% del espesor nominal.

Los juegos de patrones y los patrones individuales de calibracion se
suministran con certificado de calibracion.

Descripcion Referencia

Juego de patrénes de calibracién; T920CALSTD-SET1
Espesor nominal: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18 pulg.)"

Consta de espesores nominales: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Juego de patrénes de calibracion; T920CALSTD-SET2
Espesor nominal: 40 - 100 mm (1.57 - 3.94 pulg.)’

Consta de espesores nominales: 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Soporte de patrones de calibracion T920CALSTD-HLD
para espesores de hasta 100 mm (3,94 pulg.)’

Nota: Elcometer recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén
en uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

° Se encuentran disponibles a peticién patrones de calibracion en otros materiales. Péngase en contacto
con Elcometer para obtener mas informacion.

¢ Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

PATRONES DE CALIBRACION INDIVIDUALES

Espesor Espesor
Referencia hominal Referencia nominal
mm | pulg.’ mm | pulg.*
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36

T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76

T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15

T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54

T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Nota: Elcometer recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén
en uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

12.3 GEL ULTRASONICO

Para que el medidor funcione correctamente, no
debe haber ningun hueco de aire entre el
transductor y la superficie sometida a prueba.
Esto se consigue mediante el uso de gel.

1
|

—

i

{fi

=

. - . ==

Con cada medidor se suministra de serie un bote lg
':'--—--l

de gel de 120 ml (4 onzas de fluido); pueden
adquirirse por separado otros tamanos.

l
4

Descripcidn Referencia
Gel ultrasonico; 120 ml (4 onzas de fluido) T92015701
Gel ultrasonico; 300 ml (10 onzas de fluido) 192024034-7
Gel ultrasonico; 500 ml (17 onzas de fluido) 192024034-8
Gel ultrasonico; 3,8 | (1 galon de EE.UU.) 192024034-3
Gel ultrasonico - 192024034-9

Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido)
Para uso con transductores de alta temperatura de hasta
510°C (950°F) - consulte la Seccion 12.1, ‘Transductores’, en la pagina 11.

¢ Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

12.4 ADAPTADOR DE TRANSDUCTOR
Este adaptador permite utilizar
transductores de elemento dual “no
inteligentes” de Elcometer - consulte la
Seccion 12.1, “Transductores”, en la
pagina 11 - y transductores de otros
fabricantes con conectores Lemo con la
gama de productos MTG.

Simplemente conecte el adaptador al punto de conexion del
transductor, situado en la base del medidor, para conectar cualquier
transductor de elemento dual “no inteligente” y siga las instrucciones
de la pantalla.

Descripcion Referencia
Adaptador de Transductor 1792024911
13 ESPECIFICACIONES TECNICAS
Modelo MTG2 MTG4
Ranao de Pulso Eco: 0,63 - 500 mm (0,025 - 19,999 pulg.)
es gsor“‘ Eco/Eco ThruPaint™ (solo MTG4):
P 5,00 - 25,40 mm (0,200 - 1 pulg.)
Rango de
velocidad 1250 - 10.000 m/s (0,0492 - 0,3937 pulg./us)

+1% o0 0,1 mm, el que sea mayor

Precision (1% o0 0,01 pulg., el que sea mayor)
Resolucion 0,1 mm (0,01 pulg.)
megg;:clfléand de 4 Hz (4 lecturas por segundo)
gt:r:'rl:i:t:ras De -10 a 50°C (De 14 a 122°F)
Fuente de 2 pilas AA

alimentacion

°® El rango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado..
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13 ESPECIFICACIONES TECNICAS (continuacién)

Modelo MTG2 MTG4
Dura_clorel de Aproximadamente 15 horas

las pilas

Peso del 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas) -
medidor sin transductor

Dimensiones 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas) -
del medidor sin transductor

Cumple las siguientes normas: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

Los modelos Elcometer MTG2 y MTG4 cumplen la Directiva de compatibilidad electromagnética.

Los modelos Elcometer MTG2 y MTG4 son equipos de Clase B, Grupo 1 ISM, conforme a las normas
CISPR 11.

Producto de Grupo 1 ISM: Producto que genera y/o utiliza intencionadamente energia de
radiofrecuencia de acoplamiento conductivo necesaria para el funcionamiento interno del propio
equipo.

Los productos de clase B son aptos para su uso en entornos domésticos y establecimientos
conectados directamente a una red de suministro de baja tensién que suministre a edificios dedicados
a uso residencial.

El USB es para transferencia de datos solamente y no debe conectarse a la red eléctrica mediante un
adaptador de USB/red eléctrica.

Puede accederse a la marca de conformidad ACMA a través de: Menu/Acerca de/Legal/Regulaciones

Este dispositivo cumple los requisitos de la parte 15 de las normas de la FCC. Su utilizacién esta
sujeta a las siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias nocivas, y (2)
este equipo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan
provocar un funcionamiento no deseado.

NOTA: Este equipo ha sido sometido a pruebas que confirman su cumplimiento de los limites para
dispositivos digitales de clase B, conforme a la parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan
disefiados para proporcionar una proteccion razonable frente a interferencias dafinas en instalaciones
domésticas. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia, por lo que, si ho se
instala y utiliza conforme a las instrucciones, puede provocar interferencias dafinas en
comunicaciones de radio. No obstante, no existe garantia alguna de que no se produzcan
interferencias en instalaciones concretas. En el caso de que este equipo provoque interferencias
dafiinas en la recepcion de radio o television, o que puede determinarse encendiendo y apagando el
equipo, el usuario debera intentar corregir dichas interferencias adoptando una o varias de las
siguientes medidas:

-- Reoriente o cambie de lugar la antena receptora.

-- Aumente la distancia entre el equipo y el receptor.

-- Conecte el equipo a una toma de un circuito distinto al del receptor.

-- Consulte a su proveedor o a un técnico con experiencia en radio / TV para obtener ayuda.
Este aparato digital de Clase B cumple la norma canadiense ICES-003.

elcometer y ElcoMaster® son marcas comerciales registradas de Elcometer Limited, Edge Lane,
Manchester, M43 6BU. Reino Unido

Se reconocen el resto de marcas comerciales.

° En modo de lectura continua, con una velocidad de lectura de 4 Hz, empleando pilas alcalinas. Puede
diferir con pilas de litio o recargables.
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15 APENDICE 1: PREPARACION DE LA SUPERFICIE DE PRUEBA

La forma y la rugosidad de la superficie sometida a prueba es de
importancia crucial al realizar pruebas de espesor ultrasénicas. Las
superficies rugosas y desiguales pueden limitar la penetracion del
ultrasonido en el material y dar lugar a mediciones inestables o
incluso poco fiables.

La superficie sometida a prueba debe estar limpia y no presentar
pequefias particulas, 6xido ni cal. La presencia de dichos
obstaculos impide que el transductor se asiente correctamente
contra la superficie.

Un cepillo de alambre o un raspador suelen ser de gran ayuda para
limpiar las superficies. En casos mas extremos, pueden utilizarse
una lija giratoria o una muela, aunque debe tenerse cuidado para
evitar que se raspe la superficie, lo que impediria un acoplamiento
adecuado del transductor.

Las superficies extremadamente rugosas, como las de acabado tipo
guijarro de algunos hierros fundidos, son las mas dificiles de medir.
Estos tipos de superficies actuan sobre el haz de sonido como el
cristal esmerilado sobre la luz; el haz queda difuso y se dispersa en
todas direcciones.

Ademas de suponer un obstaculo para la medicién, las superficies
rugosas contribuyen a un desgaste excesivo del transductor,
particularmente en situaciones en las que el transductor se ‘frota’
por la superficie.

”""””I"l”""“ TMA-0599-04 emision 02 - Texto con Cubierta 25345-04
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Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.
Afmetingen meter: 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46") — zonder transducer
Gewicht meter: 210 g (7,4 oz.) — inclusief batterijen, zonder transducer

Veiligheidsinformatiebladen voor het ultrasonische koppelmiddel geleverd met de Elcometer MTG2 & MTG4 en
beschikbaar als accessoire, kunnen worden gedownload van onze website:

Elcometer ultrasonisch koppelmiddel veiligheidsinformatieblad
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Elcometer ultrasonisch koppelmiddel (hoge temperatuur) veiligheidsinformatieblad
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in
enige vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder
de voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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1 OVERZICHT METER

@
@
@
®
© @
®
®
Indicators met led-licht — rood (links), groen (rechts)
Lcd-scherm
Softkeys
Aan-/uitknop
Nulschijf

Aansluitpunt transducer
USB-gegevensuitgang (onder kapje)
Batterijvak (V4 draai open/sluiten)
Verbindingspunt voor polsband

DOOSINHOUD

N OO0 NO O & WDN -

. Elcometer NDT ultrasonische materiaaldiktemeter

. 5 MHz 1/4" gegoten 90° transducer met dubbelvoudige
elementen (alleen MTG2)

. Ultrasoon koppelmiddel; 120 mi (4 fl. oz. fles)

. 2 x AAbatterijen

. Beschermende draagtas

. Polsband

. Schermbeschermer

. Testcertificaat

. Gebruikershandleiding

www.elcometer.com



3 DE METER GEBRUIKEN
a \Voeding: Batterijen of USB -

inclusief indicator voor batterijlevensduur

b Meetmodus - P-E: Pulse - Echo; E-E: Echo -
Echo Thrupaint™ (MTG4)

Kalibratiemethode (MTG4)

Kalibratie: Geluidssnelheid (MTG4) @
Stabiliteitsindicator voor meting
Eenheid - mm, Inch

Softkey Menu

Meetwaarde

4 AAN DE SLAG

4.1 BATTERIJEN PLAATSEN
De meters worden geleverd met 2 x AA alkaline batterijen.

®

@@ @O

>oKQ ™0 a o

Om batterijen te plaatsen of te vervangen

gaat u als volgt te werk:

1 Trek de vergrendeling van het
batterijvakdeksel omhoog en draai deze tegen
de klok in om het deksel te verwijderen.

2  Plaats 2 batterijen en let daarbij op de
polariteit.

3  Plaats het deksel terug en draai de
vergrendeling met de klok mee om het
deksel af te sluiten.

De staat van de batterijen wordt aangegeven met het
batterijpictogram (__lll) rechtsboven in het weergavescherm:
» Vol symbool (oranje) = batterijen vol
» Leeg symbool (rood, knipperend) batterijen op laagst
mogelijke niveau

4.2 EEN TRANSDUCER AANSLUITEN

1 Draai de rode stip op de
transducerplug gelijk met de
rode stip op het huis van de
meter.

2  Druk de transducerplug in de
meter en zorg dat deze
volledig heeft vastgegrepen.

3 www.elcometer.com



4 AAN DE SLAG (vervolg)

Alle dubbelvoudige transducers die u direct op het huis van een
MTG-meter kunt aansluiten (zie Sectie 12.1 'Transducers' op
pagina 11), zijn 'intelligente' transducers die de meter automatisch
herkent. Gegevens over de aangesloten transducer kunt u wanneer
u maar wilt raadplegen via Menu/Info/Transducer Informatie.

Voor 'niet-intelligente' dubbelvoudige transducers en transducers
van andere fabrikanten is er een transduceradapter verkrijgbaar die
deze transducers geschikt maakt voor de producten uit het
Elcometer MTG-assortiment — zie sectie 12.4 "Transduceradapter' op
pagina 15.

4.3 EEN TAAL SELECTEREN

1 Houd de AAN-/UIT-knop ingedrukt totdat het Elcometer-logo
wordt getoond.

2  Druk op Menu/Setup/Taal en kies uw taal met behulp van de
softkeys M.

3  Volg de menu's op het scherm.

In het taalmenu komen als de meter staat ingesteld op een vreemde taal:
1 Schakel de meter UIT.

2  Houd de linker softkey ingedrukt en schakel de meter IN.

3  Kies uw taal met behulp van de softkey M.

4.4 SCHERMINSTELLINGEN
U kunt een aantal scherminstellingen opgeven via Menu/Setup/LCD
Instellingen, waaronder:

. Schermhelderheid; stel het scherm in op 'Handm.' of 'Auto.' —
de helderheid wordt automatisch aangepast met behulp van de
omgevingslichtsensor van de meter.

. Scherm time-out; het weergavevenster dimt na meer dan 15
seconden aan inactiviteit en schakelt uit na een opgegeven
periode aan inactiviteit. Druk op een willekeurige knop of tik op
de meter om deze te activeren. U kunt de meter ook instellen
om automatisch uit te schakelen na een bepaalde inactieve
periode. Dit doet u via Menu/Setup/Meter Auto Uit. De
standaardinstelling is 5 minuten.

www.elcometer.com 4



4 AAN DE SLAG (vervolg)

4.5 DE MEETMODUS KIEZEN - MTG4

De MTG2 heeft €én meetmodus: ‘Pulse - Echo’. De MTG4 heeft
twee meetmodi: ‘Pulse - Echo’ en ‘Echo - Echo Thrupaint™’. Zie
Tabel 1 voor uitleg over de verschillende modi: Meetmaodi.

Druk op Menu/Setup/Meting/Meetmodus om de meetmodus te
kiezen (MTG4).

TABEL 1: MEETMODI

Meetmodus Icoon | Beschrijving
Pulse - Echo P-E Meet de totale dikte vanaf de basis van de
(PE) transducersonde tot het dichtheidsgrensvilak van

het materiaal (doorgaans de achterwand).
Geschikt voor metingen van materialen met een
dikte tussen de 0,63 en 500 mm (0,025 tot

19.999"Y".
Echo - Echo E-E Negeert coatings van maximaal 2,0 mm (0,08").
Thrupaint™ Meet de materiaaldikte van de bovenkant van het
(EE) oppervilak tot het dichtheidsgrensvlak van het

materiaal (doorgaans de achterwand). Geschikt
voor metingen van materialen met een dikte
tussen de 5,00 en 25,4 mm (0,200 tot 1")’.

Let op: U dient de meter opnieuw te kalibreren als u de meetmodus wijzigt — zie
sectie 7 'De meter kalibreren’ op pagina 8. Het kalibratiepictogram
knippert om aan te geven dat u de meter opnieuw moet kalibreren.

4.6 EEN EENHEID KIEZEN
De meters kunnen de metingen tonen in mm of inch. Druk op
Menu/Setup/Eenheden om een eenheid te kiezen.

* Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
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5 NULPUNT INSTELLEN

Het is belangrijk om het nulpunt in te stellen voor de transducer. Als
het nulpunt niet correct is ingesteld, zijn alle metingen onjuist.

De meter onthoudt het laatste nulpunt. Het is echter een goede
gewoonte om het nulpunt in te stellen als u de meter aanzet en als u
van transducer wisselt. Hiermee bent u verzekerd van een correct
nulpunt.

Het nulpunt instellen:

1 Sluit de transducer aan op de meter Nul Instellen
en zorg dat de connector volledig : S ANPS
heeft vastgegrepen. Op Nulplaat
» De kop van de transducer dient schoon Met Koppelmiddel

te zijn en vrij van vuil.

2  Druk op de AAN-/UIT-knop om de
meter aan te zetten.

3  Druk op Menu/Kalibratie/Nul
Instellen en breng koppelmiddel aan
op de nulschijf.

4 Wanneer hierom wordt gevraagd,
drukt u de transducer op de
nulschijf en zorgt u ervoor dat deze
plat tegen het oppervlak ligt.

Het weergavescherm toont een _O 05

diktewaarde die constant wordt bijgewerkt. mm

De stabiliteit van de meting wordt

aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de

rechterkant van het venster. Een geldige

meting heeft een stabiliteit van 5 of hoger.
5  Verwijder de transducer van de

nulschijf. De laatste meting blijft op ~ Herplaats Transducer

Nul Instellen

Til Transducer Op

MNul Instellen

het scherm staan. Als de waarde ngﬂﬁ'fﬁ

niet representatief is, herhaalt u __ .

stap 4. > _ ;

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel O 05 v
kan resulteren in een vertekende Nul

meetwaarde als u de transducer van
het opperviak haalt.

6  Druk op 'Nul' om het nulpunt in te stellen.

www.elcometer.com 6



6 KALIBRATIEMETHODEN - MTG4

Om de meter nauwkeurige metingen te kunnen laten verrichten,
dient u deze in te stellen op de juiste geluidssnelheid voor het te
meten materiaal.

Verschillende typen materiaal hebben verschillende
geluidssnelheden. De geluidssnelheid in staal is bijvoorbeeld 5920
m/s (ongeveer 0,233 in/us) en de geluidssnelheid in aluminium is
6350 m/s (ongeveer 0,248 in/us).

Kalibratie is van cruciaal belang om de meter correct te kunnen laten
functioneren. U dient de kalibratieprocedure uit te voeren als u de
meetmodus, transducer en/of het materiaaltype wijzigt.

De MTG2 is voorgekalibreerd voor staal. U kunt de kalibratie niet
aanpassen. De MTG4 heeft een reeks kalibratiemethoden, zie
Tabel 2: Kalibratiemethoden.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode om de kalibratiemethode
te kiezen (MTG4).

TABEL 2: KALIBRATIEMETHODEN

Kalibratie-

methode Icoon | Beschrijving

1-Punts mmam Dit is de eenvoudigste en meest gebruikte

kalibratieprocedure. Nadat u het nulpunt hebt
ingesteld (zie sectie 5 'Nulpunt instellen' op
pagina 6) wordt een meting verricht en afgesteld
op een ongecoat monster van het testmateriaal
waarvan de dikte al bekend is.

Materiaal n. Kalibratie door middel van de geluidssnelheid van
een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is
opgeslagen in de meter.

Fabrieks- Kalibratie met behulp van de standaard
kalibratie fabriekskalibratie van de standaard
geluidssnelheid voor staal, 5920 m/s (ongeveer
0,233 in/us).

7 www.elcometer.com



7 DE METER KALIBREREN - MTG4

7.1 1-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure heeft u een ongecoat monster nodig van het te
meten materiaal, waarvan de dikte al bekend is (op een andere wijze
gemeten), of een kalibratiestandaard — zie sectie 12.2
'‘Kalibratiestandaarden' op pagina 13.

1 Sluit de transducer aan op de meter en zorg dat de connector

volledig heeft vastgegrepen.

» De kop van de transducer dient schoon te zijn en vrij van vuil.

Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘“1-Punt’,

» Als “1-Punt’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

4 U wordt gevraagd om een 'Nulpunt in te stellen' voor de
transducer. Dit is aan te raden voordat u de meter kalibreert — zie
sectie 5 'Nulpunt instellen' op pagina 6.

5  Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op
het ongecoate monster of de kalibratiestandaard.

6  Druk de transducer op het ongecoate monster of de
kalibratiestandaard en zorg ervoor dat deze plat tegen het

oppervlak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt
bijgewerkt. De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de
stabiliteitsbalk aan de rechterkant van het venster. Een geldige meting
heeft een stabiliteit van 5 of hoger.

7  Haal de transducer van het ongecoate monster of van de
kalibratiestandaard. De laatste meting blijft op het scherm staan.
Als de waarde niet representatief is, herhaalt u stap 5-6.

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het opperviak haalt.

8 Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de al bekende dikte
met de softkeys M gevolgd door ‘Instel’ om de waarde in te

stellen.

» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De afgeleide geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

W N

Let op: Eénpuntskalibraties moet u uitvoeren op materiaal zonder verf of
coating. Als u de verf of coating niet verwijdert voorafgaand aan de
kalibratie kan dat resulteren in onnauwkeurige metingen.

www.elcometer.com 8



7 DE METER KALIBREREN - MTG4 (vervolg)

7.2 MATERIAALKALIBRATIE GEBRUIKEN

De meter wordt gekalibreerd door middel van de al bekende
geluidssnelheid van een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is opgeslagen in de meter.
Deze kalibratiemethode is nuttig als u geen ongecoate monsters
hebt waarvan de dikte al bekend is.

1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

2  Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Materiaal’.
» Als ‘Materiaal’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

3 Gebruik de softkeys M om het gewenste materiaal te

selecteren en druk op ‘Select’.

» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De geluidssnelheid van het gekozen materiaal wordt getoond aan de
rechterkant van het venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

7.3 DE FABRIEKSKALIBRATIE GEBRUIKEN

Druk op Menu/Kalibratie/Fabrieks Kalibratie om de meter terug te
zetten naar de standaard fabriekskalibratie van de standaard
geluidssnelheid voor staal, 5920 m/s (ongeveer 0,233 in/us).

8 EEN METING VERRICHTEN

8.1 VOORDAT U BEGINT
1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

2  Sluit een transducer aan op de meter.

» Alle dubbelvoudige transducers die u direct op het huis van een MTG-
meter kunt aansluiten (zie Sectie 12.1 "Transducers' op pagina 11), zijn
'intelligente’ transducers die de meter automatisch herkent. Als u 'niet-
intelligente' dubbelvoudige transducers gebruikt van Elcometer of
transducers van andere fabrikanten hebt u een transduceradapter nodig —
zie sectie 12.4 "Transduceradapter' op pagina 15.

Kies de meetmodus (MTG4) - zie sectie 4.5 op pagina 5.

Stel het nulpunt in van de transducer — zie sectie 5 op pagina 6.

Kalibreer de meter (MTG4) - zie sectie 7 op pagina 8.

Bereid het testoppervlak voor — zie appendix 1 op pagina 17.

(o) I &) BF >N V)

9 www.elcometer.com



8 EEN METING VERRICHTEN (vervolg)

8.2 EEN METING VERRICHTEN
1 Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het opperviak.
2  Druk de transducer in het koppelmiddel en zorg ervoor dat
deze plat tegen het oppervlak ligt.
» Hetis voldoende om met uw duim en wijsvinger gematigde druk uit te

oefenen op de top van de transducer. Het gaat erom dat de transducer op
zZijn plek blijft en plat op het oppervlak van het materiaal ligt.

3 Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt
bijgewerkt. De meter verricht 4 metingen per seconde als de
transducer in contact komt met het opperviak van het

materiaal.

» De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger. Als de stabiliteitsindicator minder dan 5 staafjes toont of als de getallen
in het scherm onregelmatig lijken, moet u ervoor zorgen dat er voldoende
koppelmiddel onder de transducer aanwezig is en dat de transducer plat tegen
het materiaal ligt. Als deze toestand bilijft bestaan, dient u wellicht een andere
transducer te kiezen (grootte of frequentie) voor het te meten materiaal.

4  De laatste meting blijft op het scherm staan als de transducer
loskomt van het opperviak.

9 MENUSTRUCTUUR - MTG4

Kalibratie
Kalibreren
Kalibratie Methode » » Kalibratie Methode
Nul Instellen Materiaal @)
Menu Fabrieks Kalibratie 1-Punt @)
Kalibratie N
™ Setup
Setup = Meting h) > Meting
Info » Eenheden D Meetmodus n——> Meetmodus
Reset
Noodveriichting faal Pulse - Echo (PE) o)
Geluidsniveau Echo - Echo Thrupaint™ (EE) O
LCD Instellingen N Eenheden
Meter Auto Uit O mm O
Inch O
Info
Meter Informatie > LCD Instellingen
Transducer Informatie Schermhelderheid
Contact Scherm time-out
Juridisch » Welkomsscherm O
Regelgeving
» Juridisch & XXXXX
Juridische Aantekeningen Fe XXXXX
Regelgeving N CE€
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10 MENUSTRUCTUUR - MTG2

Kalibratie
Nul Instellen
Setup
. Menu Eenheden »
Kalibratie N

Setup n— Geluidsniveau

Taal
:Qfo 0= LCD Instellingen »
eset Meter Auto Uit O Eenheden

Noodverlichting mm
Inch

)]

Info
Meter Informatie > LCD Instellingen
Transducer Informatie Schermhelderheid
Contact Scherm time-out
Juridisch N Welkomsscherm O

Regelgeving
Juridisch & XXXXX
Juridische Aantekeningen Fe XXXXX
ce

Regelgeving N

¥

11 DE METER UPGRADEN

Via ElcoMaster® kunt u de firmware van de meter bijwerken naar de
meest recente versie zodra deze beschikbaar is. ElcoMaster®
informeert u over updates als de meter is aangesloten op een pc
met internettoegang.

12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

12.1 TRANSDUCERS

De hieronder weergegeven transducers zijn compatibel met de
producten uit het MTG-assortiment’. Deze transducers zijn 90°,
dubbelvoudige, 'intelligente’ transducers die de meter automatisch
herkent als u ze aansluit. De kabel van de transducer zit
vastgegoten aan de transducerkop.

De MTG2 wordt geleverd met een 5,0 MHz, 1/4" transducer
(TXC5MO00CP-4). De MTG4 wordt niet geleverd met een transducer.
Deze moet u afzonderlijk aanschaffen. Bij de keuze van een
transducer dient u de frequentie, diameter en het testmateriaal in
aanmerking te nemen.

® Aangezien de MTG2 voorgekalibreerd is voor staal, kunt u voor deze meter alleen transducers gebruiken
die geschikt zijn voor het meten van staal.
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

Onderdeel- Geschikt voor het meten van
nummer Frequentie | Diameter

Ch| P |TIPGIFTIG|S |G| A |T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" V|V v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV 4
TXC3M50EP-1" 3.5MHz 1/2" v v v
TXC5M00BP-4" 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v |V
TXC5MO00EP-4" 5.0MHz 1/2" v V| v
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" v V| v
TXC5M00CP-6' 5.0MHz 1/4" v V| v
TXC5M00CP-8" 5.0MHz 1/4" v v v
TXC7M50BP-3' 7.5MHz 3/16" v vV vV
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v V| v |V
TXC7M50CP-5' 7.5MHz 1/4" v v i vV
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Legenda
C/l = Gietijzer P = Plastic T/P = Dun plastic
G/F = Glasvezel T/G = Dun glasvezel S = Staal
G = Glas A = Aluminium T = Titanium

" Laagdikte, sterk geisoleerde transducer voor ThruPaint™ technologie. Alleen geschikt voor gebruik in
‘Echo-Echo ThruPaint™’ modus — zie sectie 4.6 'De meetmodus kiezen' op pagina 5.

* Transducers voor hoge temperaturen geschikt voor het meten van oppervlakken van maximaal 343 °C
(650 °F).

* Transducer met verbeterde resolutie nabij het oppervlak, ideaal voor gebruik met dunne substraten.

Er zijn nog andere transducers beschikbaar die u op MTG-meters

kunt aansluiten met een transduceradapter — zie sectie 12.4

"Transduceradapter' op pagina 15. Ga naar elcometerndt.com voor

een complete lijst met transducers.

www.elcometer.com 12



12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

12.2 KALIBRATIESTANDAARDEN
Verkrijgbaar als set of als individuele
standaarden. Met deze standaarden kunt u
de meest toepasselijke dikte voor uw
toepassing kiezen. De kalibratiestandaarden
van Elcometer zijn vervaardigd uit 4340
staal’ met een tolerantie van £0,1% van de
nominale dikte.

Kalibratiestandaardsets en individuele standaarden worden geleverd
met kalibratiecertificaat.

Beschrijving Onderdeelnummer
Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET1
Nominale dikte: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18")"

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm
(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET?2

Nominale dikte: 40 - 100 mm (1,57 - 3,94")"

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm
(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Houder voor kalibratiestandaarden T920CALSTD-HLD
voor diktes tot 100 mm (3,94")°

Opmerking: Elcometer adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

¢ Kalibratiestandaarden vervaardigd uit andere materialen zijn verkrijgbaar op aanvraag. Neem contact op
met Elcometer voor meer informatie.

¢ Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

INDIVIDUELE KALIBRATIESTANDAARDEN

Nominale Nominale
Onderdeel- dikte Onderdeel- dikte
nummer . 4 | nUMmer . g
mm inch mm inch
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36

T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76

T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15

T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54

T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Opmerking: Elcometer adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

12.3 ULTRASONISCH KOPPELMIDDEL

Er mag geen lucht zitten tussen de transducer
en het oppervlak van het te meten materiaal.
Dit bereikt u door een koppelmiddel te
gebruiken.

:

__ﬂu_'f}_{"iﬁ{{fﬁ
(R4

i

il

Bij elke meter wordt een flesje koppelmiddel
meegeleverd van 120 ml (4 fl. 0z.). Andere maten
kunt u los aanschaffen.

Beschrijving Onderdeelnummer
Ultrasoon koppelmiddel; 120 ml (4 fl. o0z.) 1792015701
Ultrasoon koppelmiddel; 300 ml (10 fl. o0z.) 192024034-7
Ultrasoon koppelmiddel; 500 ml (17 fl. oz.) 192024034-8
Ultrasoon koppelmiddel; 3,8 | (1 US gallon)  T92024034-3
Ultrasoon koppelmiddel - 192024034-9

voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. 0z.)
Voor gebruik met transducers voor hoge temperaturen van maximaal 510 °C (950 °F) — zie
sectie 12.1 ‘Transducers’ op bladzijde 11.

¢ Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

12.4 TRANSDUCERADAPTER
Dankzij deze adapter kunt u
dubbelvoudige, 'niet-intelligente’
transducers van Elcometer (zie

sectie 12.1 ‘Transducers’ op pagina 11)
en transducers van andere fabrikanten
met Lemo-connectors gebruiken met
producten uit het MTG-assortiment.

Om 'niet-intelligente' transducers met dubbelvoudige elementen aan
te kunnen sluiten, sluit u de adapter simpelweg aan op het
aansluitpunt van de transducer in het huis van de meter en volgt u
de instructies op het scherm.

Beschrijving Onderdeelnummer
Transduceradapter 192024911

13 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Model MTG2 MTG4
Pulse - Echo: 0,63 - 500 mm (0,025 - 19,999")
Diktebereik® Echo - Echo Thrupaint™ (alleen MTG4):

5,00 - 25,40 mm (0,200 - 1")

Geluids-

snelheidsbereik 1250 - 10.000m/s (0,0492 - 0,3937in/us)

+1% of 0,1 mm, welke er groter is

Nauwkeurigheid (1% of 0,01", welke er groter is)

Resolutie 0,1mm (0,01")
Meetsnelheid 4 Hz (4 metingen per seconde)
fed”lfs' 210 tot 50°C (14 tot 122°F)
emperatuur

Voeding 2 x AA batterijen

°® Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
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13 TECHNISCHE SPECIFICATIES (vervolg)

Model MTG2 MTG4
Leveniduur Levensduur batteri]

batterij

Gewicht meter 210 g (7,4 0z.) — inclusief batterijen, zonder transducer
Qi;ntl::lngen 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46") — zonder transducer

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

De Elcometer MTG2 & MTG4 voldoen aan de Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit.
De Elcometer MTG2 & MTG4 zijn CISPR 11 geclassificeerd als Klasse B, Groep 1 ISM apparaat.
Groep 1 ISM product: Een product waarin opzettelijk geleidend gekoppelde radiofrequente energie
wordt opgewekt of gebruikt voor de interne werking van het apparaat zelf.
Klasse B producten zijn geschikt voor gebruik in huishoudens en ruimtes die aangesloten zijn op het
openbare laagspanningsnetwerk.
De USB-poort is alleen geschikt voor het overdragen van informatie en mag niet met een adapter op de
netvoeding worden aangesloten.
Het ACMA-keurmerk kunt u vinden in: Menu/Info/Juridisch/Regelgeving
Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC regels. De werking is onderhevig aan de volgende twee
voorwaarden: (1) Dit apparaat mag geen kwalijke storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet
storingen qua ontvangst kunnen verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet
behoorlijk functioneren van het apparaat.
OPMERKING: Dit apparaat is getest en voldoet aan de limieten voor een Klasse B digitaal apparaat,
conform Deel 15 van de FCC Regels. Deze limieten zijn ontworpen om een redelijke bescherming te
bieden tegen kwalijke storing in een huisinstallatie. Dit apparaat genereert en gebruikt radiofrequente
energie en kan die uitstralen. En als het apparaat niet wordt geinstalleerd en gebruikt volgens de
gebruiksaanwijzing kan het kwalijke storing aan radiocommunicatie veroorzaken. Het is echter geen
garantie dat er in bepaalde installaties geen storing kan voorkomen. Als dit apparaat kwalijke storing
veroorzaakt aan radio- of televisieontvangst, wat u kunt vaststellen door het apparaat in- en uit te
schakelen, wordt u aangeraden om te proberen om de storing te verhelpen d.m.v. een of meerdere van
de volgende maatregelen:

-- Herschikken of verplaatsen van de ontvangstantenne.

-- De afstand tussen het apparaat en de ontvanger vergroten.

-- Het apparaat aansluiten op een andere elektriciteitsgroep dan die waarop de ontvanger is aangesloten.

-- De verkoper of een ervaren radio/tv-monteur raadplegen voor assistentie.
Dit Klasse B geclassificeerde digitale apparaat voldoet aan de Canadese ICES-003 normen.
elcomefer  en ElcoMaster® zijn gedeponeerde handelsmerken van Elcometer Limited, Edge Lane,

Manchester, M43 6BU. Verenigd Koninkrijk

Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.

° In doorlopende meetmodus bij een meetsnelheid van 4 Hz, met alkaline batterijen. Bij lithium of
oplaadbare batterijen kan deze waarde afwijken.
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15 APPENDIX 1: HET TESTOPPERVLAK VOORBEREIDEN

De vorm en ruwheid van het testoppervlak zijn van cruciaal belang
bij de uitvoering van ultrasone diktetests. Een grof, ongelijk
opperviak begrenst de penetratie van ultrasoon geluid in het
materiaal. Een meting op een dergelijk oppervlak is onstabiel en dus
onbetrouwbaar.

Het te meten oppervlak dient schoon te zijn en ontdaan van kleine
deeltjes, roest en aanslag. Door de aanwezigheid van zulke
obstakels kunt u de transducer niet correct tegen het opperviak
plaatsen.

U kunt een staalborstel of schraapmes gebruiken voor het reinigen
van een oppervlak. In extreme gevallen kunt u een excentrische
schuurmachine of slijpschijf gebruiken. Let daarbij op dat u geen
groeven maakt in het oppervlak die een goede koppeling met de
transducer kunnen verhinderen.

Zeer ruwe oppervlakken, zoals de kiezelachtige afwerking van
sommige gietijzeren producten, zijn het moeilijkst te meten. De
ultrasonische straal reageert op dit soort oppervlakken zoals licht op
matglas en raakt in alle richtingen verstrooid.

Een grof opperviak is niet alleen van invioed op de meting, maar
draagt ook bij aan overmatige slijtage van de transducer, met name
in situaties waarin de transducer over het opperviak wordt bewogen.

”""””I"l”""“ TMA-0599-11 Uitgave 02 - Text met voorblad No. 25345-11



AP F
Elcometer NDT

1SMTG2 & MTG4
= R A RN R Y

I|§H

www.elcometer.com

zh



BAERE-MTGS BS
RAEZNMNER-MTGE B S
plE=RE 2

9 HREN-MTG4 B S

10 RELHW-MTG2HS

11 RBAPRINEE

12 ZHAMH4

13 HEARA®

14  ZEERT&EAEE
15 i1 HEZLNRRE

B

1 X 2R LR
2 BRF

3 EFEEINE
4 I=k=)

5 BEZER
6

7

8

R (g = (€ FES

BREW , BSERE R,

MUBER~ : 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x1.46") -~ BiE%& =8

UEREE : 2109 (7.40z) -BIEBM, T EIEE R

5Z8MTGC2AMTGARMNBEFRBET, ENMBRZLBIBEBRAENMERY, BEATUBIERINBMIERTT
o

Elcometer BE RS T MR L2 BIER:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf

Elcometer BE KB ETI(HR ) MBI Z2HIFEX:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. ATREBAANRF. AXBMEMBo BABEH. R, FHE (EREIERE
#45H ) , WEEZBEIcometer Limited B LA PEITFAINER FUEMER ( BF. M. B, XF, Fahsk
Hith ) FREMES.

1 www.elcometer.com




1 Y ES BRI

@

1 LEDISTT-LIIT (&8 ) , &4T (Ai)
2 REETRR

3 e

4 TRkt

5 Wi

6 IEEEEES

7 USBHEHHIEL (ENETH)

8 B (BT

0 EHER

2 BEES

@ ® @ O

=  Elcometer NDT &= ;41 BN E X
=  S5MHz, . "BEIERE AN EERBIEIEMTG)
= EAERBET-120ml (4fl oz i E)

= 2xAAE
= R¥PE
= FP&

= RERFE
= RIS
= HRFPERER

www.elcometer.com



3 ERNER

a HBJR : BMsUSB-aiE st E A EhisRER
b MEME - P-E : BFEDK; E-E : BIR/ER
ThruPaint™ (MTG4)

RAETE (MTG4)

BE: IR (MTG4) ®
RHIREMER

M E B AL - mm, Inch

KERE

E=HE

4 53

SSKQ© o a o

®

@@

@ ©

4.1 RE B
FAMUBRRAE T 2 x AATR M B3t

EiR N E MR

1 REEBMEHDIF EE R , BT S
.

2  REA2BREM FE AR ER.

3 ENELT RRESIFIRE XA

EMRSEREE RENA L L RMFS (Cl) R7:

» RS (RS ) =HR

y DS (L6, N ) =B SR TRk T

4.2 EZERREE

1 FANEEERE ML 8 XL
S S A=W

2 EANERRIFBINEE , ZEEES
TEES.

www.elcometer.com



4183 (&TT)

FIEXN RERER , TEEEEIIMTGNEREE-FZHE11 LS
1217 RS -l R B ERSE  FAFEYNEBIRA. &
R RERAT |, AR AR E BIRE/RTHERRER EF.

&R EB 2R, TR HMEIcometer FEE "W RIR L M E b &lE R
H1E R8s , ¥ S5Elcometer MTGH = mBENFEA- SN 12 4T5E2 =&
R IEBLRE SE151T.

4.3 EEES

1 BEF/RZE , EFE RElcometerB#r.
2 BIEBRNETENES AMNBEEES.

3 BREREXRRE

HIXAIMERT , EANESHE:

1 RHAYES

2 RTITEINRBHEE—-REE , ITHNEE.
3 MNRIERIES.

4.4 RIRE
—EEHmEEENTUHARPBEIX LS E/RERE, B

RERE,XAUERENFHN B - (LRARR S AE R
SHYPFERE.

FRERMRNEYNEEZS 158 , ERARER NMRRE
TEPWEE ERREEET R BEMREIMENETE. B
BEXBAREMNREBZIXA, REAFENXNTEINEGE,
e BEIXH. MIANRE NS H.

www.elcometer.com 4



4183 (&TT)

4.5 EENERN - MTG4 S

ZMTG2HE —PMUERS, “BoFEIKR”. ZMTG4R M i & 48 30 ko
[B138 " H“[BR/ ER ThruPaint™'. Xt F AR XAV, TS HER:
M EEK.

BEFENERK(MTGE), & KEAREEZHNER.

Bk NWEEK

A E &K LT P

Bk oH [E K (PE) P-E REERNERBNEXZZMBNZE
DR (BEESE ) NEEATNEO0.63mmH
500mm 2 [8] B #9 #1381 (0.025“ 2 19.999”)°.

[B] 8- B 5% E-E 1£2.0mm(0.08%)E R &REI NI Z B 41 R E E 2 M iZ AT
ThruPaint™ HHTMEREEMERED R
(EE) (BEEEB)NE. EATNES.00mmHA25.4mm g

[ #9413H0.200° F 17",

E  HNERXREN, ZUFNEHRE -LE7TEFSTR REEHNNEE RE
BIFr RSN , RIEBZEFTRE.

4.6 EFENER
ZALEF AT AR FmmEInchi#l. BiaFNE Ry, R KE/RE/ L.

* [ERESE R AR I T N £ 6 A R 455 R B 4 R ER.
5 www.elcometer.com




5IREER

REZBAXNZRBEREEN. IREZTLRETER , IENNE
ST ER.

i%f)‘i%%%lﬂ?%ﬂgiﬁﬂlﬂgﬁ %‘_—Ll‘f){ 3:FE ) #{EﬂqTHEIJ’fgau nn,'LXE

FEREER—IMFER. XRARZZTIZERR.

E-LXEQ/ A -
1 ERSREAEMNESE  BREESTS
Ea.

y RREEWNERERIEE , TEAZY.
2  BIF/IRIBEAIT IS
3 B EBE/IREIBIRE  FABESTE

THEE.
4 tljﬂ":’rmmﬁ‘f RERSEIEE L BE
L ERE L.

8 L/TREHLH_?TW?E?)TE’JJ;rE. e {0
REHEEREAULETENREE. AN
ERESNREZHNREH.

5 MEELEMERESE &RENRBR
BFEREL WRTEAEREXM , &
E55A4.

y  YERBMNRELRE SEMSA
AT T S BEE H AR

6 BT REZTR

www.elcometer.com 6



6 BUERE -MTG4 # S

NTEMBHITEBRAONE | ©XAANENENMHRE EHHNFIRE.

TRRENMEAEETENFZEE. flin , BINHNFER
5920m/s(X£90.233in/us), 7= & BT 81 IE E6350m/s(£90.248in/us).

REREREXREEN NFRAREESE ENEEN, FRFMN/H
MR RE WA, NRITRIERF.

ZMTG2HE TR A RER BN - RETBEAMFRBE. ZMTGAERE
FIERIEE, MER2: BERE.

BRREREREMTGE), & K2/RERERE.

BR2 : RERE

RERE Bir | R

B mm | XERUENSREANRERF BEEBERZE -
NEEMHESERESZR-XEIRBMBARELTRE
NEANEME EAEE. —BEEE S m AT
A, WERETERFIE.

et DL | EAMRNER , NEEENSENTEMR&RP
ERRE.

I RE BT BRIABRERFRER RPN, 5920m/s(Hy
0.233in/us) RIE.

7 www.elcometer.com




7 REZBHNEE - MTG4 B S

71 EHERIRE

RN ERFEZE-— M ARBENFERISENE EPHNEERSHNGE
H—EHTHARGE), HAH—MBERE - REB13TW EAYE12.27
“RAEFRIAE”.

1 ERSFEANIMGEE  BREESTEES.
» RGN BIREAEE , TEMZEY.
2 BIFIREBEHITINEE.
3 BRB/RERERE FEEER
» MRBLJBHRESD - HAEENREFTEZUBRGETRERBNAGN - RE
BT RE IR,
4 RPRBERFIHTEIREREEARSBIER , BUREMIRZH -
WESTREZRLFEO6M.
5 HIETE, HBEH AT RER RIBERE.
6 RERSFIRRBENFAIREMEL, BRER2FUERE.
» ERFRETRTHENRNEEE. SHNRELERELALETRNRE
HAREBAENRESHREN..
7 MNRREEAIRERELBRERSR RENRBREERE
£, MRTEFARMY , EEDIKS-6.
» HMERBMRE LRE I EERRBS T A5 BE AR
8 IFEAERMN BEREHBICHEEE , HARRE KR
EfE.
» EEMRHR ZIE LSRR ERESRE, RERENES.
» PTAEFERERRERTRENEN, RESEERN THE.

E B RBESIN ABRHRTURBII M RIETT, MRTEREZRAZRIRE, &
S HRET AR,

www.elcometer.com 8



7 BEERNEE - MTG4 BLS ( &E51T )

7.2 ERMERE

ZMUERRRAMNFRENEPIREAELNIIR BRAFEENECAFT
BENMERE MRTEREEMNEERREFERE S XMRER
ERBRW.

1 EIFIREBEEIT G
2 RRERIBERERZE, HERMR
» MR ERET - YARBENRES AURRERERENEN - A5
1T S8 BRI BUfE o
3 fERAAMN BREETHAEOMBE LR
» AR RIB 2B H BN SR B RENE.
» MANFERSEETTRENEN, BUERAEARK TH.

7.3 EAI] RE
7 XE/REIT] BREMREI BRIARENFRAEF RN, 5920m/s
(£90.233in/ps) K.

8 M E1EE

8.1 FBFERZH

1 BFF/RIRH FTFNES.

2 EEERISEIMNEE.

» FTENRERE  TEEEED IMTGNEERE-BESHFEI1TLENE

12 AT EREE" -l R B &R , HEBBEIMNEEE3IR. MREA
HttEIcometer‘IF B "W R IR AL MEMFEIEF VL RBRE EEERES- SN
FE15T12.4F1 45 R BV B BL &S

EFENEEN (MTG4) - IES5TEHE4.577.
REERBRER - LFE6THEST.
BUEXEE (MTG4) - WE8TTETT.
RN I ERME - W F1B17IT.

o O b~ W

9 www.elcometer.com



8 MBI (LT )

8.2
1
2

IR
ARV EBRE T EIN I R .

BERBENBERN BARTR2FUERE.

» ABERAEEEEEARENTRLREYS T ENEERFEREET
MR FEETHRORE L.

ERREER—NME CRTHESN. JEBFSZMANRER

AR, 2R R IRENE R 4N AR

» BEHRENERERDE RRNREL AREHESN NESNREL.
MRREMERD FSRETHE TR L ORFUTRRTE, BiRE RS
ZTERBNREN, FRBETPUMHRE DRRAFE WATLBEAR
RN ERT R BR(R S RIAE).

SERSEMRE LREN, RENRBBRREERS L.

9 KBEEH - MTG4 &S

RE
R
REFE » > RERE
2E OS] O
e I RE B O
R »n— R
®’E »——l_)> = > R
;;:f »— By »— T EAE > MEEK
ERE BE Biod B (PE) 0
MSFT = By El%/E R ThruPaint™(EE) O
RERE »— mm O
NCICEEL 0 Inch o
7 RERT
NETS FREE
ERBER ’iﬁﬁﬂ_‘* = 5
BRAR L7
sk uay & P
;‘ﬁf? F@ XXXXX
SRR Ce€ XXX
MM »n

www.elcometer.com 10



10 XELEH - MTG2 =S

A
TRE
’E
B i By »n—
/] »n—

RE »n— gz
;;E ™ REEE » EX:
: AR B 3% O mm @)
BT Inch O
*F
NEEE REEE
ERBER FRRTE
BREAR RERA
L» R &
SRR e o
HEH »— C€

11 BRARNES

B ElcoMaster*{ 25 B9 B £+ F 7= BT LAFH 4% 2l &R i A
HEREZEZMB ERMA B , ElcoMaster™’ 18 H &1 1Y FEHT.

12 2= B4

12.1 tE Rias
THINHAZREZHBEMTGRIIFRREZ . CIM2ETE - RREEL
KAMEEEEZRREEL - BEA, NE, ‘BebZ RS, HEEN, B EY
1 ES B3R Bl

ZMTG2iZt TEAY5.0MHz, 1/4"1% B85 (TXC5MO0CP-4), £ Bk&88 T
SMTGARM, AFBMITI. FERELBE, AR, ERNBNHRE
WER.

P MMTG2HTAERET M, REBLEBREEATNEER, TURZNEER
11 www.elcometer.com




12 MM (LT )

ETNE

HEXHH RS IR R

Ch| P TIPIGIFTIG|lS | G| A |T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v | v v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v | v v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v | v v
TXC3M50EP-1" 3.5MHz 1/2" v | v v
TXC5M00BP-4" 5.0MHz 3/16" 4 v |V
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" 4 v | v
TXC5MO0EP-4" 5.0MHz 1/2" 4 v |V
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v |V
TXC5MO0CP-6! 5.0MHz 1/4" 4 v |V
TXC5MO00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v |V
TXC7M50BP-3' 7.5MHz 3/16" v v | v |V
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v v | v |V
TXC7M50CP-5" 7.5MHz 1/4" 4 v | v |V
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
X B2
G/F = BT 4 T/G = BB 4 S= %N
G =g A=145 T =4k
" REEE, MAThruPaint™Z RN SR E& R EEEAEK-E K ThruPaint™ I E& X - W$E57 $E4.67

EENEER.

" BREARSE BETNERKRERIX343°C(650°F).
PN BERNERBRESRMERE S HE FEESEEEREA,

HihE RS iR, o LAMEAEE S EERIIMTGLES - W15]|
12 AT E R ER . T B A RER VR, X ¥ elcometerndt.com

www.elcometer.com 12

zh



12 FHEMMHE (L8011 )

12.2 ROEWRE

A[ER —H A B, 1L B PR AB4#Y B A %
B S ENEE, ZESRERERM _
A340° M FIER, B X EE+01%HNBE.

REFREE M BIPRE, SREILEHTE
R

P iR HERHERS
RENEE; T920CALSTD-SET1

BAMNEE:2-30mm (0.08 - 1.18")°
BEFEEZVEE:; 2, 5,10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")" , ERIEHESKEILH.

RIEFEE; T920CALSTD-SET?2
Z NEE: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

BiEE XEE; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94"), TREHESKEILP.

RAEPRAEFEZR T920CALSTD-HLD
X FEE [iE100mm(3.94%)°

X HRUEMRETERRN, 5 EE2 WA BIREREXK.

¢ HabdmBHH RO RERETREBEERIEMR. BkxRelcometertAIRBEZEL.
C REEESE REFRERES HUZKNE.

13 www.elcometer.com




12 MM (LT )

Mol BERE

BYEE B2NEE
HESH RS HESH RS

mm | inch® mm | inch®
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97
T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 | 3.94
S UREMETEAN, SERNARREaREX.
12.3 BEREBEST
B SEIEE T, ERIEMENEMNBHR
HZE,ANEESERE. X2EESFEAES
FSRSRINAY.
—#R120mi(4fl oz)BBETFI RIEN B ENEEH
PRl , EMMR A B 1TE3E.
P miEiR HESHRS
BAERREAT; 120ml (4fl oz) T92015701
R RA; 300ml (10fl 0z) T92024034-7
B R RBA; 500ml (171 oz) T92024034-8
HBERBAH; 3.8l (1 US Gallon) T92024034-3
HBERBEN - 5&; 60ml(2fl 0z) T92024034-9
N FEBRERERBIESEIA510°C(950°F) - ME11TTE12.177 LMV 4E R8s
C HHEENESE REFRERES HUZKNE.
www.elcometer.com 14




12 MM (LT )

12.4 Z RBHEE 25

IXANEELRS S F Elcometer &, FEE 8
“UEREE - BESREIMMTT ENE12.1T 4%
By - %ﬂEﬁ%ﬂLﬁﬁ?ﬁa‘ = EERR N
EREE, TEMTGH~RRYIFEH.

/\ﬁaﬂ—r & B0 25 1l N\ £ 85 K FE RV 1% X aR
EER EBREAIESRE, WRIRLH
REBRE R BARE,

P miEiR HES MRS
& Bz VB Hl 25 792024911
13 BARHE

e MTG2 MTG4

Bk EDE: 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
EETE B 7 -EE ThruPaint™ ((REMTGA4):
5.00 - 25.40mm (0.200 - 1"

FIESTE 1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)

+1% 2% 0.1mm, LR KE RN &

WA (1% 2 0.01", LR A B )
DR 0.1mm (0.01")

&2 4 Hz(BF4MEE)
BRIERE -10 £ 50°C (14 & 122°F)
==h 2 x AA Bt

* ERESHE 2RI T B £ A e R0 {55 P A 45 R EE.
15 www.elcometer.com




13 BARBHE (LrT )

S MTG2 MTG4
e 3t 5 AL150

NUEREE 2109 (7.40z) -BIFEM, T EIEE REF

EE R 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x1.46") -~ BIE{L Rizs
AJIREEEM: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 ZERER & EAER
AEBREHREREBES.
#BHECISPR 11,Elcometer MTG2 & MTG4RBK14 ISMiZ&.
1HISMFm : FREASHSBELELBMERRMENEE , SEXLBIMENRIEFmDERHEXRE.
BXFRIEATEAYAMBREEERELRLNMAER.
USBRATHREAMMA I BELUSBRRELRFFEZZEBIR.
FEACMAEFARE R BUBE LA FIRER - R/ THEARAERN.
ZNBERERAEZASEISTIAE. BERMNTUTHEMER, ()VNBAEKETLEREE T, 2)EH
DR ZEAEZEN T, BETHAEFEFTHFEENRE.
A ZMURCELERNIEH B FEBEBFTARENMR, RIBEHRFBEZEASLEISHIAE. XLRR
MIRITRME T EENRFRIENEZTZRPNEE TN, NFBEN , FAPNES TLBHIMESE |
MRFEBRIESTENGER , TELERNTEBBERNEETH. AN , BTFERIIEHENRES
FerFETiHH,. MRNBENELEREMB[ERTERTE T , JUUREXANEZEBITF , SMAFB
HUT—MRESMAES D EHRTI

- FELIBERREL.

- ¥ RAUBERNZWEEH RIRE.

- (YR B AR T E RSN ENERSENEEZERTEN.

- BHARHEE I BELLBRERARZREREEE.
BRI FREFEMEKICES-003ME.
elcometer  #1 ElcoMaster®ZElcometer/? BB EME 4R, Edge Lane, E1H7 , M43 6BU, % E.
Fr BB th Z B EEMF AT,

© EESIREER T4 HzI0 R R, EREME SN, @R TE xR B TESERTR.
www.elcometer.com 16




15 Bif 1 : AR HRE

FERATEERNEN e, MiHRENPRNRAEEERFEER
HY. ABEE, NI RYRTE Al GE PR BB A RS E A BL M S BT E
BEFENNELR.

FRE REIN Z R T3, TEMNER, SRFETKR. XENESR
Bh LE 4% BEg M IE W R A SE R .

BEEARFRERBERESBREY. ERRNERT, R E
S RVEER AT AGE A, B /N0y, BARS IERTERIH, XK HIESE R
BRAB S

FEBERNRE, N—LEMERITZENEER, KB RME U E.
XEMRHNRE EFRELEER GEVDREERT X, ZFREY
B, BEEmEINE.

BR T XM B KRR, BEHERE <X E RGN EER 55 R EE
REniEin & REG BEARRRT.

AW THA595-10 0% 02 - HEX 75 25046-10



A—Y—=7A1 k
Elcometer NDT

7)1 MTG2% & UMTG4
B o

www.elcometer.com

jp



56

AR S
LA

E R E AR
B B HTIC
Yo gD E
B IE % - MTG4
®RIE - MTG4

o ~N O g~ W N = |m

©

A= 2 —#E & - MTG4

A= 2 —4E & - MTG2
T7—=LIxT7 DT ST L—R
X@Im T 72T 1) —

%

BT 5 #EEREICDONT
871 ABREDOEM

N QI U G
o &~ WO N = O

(M =~ CE FES

FRZEDNDZDHE1F. EEROBREHAEZHEZLTIZEL,
AT 145x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.467 > F) - HfkF7xL
FE: 210g (7442 R) - EmZz48, HRTRRL
MTG2XUMTG4 R DA 75 > s D# i AT —52 2 — Md. ElcometerD” = 7%+ b6 XY > a— R TEXT,
ElcometerBH Kk EXstAAN T IV MG L 2T —R— b
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Elcometer & W EX#H AN T TV Mg R %L T —2 2 — b
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014 - 2015. All rights reserved. C D X EFD—# F /=i 2# 7. Elcometer LimitedDZRDE T
IKKBHTRL, WHhERSZHACT®E (BFH. BRE., W, T8N, FHZHEDT) ICX->Th, HE
B¥, fRE REITRGVATLNE I D Z2HDT) | FREMOEEICHRT LI Z2ELET,

1 www.elcometer.com



1 A58

@
@
@
®
@ @
®
®

LEDZ > 7 - (£) . & (H)
7R om B

VT hF—

BIRRZ

Yo gflExsT + A7
Tk T 4B

USBs+ (J173—DT)
BN (VB THE)

) A RN REUTE

AR

E N ©O00O NO O B~ OWOWDN -

Elcometer NDT# & % B & &1

5MHz. BEBZ14A 2 F. r—T IV ELAE R &) T kT
(MTG2D )
BERRERTZ 2R, 120ml A4 2 R)

AAE 27K

7w BND RN — A

JABRNVE

A7) —=2Tas5r g Rx—

WA

d—P—=HA R

www.elcometer.com



3 B Wk R

a Wi WM/ USBEA - ©
BHEREL KT

b HEEF—R-pE OVYVA-Ta—) . ®
E-E (za--z3— ThruPaint™) (MTG4) ©

C RIEF % (MTG4) ® %

d THEDOKEMHE (MTG4)

e MAMODEDOREEA I T—R— ®

f & B4 - mm. Inch ©

g A=a—YV 77 MF—

h FHARDE

4 DD HNIC

41 FEwOEE
EHEHDETIVICE. AAV VD) EMD2AMTE L TWVWET,

EH e B ET HIIE:

1 BEBRWHBOR T L7 LT TREFTEDIC
B L. hNX\—=%E4LET,

2 EWZ2KIEAL FT o 2L & BEDEE
(7T IAERAFTA)ITEEL TL &L -

3 HAN—ZZTLEBOBD AT, BMF4&ZE
BOICELTCHUET,

BHDOEREIL. AMEOBHEDOAE LBICHBEMET A ((IR) 7%
R %,
y» BT AIAOFRENLT L VE: BENTLHOET,
y» ZOBEWMTAAVDFTERB: ZRENDELIIZ>TVET,

4.2 FFOEL

1 BTMTFOTITTDHRWER,
EZ#HDEHIHNTWVSFK
WERICHAET,

2 BRIFEEIFHIZ LAAET,
LoD SNz & RaER
LTLIEEY,

3 www.elcometer.com



4 N EHBEIC ()

MTGETIIVCEETES Rk THMT (MRX—=VDEr g
mnr%@%wﬁyx?l—ﬁ)%ﬁ%)@ﬁ«fraﬁ Tek ) A
T3, EXFHICEFTHRZTTRAINE T, ESFHCERINTY
HHEMTFOFERIE, foo—BAEFR TR TOFHRZERTS L. O
DTELRLHTENTEET,

Elcometer D g A H SNV IR FHR M T O HOR M T &
Elcometer MTGE T IVICE4T 272D T X T EZ—NHDET, #FL
i, 156R—TDY 7> g124 THFOT RS 22— ZEELT
TZE W,

4.3 TEDOER

1 BREREXUZFLI-FE. ElcometerO D dAMWERSNLDE £
H5E9,

2 fwl“ﬁuxﬁéfﬁ?nfa’fﬁab @@‘/7]\:\3 %{%OTE]Q}J@EE%
BRLUET,

3 BEEICKRINAERITHKNET,

FHLIEWEEUANTETENTNR EXIC, BEA-_a—ICT 7tk
AT BT

1 FRKEOBEZYOET,

2 EDOVITRF—FLIzEEX., KMEOBREZANE T,

3 MNYVIIF—ZBHFEST, BEWNOEERERLET,

4.4 BEHEHDHEE
BHZHET A, fca—REFEHOREZERLET, ROF
TarvhboE9d,

BEHOHLE: [FF] £33 (B8] ICKETEET,
[(BE] ICT5E, AEESNTWVEEREE LY —D a6
BHEHOHSLENEHEWICHGT SNET,
ATV—=VRZALT T b MERETTICISHEDE, BE
MELIRDET, XALT T MIHEE LUIEBRMAZEHET S &,
BENESKEICEDET, HAVWEFICETICIE. F—E2EN
T, BEEELS XYy SLTLIEEN, MEEELENVE
X—EDOEMNEDEERENMIND X HICTBHITIE, fma—FK
EF—HEHEA T TCTREAZZELET., 7740 DO E,
547 TC9,

www.elcometer.com



4 N EHBLEIC (B )

4.5 HlEE— FDOER - MTG4
MTG2ETIVDOEEFE—RiX. /UVA « TO—DIATT,
MTG4ET IV ClE. /SVA « ZOd—¢Td— « TO—
ThruPaint™MDWI Nz ERTE XTI, TOEXRIS, £E—FR

DA~ Z2fF LET,
HET—RZEIRT S (MTG4) ICiE. foa—FRE—mBD—
HEE—FLZET,
*1: BlgE—F
HEE'E—R A£av | #HH
NNV A s xza— PE B RFOEMENS, ABOBRENEDBZ LA
(PE) (B¥E. APORMAOE) FTOERTHEZ L
F9, EX0.63~500mm
(0.025~19.999-7 > F) *D#E K7z £ 9 5 DI
FHLTHETD,
To—e TO— E-E 2.0mm (0.084 >F) FTOEBEDEIIFALET,
ThruPaint™ SROLENSEENEDZECA (@BE. A
(EE) ORHEO®E) FTCOEEZBELEST, EX

5.00~25.4mm (0.200~11 >F) DOz E 72 M E
FTAHDICHLTWVWET,

H: M EE—REZZELZEXE, ESHAZ2ERETALRENDHODET, F1L
Cld, 8R=VDY 7 a7 IRE] ZH5BLTLEIV, BRENDE
EEAE. RETAIVDERLET,

4.6 € BALOER
EXFHOMEERAMIZ. mmEZIEZA 2 TFONTNMNTT, HE BT
HERETHICIE, fca— R EBARFLET,

PR RGEEL, ABOHEEERTE2RBTICE>TERD T,

5

www.elcometer.com



5P EDHEE
BTTForamiOXEdEFICEETT, PORAELLFZEIN
TWizWE, IXRTOEEENFEHEICIZD XTI,

E XL, BRICEELI-PaEREEESNTWHWET, LHL.
EXHOBEREZANNIZE LB BT EZBHOBZI-LEE, T, ¥
OazHE LELTC, EHGHEENMEONDEOICLTLEE
U,

“BD,‘E\;& /E@F%)LLCi

1 HFTZ2EIFICEZLET,

y BT OEMADEZTNNT, BOERNT
WTWENWT EZEER L TLTZEW,

2 RBEIFAOEBRERZVEZHLT, EF
W ANNET,

3 Jjoi—RE-VOFEZHFL., PO
BHEABEHT A ATIWCH TSV "k
nE9,

4  EHICHEFDERLREINES, FhtT
YO RHAER T+ A7 DREICE
ﬁk%%éﬁiﬁ

u@uré@@@%TéMiﬁ L@ﬁ
Wz TBEHLTNBIETTT, H#H
WD@®E%E‘%i%4yV7—&—
HHOET, HABODENERHICIEBIC
X, DA I —R—h50 LIcED

HFnEno 8 A,

5 HIZTAoAIDMLEBLEDT, &
BOHRBBHOENEFSNIEEXXIC
B0 ET, EHNETTEWVGA,
Fle4z#%0RLET,

y ATV EEDRBETD L. HMT
LTz E ZICHPABOENE &
LE9,
6 Pua] ZHFLC. PuizixeslLEd,

www.elcometer.com 6



6 K IF 7 3% - MTG4

ERZRRZTOTEDICE, WEITEMEIC e TeFRERET D
SSENDHD XTI,

MEICK ST, EOEHAEENERDET, FAlZIE. #He Tl
5920m/#> (#10.2334 > F/~x A7 af) . 7V =TI LTIE
6350m/F (#10.2481 > F/~ A 7)) OFEETEDLO FT,

\\

SEHMWEFICHEET DI, RELTHBLLZEMNFTRTI, H
FE—R., T, TRFRAETIEARDEDL G, ESFE
KRIELTLIZEN,

MTG2ET/ViE., #s A Z2HAICREFHATIT, REEXEZET S

LI TEET A, MTGAET IV TR, REFEZBRTE LN
TEET,

TO [%R2: REFFE| #HERBLUTLLTFEE N, REFERERT S
(MTG4) I, joa—RE—>FHEFEZFLET,

*k2: RIEF &
B IE ¥ TAaAY | T A AV
15 e | XOBHET, X ELDNTWEFETY, Lo

B E ORXR—=YDv 7 g5 [P ioxk

F] ZBHB) LI2BT. ESHRbho>TWV3 %
BEOBHORAZIDOFIFTHE LU TCHELE
T, ESOEEANA LUTCHEET S L, EHEN

leHEENRFENET,
R n__ SFHIBREINTVAHEDY A - H1D
z%%RL’C FOMEDETREICADEET,
THRIE THEEROT 7 4)V MEICADEET,

fEiE. kD F DR ED5920m/F) (2%)
023314 VF /A7) TI,

7 www.elcometer.com



7 R iE - MTG4

71 15K E

COFETRETBICIE. HETIABORERD RANLETT,
CORARIT, ERAEINDIS> TWERITFNEEDEFTA (D FE
TEIZAREHR) . £, REARBRF (13R—=YDv 7 gV
122 IREARBRRF | #5E) ZESCLETEET,

1 BT Z2EIFICELELET,
R TOBERBENINNT, EREDFNTNWERNT EZBEALTLEE
AR

EXHOBRERZ Y Z{H LT, BREANEKT,

3 Joi—RE—FEFEEFL. (1A] ZERLET,

y  [1E] ZRICERLTWSEEIE. RTEH7 A AVNEEDEIKICEK
FENTVET, TOHAEF, foa—RE-REZFLTLIZEW,

4 FFOXPOEZXETLHILIICEVIFERNERFTEINEZL, ¥
OEEEELET BR—IDE I g s [YaasD®E ]| #»
)

5 BEHEOETFICHHST, REXEDEAR, FHEABRFICH STV
DX,

6 HIEZAREREODAA, FHEERFOXTICEHICEMIETE
9,

» BHICESOENRFTEINET, COMEIF. AT EZHLTWVWABIFTT
T, ABODMEOEEIC, REMA LV IT—RZ—DHDET, mAHAHD
BORE I BICIE, DA I —2—h5 FIcEbARITNIERD £
ey

7 TRTEZELET., mEOGHABRODENEFINEZTRICEDE
9, EHNBE THRWVIEAIE., FIES 678 0DKR LXK T,

y WISV EEDBEL L, BT EHELIZEZICHRABRODENEE L
9,

8 FAE] L. N T hF—7Z2E->T, iAB O EZ T FD
EIXODEICAEDLEET, AELKXD-SL, [&E] ZHLET,
» [Escape] Z##d &, BEEVDTEFy IV TEET, EIFHIEK

N

EEINFEH A
y BEHINTEOMEN, BADHENGICHAIRIEFET A AYD TFICET
ENET,

FAARREZA T &2, 4T, BEINTWVERVY, FREZERZRD LUK
BARZFESTLLIEI WV, BRIV TWS BARRES &, B EENFERE
1720 X9,

www.elcometer.com 8



7RIE-MTG4 (42%)

7.2 HEER
EXFCE. EEDDODO S TWVAHEDY A DR FEENTVE
I, COUYRAIDMS, BAHCZLYTEHIMERRSIC LICEKHST, E
ﬁ%&ﬁbiﬁ COFEZ, BETEHIABDORERD AANF
ANSIEWIEAEICEFTT,

1 BIHOEBRERZDZFLT, ERZANET,
2 Jra—RE-FEFEEZFLZFAL. [MHE] ZBRLUET,
y (MR ZRICERLUTCVWBHEAIE. HIRTB7 AT EEDAMRIC
FREINTVET, TOHAEF, Joa—RE-REZFLTLIZEW,
3 MNVIFF—EEST, BEHOMEZB AR RLTHS [#

] ZHLXT,

» [Escape] Z# 3 &, B#EEZVDTEFY IV TEET, EIFIIE
REINELA,

» BRUIHMEDOFED., BEHDERICHIREFET A AVDTICEK
TENET,

7.3 L HEEFOHRE

fra—RE->THEREZRF LT, LHHEFHICKESNTVWIERE

BICRLET, Thud, HeEDEDEHFREZT D5920m/F (4

0.2331 VF/~X A7) TI,

8 | &

8.1 Ml ExEBDBHIC

1 EXFHOBRRERRZVZHLTC, BREZANET,

2 %ﬁfﬂﬁ‘i%}@’frén‘]—buﬁ Li@‘
MTIGETIWICEEFETEL R T F I VAT a—Y (MX=IDtY
va12d HF(F oV ATa—Y)] ZHE) 33X T 8 #AH]
BTT, EXFNCEEFET AT TAREINE T, Elcometer® D B &34 7%
ENHV R THERTPUHEOE R T ZEATEIHLE. TETX
—BRETT (156R—IY D7 3124 [HBTFOT RS 2—] %

B)
3 WHEE—RZBRLET-MTGE (BR—I DY g 4.5%
ZHR)
4 %%%@hmﬁ% TELET 6R—TDV g EsEER)
5 ETHERELET -MTGE BR—=TDv g TxE%R)
6 AEBEOHEEOEMEEZLET (17TRX—=20D 1451 ZHE) |

9 www.elcometer.com



elcometer,

8 Ml ()

8.2 =

1 HBHEICHT SN LERHLFET,

2 N7V FDLENS, RFraidBmIicERICERIETET,
y BIEMNAZLIETERTOLEEBEIHFESZC, <HEDIMENKIICL

TLEEV, BFLMNITZ2LEEXDD A,

3 BHICHABRDENEREINET, COEEZ. 2T BT
W5IE9TI, BRTIHAABORTBICERLTHS K. 15
FICABE DO E & THEETNEK T,

y RABODEOEEIC, BREVA I IT—Z—DHDET, mABDMEN
BHMTIR BT, TDA I —Z =050 FIcZ 5 NEE0 £8
Moo AV —R—DEUTOEHLER, RTENAZL EEHTDE4HT.
HTMTFOTICHEDA T TV FDBERIEREINTVWE L E, HiTx
RBWICEHICEEIST VAT EEBEALTLEE Y, TNTEEXT
B ZE LEWEEE. JOFkRT (AEEMY A XNEZRLZED) %
> THTLIEEN,

4 BT rELET, REOGABRODENBHEICEKTFINIZEE
ICEDE9,

9 A= a—H & - MTG4

R IE
®IE
A » > HE T E
TofE R O
= IHRIE 14 O
RIE »—| =
BE S B g - e R ,
HE W »— AR » > FLD
Utz %g » BEE—F » » HEE—F
AT o JVA « T.0— (PE) O
vE . M z31--13- ThruPaint™ (EE) O
B @O E »n— m o
EE I s o) o S
- BEOFE
L, RERR EEOHBE
bl s 2DV =T BALTY
& gt
Myps A—T=VJEH O
*1 »n—
& #.%
A & XXXXX
EELEDRT Fe XXXXX
kil »— ce

www.elcometer.com 10

jp



10 A= 2 — K - MTG2

RIE
R4k
Aoa— HE
R IE »— B »
#E » %’Ef
AR »n— Eﬁ@%% .
Utk B E DB » e
EHT BEEHEAT 0) o o
Inch O
HEFHR _ —
FEOER > EEDH T
HRTFOER BEDOWZX
Ak ATV =V RALT Tk
Ny | Zo-Trm o
HHE »— * VB Py
»> B & XXXXX
EHELORT Fe XXXXX
k! » CE€

M I77—LT27D7 v I 7L —R

ElcoMaster*z > T, EXsdD T 7 —L T 7w/ N\—2 3 VI
TwTTL—RITBIENTEEXET, A /X—3%v MCELHLTY
HPCTElcoMaster®z 47 L. EXstx#EHRT H L. FN—T g v

MUY —=ZAENTWBENE I DAL T,

12 X|PEET 7YY —

121 T F (T VAT 2 —Y)

KODFKIC, ElcometerBZ W EXs (MTGETIV) ADRT VAT
a—YERLET, TNEOHEMTIE. LEDNy R —T)UH
DIEMoTz, ZHRBTFHRMTC. BEIFHCHELS TS & aHNICAR
NE9,

MTG2E T )VIicid. 5.0MHz. BHEZE1/41 2 FDOF T
(TXC5MO0CP-4) HMtTE L TWVWE T, MTG4AICIE. HitFNTE
LTWERA. BlBTHEXLSEEN, BRTIck-oT, AREDH
B, METHEMEDEZDET, EHRTHIRBICDHSTZEDZEE
BULIEEW,

* MTG2ETIIVE. A4 FRICKREFEHRATT, MTG2ETF IV EFEH TR 4. COFBTFOWNTNHEIBE
UL EEW,

11 www.elcometer.com




12 x#BRET7 78TV — (HE)

2 AR

O—R%H5 JE R % HiE

Cil T/P |GIF | TIG
TXC1MOOEP-2 1.0MHz (124> F | v v
TXC2M25CP-2 | 2.25MHz |1/414>F | v v
TXC2M25EP-2 | 2.25MHz |1/214>F | v v
TXC3M50EP-1" | 35MHz |121>F | v v
TXC5MO00BP-4" | 5.0MHz |3/167 > F v
TXC5MO0EP-3 50MHz | 121 > F v
TXC5MO0EP-4" | 5.0MHz | 1/214 > F v
TXC5MO00CP-4 50MHz | 1/41 > F v
TXC5MO00CP-6" | 5.0MHz | 1/41 > F v
TXC5MO00CP-8" | 5.0MHz | 1/41 > F v
TXC7M50BP-3" | 7.5MHz |3/1617 > F v
TXC7M50CP-4* | 7.5MHz | 1/414 > F v
TXC7M50CP-5" | 7.5MHz | 1/414 > F v
TXC10MOBP-1 10.0MHz |3/161 > F
TXC10MOCP-4 10.0MHz | 1/41 > F
s 5
C/l = #8k P=79RXFv7 TIP=HNTIAF 7T
GIF=JZRT774)8— TIG=HWTITRAT7A4/3— S =4l
G=/7 XA =7 )V T L T=F%22

" ThruPaint™MWHH iz, EE

CHBROE T ZRET A HRERMT TS, TO—+ TO—

ThruPaint™ME— R (6RX—TDt 7 g 46 HEE—RDOER ] Z5KR) KITEATEET,
PEBEERANS VAT a—Y, XEIBEN343°C (650°F) FTORKBEHEETEET,
PREABEOLMBEOTEVERT., FORBOHEICHELTVET,

FRUADE/FEMIGET IICHELTEET,
TE— (15R—Y DY 7> 3 124 THRBTOT7 R T 2—] &k
FB) 7> TLIZEW, Elcometer® AT DU A M.
www.elcometerndt.com T AR K 72X 0,

CDEAE. TR

www.elcometer.com 12

jp



12 ZW|BEET 7T — (5F)
12.2 R IEA#AB A
Elcometer® 7% IF Fl 552 F i, 43404H
BT, EREOTFERZEL01%EW
IBHEEOEVAREF T, TEIE
TEEXORR 2, BREZIZEY
TTEXNZZTE T,

BREty FOELELICHE, RETAFTVTELTNET,

oh % d— RFH 5
RIERAZR LY B, T920CALSTD-SET1
EARE X 2~30mm (0.08~1.18-1 >/ F)°

e DRBRFOEREZ: 2, 5. 10, 15, 20. 25. 30mm

(0.08. 0.20. 0.39., 0.59. 0.79. 0.98. 1.1841 > F)°,

ARV E— RELEAE,

RIERAZR LY B, T920CALSTD-SET?2
EARE X 40~100mm (1.57~3.941 >/ F)°

B4 DB OEREX: 40, 50. 60, 70. 80. 90. 100mm

(1.57. 1.97. 2.36, 2.76. 3.15, 3.54, 3.941 > F),

AR RIVE— REZEAE,

B BRIV A — T920CALSTD-HLD
B E100mm (3.941 > F)'E TORER K A

F: REARBREEZERLEWVEAZ. BHEOHZ T IVLTITYTLTE
LT eZz@BELET,

CHOMBEDORBRAFBEEOTEXEADET, #LLIE. Elcometerttic BHWADELZE W,
CAVFOER, FHEOBREMBTT., EORBALIVA—RVEATHSE - AleENTVET,

13 www.elcometer.com




elcometer,

TWHRET 7T — (LX)

RIERF & - B 5% &
EREZE ‘ RS
d—K&F d—R&F
mm | A F* mm | A T
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

pEa ﬁi)ﬂ@k%ﬁﬁ%ﬁfﬂbtﬁb\% . HHEDHZT VLTI T LTE
(TR LET,

12385 HAERATZ
EXFAMNEFICHET DT, HaT sk
BOMICELADENANLTZNEIICTEHHE
MHOFET, TDO=DIC, ABHEICH ST
[N i R= -

TEFICE. 120ml WA A) N AT

Y DM E L TOHET,
nu% d—F&H5
TRBER TR, 120ml 4F 2 R) T92015701
TWHEZER A TF >, 300ml (104> &) T92024034-7
il

»i =R BElE R Ao by 500ml (174 > X)) T92024034-8
HBERBNERATS R, 3.8 (1HTY) T92024034-3
HERGEBHNERA TS, 60ml 24> A) T92024034-9
510°C (950°F) ¥ TOHERAZHAHEMT (MR—Y Dk a 121 THBF(FT VA
Ta—] ZHE) LEICEALET,

CAVTOBEE, FEHEOREETT., EORBARLIVA-RMVEMTHE - HEENTVET,

www.elcometer.com 14



122 Z#BFRET 7YY — ()

124 BT OT7 R T X —

CDOT R T Z—IZ. Elcometerfld g
ARENGEOV R THRET (1M1X—
VDY g 121 [HTF (b5 A

Ta—Y)] BZHE) DhtED
Lemo 7 AT & H kT 72,

ElcometerOMTGE T IVIC 4T 578

ICEWNET,

EIHORAORMFELIICT AT X—DT 57 ELAR, B

HICKRRESNAERICH S TLIEI W,

o 4 J—R&HE
BT OT7 XS X— T92024911
13 4k

7)) MTG2 MTG4

JVVA « Ta—: 0.63~500mm (0.025~19.999-7 >/ F)
T.— « ZI—ThruPaint™ (MTG4):
5.00~25.40mm (0.200~1-1 >/F)

FROH 1250~10,000m/# (0.0492~0.39371 > F/< A 7 1 #))
Y +1% £ 0. 1mMmDOWVT N K Z75F

e (#1% L 0.0117 VFDNITNMOKEEFH)

i e 0.1mm (0.01-7 >/F)

BB 4Hz (1D FIC4BFHARD)

R BHE DR E -10~50°C (14~122°F)

R AAE 275

"M EMEAEEIE, ABOMELEEATD I VAT a—FICE>TELED XY,

15

www.elcometer.com



elcometer,

13 Ak (B &)

=7 MTG2 MTG4
EAAOF = #1158 [
HE 210g (7.4 R) -BEmZz4E. FI UV ATa—P7%L

145 x 73 x 37mm (5.7 x2.87 x 1461 2 F) -
NS UATa—YEL

WA A ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

IS

14 B89 22 EHRFICDONT
AE ST BRI EIEAICEALTVETD,
Elcometer MTG2E 7 /L & MTG4AET)LiZ. CISPR 1M D 7 )IL—T1. 75 ABDISMEBICY TIFFE
DET,
TI—T1DISMEE: ZBRNHORBE TCUELTZEGART RN F—FZERHICERLIZDERL
7O LET,
DIABICAEENDEKE: RETOEH. BXUEZTHADORELRGFAICEEESLE I NS HHTOME
FICHELTWVET,
USBE#IX. T—REZFADORICHERA L, USBERT X S ZEE->Carky Mc#EHR LENWTL 2
T,
ACMARHLY— 713, foa—BBBER-FE A ZERTZERFTEINET,
AEEIZ, FCCHRADEISIMICER L TVET, AEEFEILX, RO2DDFHEDOTLTHEATHEDE LE
T, (1) AEEDNTHZIERIIZ, (2 AEBOZILLARVHEORELEZLTHE A
H. EOXIBFHEEZIFIANS,
O AEEIX, FCCHEADEISHICH>TRESN, 7T AB, TYVXINVEBOREMEZHZL TS
CENERAINTVET, CTNEOREMIZ. XEOXETCOHERICKZHERTHEZ SindEIC
MABTZDICHEEINTVET, AEFIZ, EHurER FAL. APICHEFLET, TDD,
BRAVEEBOICHKELTHEALRVWE, ERACEEZIIESRITITHRUENIDHOXT, L.
HHLRESTEFETEHREBETAHETINRELGVEWVWIRIATHOETA, KEENEHT, 974
RTLEDZEEENRELTVDE L EDNEHAIX. RERBDEBREZANIZOT 5720 LTHEND
TEE, AEBNGEBERIZTRILTVEFHAIE. KOTLERALTIFEI L,

— T VT FORERREEEZAET,

- TIVUFRT LU BN S ICAEERRELE T,

- TGIVFRTLERELELTVWAELAEE (Ot ) LIFAOEBICAEERESELET,

- RRREEEZIIEABREEMAICHKRLET,
DY IABDTIVRIVREIZ., J1F X DICES-003MFNCHEHALTNET,

elcometer & ElcoMaster®i&. Elcometer Limited D 4% B1Z 9, Fr&H#i: Edge Lane, Manchester,
M43 6BU, United Kingdom

ZORDOEEICDONTIE, ZTOENEEINTVET,

S TNVAVEMRZER LT, dHzTEHKHE LIZHEDERTT., VFVLBERPRERTIE. CThEEES
Fahdhb X,

www.elcometer.com 16

P



15 114%1: B @D EME
BEBRCESZAET LR, BROXRTORR® EMIDEFIC
FETT, aHoxmMIHE TUAH L5454 1F. HEEDTLEE
B3, BMEENFLEICESDTEROEEMEEEBET,

ABRWE. FORMYPE., GHhWVWRETFEREMEFELTEBLT. &N
WERETHRINEEDERA, TOXITZMEITNTINS L,
o UVAT a—UhEBREICEE LEST A

ABEEEEL DT, TAV—T 7o\ T 2 X FENEXT, 14
MM T D DNTWVEEEIE. BEREAFHERDCHRE TENTENE
WEBAD, RAZEFEEE T VATa—INEFHLERLES
DTEELTLIZE W,

AR OTRHS T E, REHIBFICH WG AT, BlENEFICE
LL<ZDET, O FHIZ. TOHITANEENANAKLE
HICRFSED LI, FEREDHLDLFRICTHIEET,

MO BRE IS H ERFOEEICALIZTTERI, Fid, FIVAT 2
—UZRdBELT [BHSET) HETDE. TOEMEMNT CICE
FIBREICERDEXT,

”""””I""H"m TMA-0599-12 % 02)if - 3t & AL 25345-12



