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For the avoidance of doubt, please refer to the original English language version.
Gauge Dimensions: Instrument Length: 290mm (11.5")
Gauge Weight: 1.7kg (3.71b)

The pressure gauge supplied with the Elcometer 508 Digital Push Off Adhesion Tester is intended for use

only as an integral part of the instrument and should not be removed by the user and used elsewhere.

A Material Safety Data Sheet for the adhesive supplied with the Elcometer 508 and available as an accessory,

can be downloaded via our website:

www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

© Elcometer Limited 2015. All rights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted,
transcribed, stored (in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any
means (electronic, mechanical, magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of
Elcometer Limited.
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1 GAUGE OVERVIEW

elcometer

Digital Pressure Gauge
Crank Handle

Coarse Adjustment Screw
Quick Connect Coupling
Coupling Sleeve

Pressure Range Bar Graph
On/Off & Enter Key
Adhesion Reading

Battery Life Indicator

10  Units of Measurement (MPA or PSI)
11 Menu & Up Key

12 Zero/Max Hold & Down Key

2 BOX CONTENTS

0O NO O WDN -

O

. Elcometer 508 Adhesion Tester

. Heating Tongs

. Standard Flat Dollies (x5)

. Dolly Plugs (x5)

. Dolly Tool

. MC1500 Cyanoacrylate Adhesive (509)
. 2 x AABatteries

. Transit Case

. Calibration Certificate

. User Guide
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3 GETTING STARTED

3.1 FITTING THE BATTERIES

1 Peel the protective rubber boot forward to expose the battery
compartment cover at the rear of the gauge.

2  Rotate the battery compartment cover anti-clockwise to the
‘unlock’ position.

3 Identify correct polarity and fit 2 x AA alkaline dry batteries.

4 Replace battery compartment cover and rotate clockwise to the
‘lock’ position.

5  Replace protective rubber boot taking care not to damage the
front panel of the display.

The battery symbol at the bottom right hand side of the display
indicates the battery condition.

3.2 SWITCHING THE GAUGE ON AND OFF

To Switch On: Press ©(4 . The gauge displays the version of
software fitted (e.g. 1.04.03 IDENT) followed by the MIN and MAX
range in MPa.

To Switch Off: Press \&_ and hold for a second. The gauge will
switch off when the button is released.

Note: When the digital pressure gauge is switched off, “OFF” is permanently
displayed.

Automatic Switch Off: The gauge has a timer function and can be set
to switch off automatically after 1, 5 or 20 minutes of inactivity. The
gauge default setting is NONE.

Press @Auntil TIMER is displayed followed by @y to select.

A Y
2  Press @ or to toggle between the options; NONE, 1 MIN,
5 MIN, 20 MIN.

3  Press @(4 to select the setting required.
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3 GETTING STARTED (continued)

3.3 SELECTING THE UNITS
The gauge can display readings in MPa (Megapascals) or PSI
(Pounds per Square Inch).

3.4

A

Press @ until UNITS is displayed followed by @y to select.
A Y

Press @ or to toggle between MPA and PSI.

Press @(4 to select the units required.

RESETTING THE GAUGE

The gauge has a gauge reset function which restores the original
factory settings.

A
Press@ until RESET is displayed followed by @(4 to select.

Press ©@ again to confirm the reset. The gauge will reset and
switch off.

AV,
To cancel the reset request, press@ or to toggle to
‘CANCL followed by@ to confirm.
/)

4 SECURING THE DOLLY

1
2

o O

Identify the dolly test surface.
Ensure test surface of dolly is clear of L X
old adhesive - see Section 8.2

‘Cleaning the Dolly’ on page 7.

Wipe dolly test surface and sample
area with a solvent to remove oil and
grease.

Apply a thin, even coat of adhesive to v
dolly test surface. If adhesive is low
viscosity, see Section 9 ‘Using a Dolly

v
Plug’ on page 8. 2~
Press dolly on to sample for about 10 seconds. A

Leave dolly undisturbed for at least 15 minutes (preferably for 2
hours or more), to allow the adhesive to harden.

If required, score the coating around the dolly using a dolly cutter
- see Section 10 ‘Spares & Accessories’ on page 9.
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5 PREPARING THE GAUGE FOR TEST

1
2

3

4
5

5.2

Fit the batteries, see Section 3.1.

Turn the crank handle anti-clockwise until
it is fully unwound.

Turn the coarse adjustment screw anti-
clockwise until it is fully unwound.

Zero the pressure gauge, see Section 5.2.
Select the measurement units; MPA

or PSI, see Section 3.3.

ZEROING THE DIGITAL PRESSURE GAUGE
Press @(4 to switch the gauge on.

Fully unwind the crank handle and coarse adjustment screw
(anti-clockwise) to release all pressure.

V,
Press to zero the gauge and set the gauge to store the
maximum force recorded during test, known as ‘Max Hold'.

\Y
Max Hold: The display holds the maximum value until the button
is pressed for a second time. ‘Max Hold’ should be switched on before
undertaking an adhesion test, signified on the display by either "“*MPA
MAX

or " PSI. The ‘Max Hold’ feature is switched off when the gauge is
switched off.

Note: “RLOCK” will be displayed if the gauge zero has failed. This is due to the

3

WN -

pressure not being fully released from the instrument. If this occurs,
release all the pressure by turning the crank handle followed by the coarse
adjustment screw anti-clockwise until fully unwound and press V to
repeat the gauge zero.

ATTACHING THE GAUGE TO THE DOLLY
Ensure the pin is pushed fully upwards towards the coupling.
Pull coupling sleeve up and insert pin into centre of dolly.

Release coupling sleeve.

» The instrument should grip the dolly firmly. If the coupling does not grip the
dolly firmly, there may be excess adhesive in the centre of the dolly. Use
the dolly tool supplied to remove excess adhesive.

Turn the coarse adjustment screw clockwise to apply a small
amount of pressure (approximately 1 - 2MPa / 145 - 290psi),
until the coupling firmly grips the dolly.
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6 PERFORMING THE TEST

1 Hold the gauge steady with one hand and
turn the crank handle clockwise slowly and
evenly to apply an increasing force to the
dolly and hence stress to the coating.

» The rate at which the force is applied (the

speed of rotation of the crank handle) should
be in accordance with the relevant Standard.

Continue until either;

(a) the coating fails and the dolly is
removed from the surface
(destructive testing) or;

(b) the minimum specified pressure value is
reached (non-destructive testing).

2  Record the pressure indicated on the display (a) and unwind the
crank handle and coarse adjustment screw.

f DO NOT exceed the maximum pressure as overloading could damage the
gauge.

Note: Dollies can be reused after cleaning until either the top of the dolly is
severely deformed or the dolly surface is no longer flat, see Section 8.2
‘Cleaning the Dolly’ on page 7. Additional dollies are available from
Elcometer or your local supplier - see Section 10 ‘Spares & Accessories’
on page 9 for details.

7 ASSESSING THE RESULTS - DESTRUCTIVE TESTING

Once pulled from the surface, examine the bottom of the dolly to
assess the results.

a) Successful Test: In most cases the coating
will fully adhere to the dolly and the test can
be claimed as 100% valid.

b) Partial Failure: In some cases, the coating
will cover only part of the dolly face. A partial
adhesion / coating failure should be recorded
if the coating covers more than 50% of the
dolly face.

Cohesive Failure: \When the coating fails in
the body of the coating layer leaving some
coating on the surface and some coating on
the dolly face.

www.elcometer.com 6



7 ASSESSING THE RESULTS - DESTRUCTIVE TESTING (cont.)

c)

Adhesive Failure: If no coating is present on c)
the dolly this must be recorded as a failure of

the adhesive (or glue). This is normally due to
incorrect or insufficient mixing of the

component parts of the adhesive,

incompatibility of the adhesive and the coating

or the dolly and / or test surface has not been
properly prepared before test - see Section 4
‘Securing the Dolly’ on page 4.

8 AFTER TEST

1

Fully unwind the crank handle and coarse adjustment screw
(anti-clockwise) to decrease the pressure to zero.
Pull up the quick connect coupling to release the dolly.

Press V to release the ‘Max Hold'.
Pressv again to zero the gauge and reset ‘Max Hold'.

Failure to release the ‘Max Hold’ and zero the gauge before each adhesion
test will result in an invalid adhesion measure.

CLEANING THE DOLLY

Cleaning the dolly produces unpleasant fumes - ensure that the
work area is extremely well ventilated. DO NOT inhale the
fumes.

HOT! Exposed very hot surfaces. Use great care when handling
or placing the tongs. Allow to cool before storing.

Plug the heating tongs into the mains supply and leave to warm
up for 5 minutes.

2  Heat the dolly with the tongs for 3 to 5 minutes. This will soften
the adhesive.

3  Using a sharp blade, remove the adhesive/coating from the test
surface of the dolly.

4 Drop the dolly into water or allow to cool naturally. Do not put the
heating tongs into water.

7 www.elcometer.com



8 AFTER TEST (continued)

5  To remove any remaining adhesive, rub the dry, cool dolly with
fine sandpaper or similar.

6  Use the dolly tool to clear any adhesive from the dolly centre.

7 Wipe the dolly test surface with a solvent to remove oil and
grease.

9 USING ADOLLY PLUG

Particularly in the case of low viscosity adhesives it is advisable to
place a nylon plug in the centre of the dolly before gluing it to the
surface.

This dolly plug stops glue going up the centre of the dolly, which can
impede the pin and prevent the test being carried out properly. Careful
cleaning of the centre hole increases the adhesion values for tests on
a given coating.

Each gauge is supplied complete with five dolly plugs. Additional plugs
are available to purchase separately, see Section 10.4 ‘Dolly Plugs’ on
page 13.

To use the dolly plug:

1 Place the dolly plug through the centre hole on the dolly so that
the tip protrudes just below the test surface.

2  Apply the adhesive to the dolly test surface, see Section 4
‘Securing the Dolly’ on page 4, taking care not to get adhesive on
the plug.

3  Press the dolly and dolly plug onto the sample area for about 10
seconds.

4 Remove the dolly plug from the centre of the dolly and wipe the
end clean using tissue soaked in a suitable solvent. If the dolly
plug becomes stuck to the dolly, use pliers to remove it.

5  Complete the test as described in sections 5 to 6.

www.elcometer.com 8



10 SPARES & ACCESSORIES

10.1 ADHESIVES
The adhesive supplied with the Elcometer 508 is 3M™ Scotch-Weld™

MC1500 Cyanoacrylate Adhesive.

Cyanoacrylate adhesives are normally recommended for gluing dollies
to the sample area due to their relatively quick curing time. However,
there are a number of coatings for which the cyanoacrylate adhesives
may not be suitable. These are:

1 Thermoplastics, celluloses, vinyl, chlorinated rubbers and some
acrylics, due to the possibility of the glue reacting with the coating.

2  Porous coatings e.g. some metal spraying, in which case the
glue, due to its low viscosity will travel into the coating, sticking
particles together and possibly altering its adhesion.

A two-pack epoxy such as Araldite® or a modified acrylic gel-type
adhesive should be used with the coatings described in (1) and (2)
above.

If in doubt as to the type of adhesive to use, please contact the coating
manufacturer for advice.

Description Part Number
3M™ Scotch-Weld™ MC1500 1799911135
Cyanoacrylate Adhesive, 509g

A Material Safety Data Sheet for the adhesive supplied with the Elcometer 508 and available as an
accessory, can be downloaded via our website:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_ mc1500_adhesive.pdf

Note: Other suitable adhesives include Loctite® Hysol® 907 and Araldite® Standard.
The suitability of any adhesive should be determined by the user. Some
coatings can be adversely affected by adhesives. Some adhesives can be
contaminated by coating environments, solvents etc.

9 www.elcometer.com



10 SPARES & ACCESSORIES (continued)

10.2 DOLLIES

The Elcometer 508 is supplied with five standard flat dollies with an
outside diameter of 19.4mm (0.76"). Additional dollies are available to
purchase separately together with dollies for measuring on curved
surface - see Section 10.3.

Description Part Number
Standard Flat Dolly, 1 off T9999646-

10.3 DOLLIES FOR CURVED SURFACES

Using a flat dolly on a curved surface can produce misleading results.
The gap between the flat and curved surfaces will not be filled by the
adhesive, resulting in one or more of the following effects:

. The dolly may peel or twist off instead of being pushed off.

. The surface area to which pressure is applied, will be modified.
This will lead to results from different curvatures not being
comparable.

. The amount of adhesive may not be sufficient to withstand the
exerted force, resulting in the adhesive breaking before the
coating separates from the substrate.

These difficulties are overcome by using curved dollies on diameters of
less than approximately 2m (6' 7"). An extensive range of curved
dollies is available.

Curved and flat dollies are all used in the same way, matching the
marks on the dollies with the longitudinal axis on the curved surface.

CONVEX DOLLIES FOR CONCAVE SURFACES @
Bart Number Radﬁg'{mm) | Internal Diameter
Min (mm) Max (mm)

T999122741 940 1880 FLAT
T999122742 470 940 1880
17999122743 313 626 940
T999122744 235 470 626
17999122745 188 376 470

www.elcometer.com 10



10 SPARES & ACCESSORIES (continued)

CONVEX DOLLIES FOR CONCAVE SURFACES @
Dolly Internal Diameter
Part Number Radius (mm) Min (mm) Max (mm)
T999122746 157 314 376
1999122747 135 270 314
17999122748 118 236 270
17999122749 105 210 236
179991227410 94 188 210
179991227411 85 170 188
CONCAVE DOLLIES FOR CONVEX SURFACES i
Part Number Radli:LoS"{mm) | External Diameter
Min (mm) Max (mm)
7999121401 940 940 1880
17999121402 470 626 940
7999121403 314 472 628
17999121404 236 378 472
7999121405 189 316 378
17999121406 158 272 316
17999121407 136 238 272
7999121408 119 212 238
7999121409 106 192 212
79991214010 96 174 192
79991214011 87 160 174
179991214012 80 148 160
79991214013 74 138 148
79991214014 69 130 138
79991214015 65 121 130
79991214016 61 116 121
179991214017 58 110 116

11 www.elcometer.com



10 SPARES & ACCESSORIES (continued)

CONCAVE DOLLIES FOR CONVEX SURFACES ﬁ
Part Number Radli)lle{mm) | External Diameter
Min (mm) Max (mm)

179991214018 55 104 110
179991214019 52 100 104
179991214020 50 96 100
179991214021 48 92 96
179991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
79991214024 42 80 84
179991214025 40 77 80
179991214026 38.5 74 77
179991214027 37 71 74
179991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
179991214030 33 64 66
179991214031 32 62 64
179991214032 31 60 62
179991214033 30 58 60
179991214034 29 56 58
179991214035 28 54 56
179991214036 27 52 54
179991214037 26 51 52
179991214038 255 50 51

www.elcometer.com
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10 SPARES & ACCESSORIES (continued)

10.4 DOLLY PLUGS

Each gauge is supplied complete with five dolly plugs. Additional
plugs are available to purchase separately. For information on when
and how to use dolly plugs, see Section 9 ‘Using a Dolly Plug’ on
page 8.

Description Part Number
Dolly Plug, Pack of 5 T99911136

10.5 DOLLY CUTTER

A dolly cutter is available which cuts through the coating to isolate the
coating area under the dolly. It should be noted that some coatings will
be damaged by such an operation, which may cause micro-cracks.
Use of a dolly cutter should be agreed before testing starts.

Description Part Number
Dolly Cutter 1799914009

10.6 DOLLY TOOL
Supplied as standard with each gauge, the dolly tool is used to remove
excess adhesive from the centre of the dolly.

Description Part Number
Dolly Tool T9994586-

10.7 HEATING TONGS

Supplied as standard with each gauge, heating tongs are used to
soften the adhesive and remove the dolly from the test surface, see
Section 8.2 ‘Cleaning the Dolly’ on page 7.

Description Part Number
Heating Tongs; EU 220V / UK 240V 199923147
Heating Tongs; EU to UK Converter Plug® 1799923102
Heating Tongs; US 110V 1799923103

11 WARRANTY STATEMENT

The Elcometer 508 is supplied with a 12 month warranty which
excludes contamination and wear. The warranty can be extended to
two years within 60 days of purchase via www.elcometer.com.

® Supplied with T99923147.
13 www.elcometer.com




12 TECHNICAL SPECIFICATION

e e S 2
Area: 284mm~ (0.44 sq. inch)

Scale Range 0 - 26MPa (0 - 3800psi)

gggi';?eﬂ)“g Range 2 - 25MPa (290 - 3630psi)

Scale Resolution 0.01MPa (1psi)

Accuracy +1.5% of full scale

Power Supply echargomtie bataren con bs se)

Instrument Weight 1.7kg (3.71b)

Kit Weight 4.5kg (9.91b)

Instrument Length 290mm (11.5")

Coupling Height 200mm (8")

Can be used in accordance with:

ASTM D 4541, ISO 16276-1, NF T30-606

Note: The Elcometer 508 Adhesion Tester is a Type Ill adhesion tester as

defined by ASTM D4541.

13 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

The Elcometer 508 Digital Adhesion Tester meets the Electromagnetic Compatibility Directive.
The product is Class B, Group 1 ISM equipment according to CISPR 11. Group 1 ISM product:
A product in which there is intentionally generated and/or used conductively coupled radio-
frequency energy which is necessary for the internal functioning of the equipment itself. Class
B product are suitable for use in domestic establishments and in establishments directly
connected to a low voltage power supply network which supplies buildings used for domestic
purposes.

elcometer; s a registered trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. United Kingdom

All other trademarks acknowledged.

www.elcometer.com 14
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Guide d'utilisation
Elcometer 508

Testeur d'adhérence digital par pression
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En cas de doute, merci de vous référer a la version originale en Anglais.

Dimensions de l'instrument : Longueur de l'instrument : 290 mm (11.5")

Poids de l'instrument : 1.7kg (3.71b)

Le manomeétre livré avec le Testeur d'adhérence digital par pression Elcometer 508 fait partie intégrante
de l'instrument ; il ne doit jamais étre démonté et utilisé séparément.

La Fiche de Données Sécurité pour la colle livrée avec I'Elcometer 508 ou disponible en accessoire peut étre

téléchargée sur notre site Internet :

www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

© Elcometer Limited 2015. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite, transmise,
transcrite, stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que ce soit, sous
quelque forme que ce soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique, optique, manuel
ou autre) sans la permission écrite préalable d’Elcometer Limited.
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1 PRESENTATION DE L'INSTRUMENT

elcometer

Jauge de pression digitale
Manivelle

Vis de réglage rapide

Raccord rapide

Manchon d'accouplement

Témoin niveau de pression
Marche/arrét & touche de validation
Valeur adhérence

Témoin niveau piles

10 Unités de mesure (MPa ou PSI)

11 Menu & défilement haut

12 Zéro/Mesure Max & défilement bas

2 COLISAGE

0O NO O WDN -

O

. Manchon d'accouplement

. Pince chauffante

. Pince chauffante

. Bouchons de plot (x5)

. Outil pour plot

. Colle MC1500 Cyanoacrylate (509)
. 2 x pilesAA

. Valise de transport

. Certificat de calibration

. Guide d'utilisation
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3 PREMIERES DEMARCHES

3.1 INSTALLER LES PILES

1 Retirer la protection en caoutchouc pour accéder au
compartiment piles au dos de la jauge.

2  Tourner le couvercle du compartiment piles dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre pour le déverrouiller.

3 Installer les 2 piles Alcalines AA en respectant la polarité.

4  Replacer le couvercle du compartiment piles et le tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre pour le verrouiller.

5  Replacer la protection en caoutchouc en veillant a ne pas
endommager l'affichage.

Le symbole 'pile' en bas a droite de I'écran indique le niveau des piles.

3.2 ALLUMER ET ETEINDRE LA JAUGE

Mise en Marche : Appuyer sur ©(4- La jauge affiche la version de
logiciel (par ex. 1.04.03 IDENT) suivi de la plage MIN et MAX en MPa.

Arrét : Appuyer et maintenir la touche @H pendant une seconde. La
jauge s'éteint lorsque le bouton est relaché.

Note : Lorsque la jauge de pression digitale est éteinte, le message "OFF"
s'affiche en permanence.

Arrét Automatique : la jauge posséde une minuterie réglable pour
éteindre la jauge automatiquement aprés 1,5 ou 20 minutes
d'inactivité. Par défaut, ce mode est réglé sur AUCUN.
A
1 Appuyer sur @ jusqu'a ce que TIMER (minuterie) s'affiche, puis
sur \<_.

A Y
2  Appuyer sur @ ou pour passer d'une option a l'autre :
NONE (aucun), 1 MIN, 5 MIN, 20 MIN.

3  Appuyer sur @y pour confirmer votre choix.

3 www.elcometer.com



3 PREMIERES DEMARCHES (suite)

3.3 SELECTIONNER LES UNITES
La jauge affiche les mesures en MPa (Megapascals) ou PSI
(Pounds per Square Inch).

A
1 Appuyer sur@ jusqu'a ce que la mention UNITS s'affiche, puis
sur @(4 :
A
Appuyer sur@ ouV pour passer de MPA a PSI.
Appuyer sur @(4 pour confirmer votre choix.
3.4 REINITIALISER LA JAUGE

La jauge posséde une fonction "réinitialisation" pour restaurer les
parametres usine.

A
1 Appuyer sur @ jusqu'a ce que la mention RESET s'affiche, puis
sur @y :

2  Appuyer de nouveau sur@H pour confirmer la réinitialisation. La
jauge se réinitialise et s'éteint.

3  Pour annuler la demande de Reset, appuyer sur @Aouv pour

afficher ‘CANCL’, puis sur @y pour confirmer.
4 FIXER LE PLOT

1 Repérez la face du plot dédiée au test.

2  Vérifiez que la surface du plot est v X
dépourvue de résidus de colle - voir Section
8.2 'Nettoyage des plots' en page 7.

3 Nettoyez la surface du plot et la zone de
test avec un solvant pour éliminer les
traces d'huile ou de graisse.

4  Appliquez une couche de colle fine et v v

uniforme sur la surface du plot. Si votre

colle est faiblement visqueuse,

reportez-vous a la Section 9 'Utiliser un

bouchon pour plot' en page 8. e

Pressez le plot contre I'échantillon a tester pendant 10 secondes environ.

Ne touchez plus le plot pendant au moins 15 minutes (de

préférence 2 heures ou plus) pour laisser la colle se solidifier.

7 Si nécessaire, découpez le revétement autour du plot a 'aide du
détoureur - voir Section 10 'Piéces de rechange & Accessoires' en
page 9.

www.elcometer.com 4
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5 PREPARER L'INSTRUMENT AVANT UTILISATION

1 Installer les piles, voir Section 3.1.

2  Tourner la manivelle a fond dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.

3  Tourner la vis de réglage rapide a fond dans

le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Faire le zéro de la jauge, voir Section 5.2.

Sélectionner 'unité de mesure ; MPa ou

PSI, voir Section 3.3.

o b

5.2 FAIRE LE ZERO DE LA JAUGE DE PRESSION DIGITALE
Appuyer sur @L pour allumer l'appareil.

2  Tourner la manivelle et la vis de réglage rapide a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la pression.

3  Appuyer surv pour faire le zéro et demander a la jauge de
retenir la force maxi mesurée pendant le test (Mesure Max).

Mesure Max : I'affichage indique la valeur maxi mesurée jusqu'a ce que
VOUS appuyiez a nouveau sur la toucheV . La fonction "Mesure Max" doit
étre activée avant le début du test ; elle est signalée par le symbole "“MPA
ou "PSI. Cette fonction s'éteint en méme temps que l'instrument.

Note : sile zéro a échoué, le message "RLOCK" s'affiche. Cela peut se produire
Si la pression contenue dans l'instrument n'est pas completement
relachée. Dans ce cas, relacher la pression en tournant la manivelle, puis
la vis de réglage rapide, a fond dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre. Appuyer sur V pour refaire le zéro.

5.3 FIXER L'INSTRUMENT SUR LE PLOT

1 Vérifiez que l'aiguille est entierement poussée vers le haut contre
le raccord.

2  Tirez le manchon d'accouplement, et insérez l'aiguille au centre
du plot.

3  Relachez le manchon d'accouplement.
» Le plot doit étre fermement maintenu par l'instrument. Si le raccord
n'agrippe pas correctement le plot, cela peut étre di a un excés de colle
au centre du plot. Retirez I'excédent de colle a I'aide de I'outil pour plot.

4  Tourner la vis de réglage dans le sens des aiguilles d'une montre
afin d'appliquer une Iégere pression (environ 1 - 2 MPa / 145 -
290psi), jusqu'a ce que le raccord saisisse fermement le plot.

5 www.elcometer.com



6 REALISER UN TEST

1

A\

Note

Maintenir l'instrument stable d'une main, et
tourner lentement et régulierement la
manivelle dans le sens des aiguilles d'une
montre pour appliquer une force croissante
sur le plot et une contrainte sur le

revétement.

» La cadence a laquelle la force est appliquée
(vitesse de rotation de la manivelle) doit étre
conforme a la Norme considérée.

Poursuivre le test jusqu'a ce que :
(a) lerevétement lache et le plot soit arraché de la surface

(test destructif) ou ;
(b) la pression minimale spécifiée soit atteinte (test non-destructif)
Noter la pression indiquée sur l'affichage (a) et desserrer la
manivelle et la vis de réglage rapide.

Ne pas dépasser la pression maximale ; toute surcharge peut
endommager l'instrument.

. les plots peuvent étre réutilisés apres nettoyage tant que leur surface n'est

pas déformée et que leur planéité est toujours parfaite ; voir Section 8.2
‘Nettoyage des plots' en page 7. Vous pouvez vous procurer des plots
supplémentaires aupres d'Elcometer ou de votre fournisseur local - pour en
savoir plus, voir Section 10 ‘Pieces de rechange & Accessoires' en page 9.

7 EVALUER LES RESULTATS (TEST DESTRUCTIF)

Une fois le plot retiré de la surface, examiner la face inférieure pour
évaluer les résultats.

a)

Test réussi : dans la plupart des cas, le
revétement adhere entierement au plot ; le
test est reconnu 100% valide.

Décollement partiel : dans certains cas, le
revétement ne recouvre qu'une partie du plot. b)
On parle d'adhérence partielle, ou de

décollement partiel du revétement, si ce dernier
recouvre plus de 50% de la surface du plot.
Rupture cohésive : lorsque le revétement

lache au niveau de l'intercouche, laissant du
revétement sur la surface testée et sur la face

du plot.
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7 EVALUER LES RESULTATS (TEST DESTRUCTIF) (suite)

c)

Rupture d'adhésion : s'il n'y a pas de c)
revétement sur le plot, on parle de rupture
d'adhésion (ou rupture de la colle). Cela est
généralement di a un mélange incorrect ou
insuffisant des composants de la colle, a une
incompatibilité entre la colle et le revétement,

ou a une préparation de surface (plot et/ou

surface a tester) incorrecte - voir Section 4

‘Fixer le plot’ en page 4.

8 APRES LE TEST

1

Note :

Tourner la manivelle et la vis de réglage rapide a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la pression.
Relever le raccord rapide pour libérer le plot.

Appuyer sur pour arréter la fonction 'Mesure Max'.

v,
Appuyer de nouveau sur pour faire le zéro de la jauge et
remettre la 'Mesure Max' a zéro.

avant de débuter le test, si la réinitialisation de la fonction 'Mesure Max' et
le zéro de la jauge échouent, les valeurs d'adhérence seront erronées.

NETTOYAGE DES PLOTS

Le nettoyage des plots dégage des fumées désagréables -
assurez-vous que l'espace de travail est parfaitement ventilé. NE
RESPIREZ PAS les fumées.

RISQUE DE BRULURE ! Surfaces trés chaudes. Soyez trés
prudents lors de la manipulation et de la mise en place des
pinces chauffantes. Laissez refroidir avant de ranger.

Branchez la pince chauffante sur le secteur et laissez-la chauffer
5 minutes.

Chauffez le plot avec la pince pendant 3 a 5 minutes pour ramollir
la colle.

A l'aide d'une lame acérée, retirez la colle/revétement de la
surface du plot.

Plongez le plot dans l'eau ou laissez-le refroidir naturellement. Ne
plongez pas les pinces chauffantes dans I'eau.
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8 APRES LE TEST (suite)

5 Pour retirer tout résidu de colle, frottez le plot sec et refroidi avec
un papier abrasif a grains fins ou similaire.

6  Nettoyez les traces de colle au centre du plot a I'aide de ['outil
pour plot.

7 Nettoyez la surface du plot avec un solvant pour éliminer les
traces d'huile ou de graisse.

9 UTILISER UN BOUCHON POUR PLOT

Dans le cas de colles faiblement visqueuses, il est recommandé de
placer une tige en nylon au centre du plot avant de le coller sur la zone
a tester.

Ce bouchon empéche la colle de se glisser au centre du plot et
d'entraver le fonctionnement de l'aiguille, ce qui nuit au bon
déroulement du test. Le fait de nettoyer soigneusement l'orifice central
du plot augmente les valeurs d'adhérence sur certains revétements.

Chaque instrument est livré complet avec 5 bouchons pour plots. Vous
pouvez vous procurer des bouchons supplémentaires séparément -
voir Section 10.4 'Bouchons de plots' en page 13.

Pour utiliser un bouchon pour plot :

1 Placez le bouchon dans l'orifice central de sorte que son
extrémité effleure la surface du plot.

2  Appliquez la colle sur la surface du plot -voir Section 4 'Fixer le
plot' en page 4 - en prenant soin de ne pas mettre de colle sur le
bouchon.

3  Pressez le plot et son bouchon contre la zone a tester pendant 10
secondes environ.

4  Retirez le bouchon du centre du plot et essuyez-en I'extrémité a
I'aide d'un chiffon imbibé d'un solvant adapté. Si le bouchon est
collé au plot, retirez-le a I'aide d'une pince.

5  Poursuivez le test comme décrit dans les Sections 5 et 6.
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10 PIECES DETACHEES & ACCESSOIRES

10.1 COLLES
La colle livrée avec I'Elcometer 508 est une colle 3AM™ Scotch-Weld ™

MC1500 Cyanoacrylate.

Les colles cyanoacrylates sont généralement recommandées pour le
collage des plots en raison de leur temps de séchage rapide.
Cependant, certains revétements sont incompatibles avec les
cyanoacrylates, et notamment :

1 Les thermoplastiques, celluloses, vinyles, caoutchoucs chlorés et
certains acryliques en raison d'une possible réaction de la colle
sur le revétement.

2  Les revétements poreux, comme certains revétements
métalliques pulvérisés, car la colle, en raison de sa faible
viscosité, pénetre dans le revétement, colle les particules
ensembles et peut altérer I'adhérence.

Dans ce cas, vous pouvez utiliser une colle epoxy bi-composants telle
que I'Araldite® ou un gel modifié de type acrylique pour les
revétements cités dans les paragraphes (1) et (2) ci-dessus.

En cas de doute sur le type de colle adapté, contactez le fabricant
pour avis.

Description Code article
Colle 3M™ Scotch-Weld ™ 1799911135
MC1500 Cyanoacrylate, 50g

La Fiche de Données Sécurité pour la colle livrée avec I'Elcometer 508 ou disponible en accessoire
peut étre téléchargée sur notre site Internet :
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

Note : il existe d'autres colles adaptées telles que Loctite® Hysol® 907 et Araldite®
Standard. Il appartient a I'utilisateur de déterminer la colle appropriée.
Certaines colles peuvent étre nuisibles pour le revétement ou étre
contaminées par l'environnement, les solvants, etc...
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10 PIECES DETACHEES & ACCESSOIRES (suite)

10.2 PLOTS

L'Elcometer 508 est livré avec 5 plots plats standard d'un diametre
externe de 19.4 mm (0.76"). Vous pouvez vous procurer des plots
supplémentaires ainsi que des plots pour des mesures sur surfaces
courbes - voir Section 10.3.

Description Code article
Plot plat standard, 1 piéce T9999646-

10.3 PLOTS POUR SURFACES COURBES

L'utilisation de plots plats sur une surface courbe peut fausser les
résultats. En effet, I'espace existant entre le plot plat et la surface
courbe n'est pas recouvert de colle. Un ou plusieurs des effets
suivants peuvent se produire :

. Le plot peut se détacher ou vriller au lieu d'étre arraché.

. La surface sur laquelle est appliquée la pression se trouve
modifiée. Les résultats sur différents rayons de courbure ne
seront pas comparables.

. La quantité de colle peut s'avérer insuffisante pour résister a la
force exercée ; la colle peut alors se rompre avant que le
revétement ne soit séparé du substrat.

Il est possible de pallier ces difficultés en utilisant des plots incurvés
pour les diametres inférieurs a 2 m (6' 7"). Il existe une gamme
compléte de plots incurvés.

Les plots plats ou incurvés s'utilisent de la méme maniere ; il faut adapter
les marques situées sur le plot a I'axe longitudinal de la surface courbe.

PLOT CONVEXES POUR SURFACES CONCAVES @
Code article Rayon du plot Diametre interne
(mm) Min (mm) Max (mm)

T999122741 940 1880 PLAT
T999122742 470 940 1880
17999122743 313 626 940
T999122744 235 470 626
17999122745 188 376 470

www.elcometer.com
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10 PIECES DETACHEES & ACCESSOIRES (suite)

PLOT CONVEXES POUR SURFACES CONCAVES

2

Code article

Rayon du plot

Diametre interne

(mm) Min (mm) Max (mm)
T999122746 157 314 376
T999122747 135 270 314
7999122748 118 236 270
T999122749 105 210 236
79991227410 94 188 210
79991227411 85 170 188
PLOTS CONCAVES POUR SURFACES CONVEXES i

Rayon du plot

Diametre externe

Code article (mm) Min () Max (mm)
7999121401 940 940 1880
7999121402 470 626 940
7999121403 314 472 628
7999121404 236 378 472
7999121405 189 316 378
7999121406 158 272 316
7999121407 136 238 272
7999121408 119 212 238
7999121409 106 192 212
79991214010 96 174 192
79991214011 87 160 174
79991214012 80 148 160
79991214013 74 138 148
79991214014 69 130 138
79991214015 65 121 130
79991214016 61 116 121
79991214017 58 110 116
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10 PIECES DETACHEES & ACCESSOIRES (suite)

PLOTS CONCAVES POUR SURFACES CONVEXES ﬁ
Code article Rayon du plot Diamétre externe
(mm) Min (mm) Max (mm)

79991214018 55 104 110
79991214019 52 100 104
179991214020 50 96 100
79991214021 48 92 96
79991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
79991214024 42 80 84
179991214025 40 77 80
179991214026 38.5 74 77
179991214027 37 71 74
79991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
79991214030 33 64 66
T9991214031 32 62 64
79991214032 31 60 62
79991214033 30 58 60
T9991214034 29 56 58
79991214035 28 54 56
T9991214036 27 52 54
T9991214037 26 51 52
79991214038 25.5 50 51

www.elcometer.com
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10 PIECES DETACHEES & ACCESSOIRES (suite)

10.4 BOUCHONS POUR PLOTS

Chaque instrument est livré complet avec 5 bouchons pour plots. Vous
pouvez vous procurer des bouchons supplémentaires séparément.
Pour savoir quand et comment utiliser les bouchons, voir Section 9
'‘Utiliser un bouchon pour plot' en page 8.

Description Code article
Bouchons pour plots, lot de 5 T99911136

10.5 DETOUREUR DE PLOT

Un détoureur de plot est disponible ; il permet de découper le
revétement autour du plot et d'isoler la surface située sous le plot. |
faut savoir que cette opération peut endommager certains
revétements et provoquer des micro-fissures. L'utilisation du détoureur
de plot doit avoir été approuvée avant la réalisation du test.

Description Code article
Detoureur de plot 1799914009

10.6 OUTIL POUR PLOT
Livré en standard avec l'instrument, I'outil pour plot est utilisé pour
retirer I'exces de colle au centre du plot.

Description Code article
Outil pour plot T9994586-

10.7 PINCE CHAUFFANTE

Livrée en standard avec l'instrument, la pince chauffante est utilisée
pour ramollir la colle et retirer le plot de la surface de test. Voir Section
8.2 'Nettoyage des plots' en page 7.

Description Code article
Pince chauffante ; EU 220V / UK 240V 1799923147
Pince chauffante ; avec convertisseur de 799923102
prise EU vers UK’

Pince chauffante ; US 110V 799923103

11 DECLARATION DE GARANTIE

L'Elcometer 508 est garanti 12 mois (hors contamination et usure).
Vous pouvez étendre la garantie a deux ans dans les 60 jours suivants
la date d'achat via www.elcometer.com.

* Livré avec T99923147.
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12 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Diamétre externe : 19.4 mm (0.76")

Plot plat standard Diametre interne : 3.7 mm (0.15")
Surface : 284 mm? (0.44 sq. inch)
Etendue d'échelle 0 - 26MPa (0 - 3800psi)
Plage de travail ) ) -
(certifice) 2 - 25MPa (290 - 3630psi)
Résolution de :
I'échelle 0.01MPa (1psi)
Précision +1.5% de I'échelle

2 x piles séches Alcalines AA

Alimentation (possibilité d'utiliser des piles rechargeables)

Poids de l'instrument 1.7kg (3.71b)
Poids du kit 4.5kg (9.91b)
Longueur instrument 290 mm (11.5")
Hauteur de 200 mm (8")

couplage/raccord

Peut étre utilisé conformément a :
ASTM D 4541, ISO 16276-1, NF T30-606

Note : Le testeur d'adhérence Elcometer 508 est un appareil d'adhérence de type Il
comme défini dans la norme ASTM D4541.

13 MENTIONS LEGALES & REGLEMENTAIRES

La Jauge digitale d'adhérence Elcometer 508 est conforme a la Directive Electromagnétique.
Ce produit est un équipement de Classe B, Groupe 1 ISM, conformément au CISPR11.
Produit ISM de Groupe 1 : produit dans lequel on génére et/ou utilise intentionnellement
I'énergie radioélectrique nécessaire au fonctionnement interne de I'équipement lui-méme. Les
produits de Classe B peuvent étre utilisés dans les établissements domestiques et dans les
établissements directement reliés a un réseau basse tension qui alimente des batiments a
usage domestique.

elcometer,  est une marque déposée d'Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. United Kingdom

Toutes les autres marques déposées sont reconnues.
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Gebrauchsanleitung

Elcometer 508

Digitales Haftfestigkeitsprifgerat mit
Abstol3-Verfahren
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INHALT
1 Uberblick

2 Packungsinhalt

3 Erste Schritte

4 Aufkleben des Stempels

5 Vorbereitung des Gerats

6 Durchfihren der Prifung

7 Auswertung der Ergebnisse (zerstérende Prifung)
8 Nach der Prifung

9 Verwendung eines Stempelstopfens

10  Ersatzteile und Zubehor

11 Garantie

12  Technische Daten

13 Rechtliche Hinweise und Informationen

7€

Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.

Abmessungen: Lange: 290mm (11,5")

Gewicht: 1,7kg (3,71b)

Das mit dem digitalen Scherhaftfestigkeitspriifer Elcometer 508 gelieferte Druckmessgeriét ist nur fiir den

Gebrauch als integrale Komponente des Priifgerédts vorgesehen und sollte vom Benutzer nicht abgetrennt
und anderweitig verwendet werden.

Ein Materialsicherheitsdatenblatt fir den mit dem Elcometer 508 gelieferten Klebstoff, der auch als Zubehdr

erhaltlich ist, steht zum Download auf unserer Website bereit:

www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

© Elcometer Limited 2015. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige
schriftliche Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert, Uibertragen,
transkribiert, gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache (elektronisch,
mechanisch, magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) Ubersetzt werden.
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elcometer
1 UBERBLICK

O

- @
—®

Digitales Haftfestigkeitsmessgerat

Kurbel

Grobeinstellschraube
Schnellanschlusskupplung
Kupplungsmanschette

Balkendiagramm flur Haftfestigkeitsmessbereich
Ein/Aus- und Eingabetaste
Adhéasionsmesswert

Batteriekapazitatsanzeige

10 Maleinheiten (MPA oder PSI)

11 MenU- und Aufwarts-Taste

12 Nullungs-/Maximalwerthalte- und Abwarts-Taste

2 PACKUNGSINHALT

. Elcometer 508 Haftfestigkeitsprifgerat
. Heizzange

. Flache Standardstempel (x5)

. Stempelstopfen (x5)

. Stempelwerkzeug

. MC1500 Cyanoacrylat-Kleber (50 g)

. 2 x AABatterien

. Transportkoffer

. Kalibrierzertifikat

. Gebrauchsanleitung

0O NO O WDN -

O
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3 ERSTE SCHRITTE

3.1 EINLEGEN DER BATTERIEN

1 Ziehen Sie die Gummischutzkappe nach vorne ab, um den
Batteriefachdeckel hinten am Prufgerat freizulegen.

2  Drehen Sie den Batteriefachdeckel entgegen dem Uhrzeigersinn
in die ,Auf’-Position.

3 Legen Sie 2 AA Alkali Batterien unter Beachtung der korrekten
Polaritat ein.

4  Bringen Sie den Batteriefachdeckel wieder an und drehen Sie ihn
im Uhrzeigersinn in die ,Zu’-Position.

5 Bringen Sie die Gummischutzkappe wieder an und achten Sie
dabei darauf, das vordere Displayfeld nicht zu beschadigen.

Das Batteriesymbol unten rechts im Display gibt Aufschluss tber den
Batteriezustand.

3.2 EIN- UND AUSSCHALTEN DES PRUFGERATS

EINSCHALTEN: Driicken Sie ©<4 . Das Display des Prifgerats zeigt
die installierte Softwareversion (z. B. 1.04.03 IDENT), gefolgt vom
MIN- und MAX-Bereich in MPa.

AUSSCHALTEN: Halten Sie ©(J eine Sekunde lang gedrickt. Das
Prifgerat schaltet sich beim Loslassen der Taste aus.

Hinweis: Wenn das Digitale Druckmessgerét ausgeschaltet ist, wird permanent
,OFF“ angezeigt.

ABSCHALTAUTOMATIK: Das Prifgeréat ist mit einer Timerfunktion
ausgestattet, die zum automatischen Abschalten nach 1, 5 oder 20

Minuten Inaktivitat eingestellt werden kann. Die Standardeinstellung
des Prifgerats ist NONE "Nicht Abschalten”.

A
1 Driicken Sie @ , bis TIMER angezeigt wird, und drlicken Sie
dann @y . um |lhre Auswahl zu treffen.

A \Y/
2  Dricken Sie @ oder , um zwischen den Optionen NONE,
1 MIN, 5 MIN, 20 MIN umzuschalten.

3  Dricken Sie @y , um die gewunschte Einstellung zu wahlen.
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3 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

3.3

AUSWAHL DER MASSEINHEITEN

Das Prifgerat kann Messwerte in MPa (Megapascal) oder PSI (Pound
per Square Inch) anzeigen.

1

2
3

3.4

A
Dricken Sie @ bis UNITS angezeigt wird, und driicken Sie
dann @é, um lhre Auswahl zu treffen.

A
Driicken Sie @ oder V, um zwischen MPA und PSI umzuschalten.
Driicken Sie @y, um die gewiinschte Maleinheit zu wahlen.
ZURUCKSETZEN DES MESSGERATS

Das Prufgerat ist mit einer Funktion zum Wiederherstellen der
ursprunglichen Werkseinstellungen ausgestattet.

1

A
Dricken Sie @ , bis RESET angezeigt wird, und driicken Sie
dann @ , um lhre Auswahl zu treffen.
/|
Driicken Sie nochmals \&/,, um das Wiederherstellen der
Werkseinstellungen zu bestéatigen. Das Prifgerat wird zurlickgesetzt
und ausgeschaltet.
A \%
Dricken Sie zum Abbrechen des Vorgangs @ oder , um zur
Option ,CANCL’ umzuschalten, und dricken Sie dann zur
Bestatigung @H :

4 AUFKLEBEN DES STEMPELS

1
2

o O

Bestimmen Sie die zu verwendende Stempelprifflache.

Stellen Sie sicher, dass an der Priifflache des v %
Stempels kein alter Kleber vorhanden ist - siehe -

Abschnitt 8.2 ‘Reinigen des Stempels’ auf Seite 7.
Wischen Sie die Stempelprifflache und den zu
prifenden Bereich zum Entfernen von Ol und
Fett mit einem L&semittel ab.

Tragen Sie eine diinne, gleichmaBige Schicht v v
Klebstoff auf die Stempelprifflache auf. Fir
Klebstoffe mit niedriger Viskositat siehe
Abschnitt 9 ‘Verwendung eines 2>
Stempelstopfens’ auf Seite 8. A
Dricken Sie den Stempel ca. 10 Sekunden lang auf die Probe.

Lassen Sie den Stempel zum Ausharten des Klebstoffs mindestens 15
Minuten lang (bevorzugt 2 Stunden oder langer) ungestort.

Reillen Sie die Beschichtung um den Stempel herum
erforderlichenfalls mit einem Stempelmesser an - siehe Abschnitt 10
‘Ersatzteile und Zubehor’ auf Seite 9.
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5 VORBEREITUNG DES GERATS

1 Legen Sie die Batterien ein, sieche Abschnitt 3.1

2 Drehen Sie die Kurbel entgegen dem
Uhrzeigersinn, bis sie vollstandig
zuriickgezogen ist.

3 Drehen Sie die Grobeinstellschraube

entgegen dem Uhrzeigersinn, bis sie

vollstandig zuriickgezogen ist.

Nullen Sie das Druckmessgerat; sieche Abschnitt 5.2.

Wabhlen sie die Maleinheit (MPA oder PSI;

siehe Abschnitt 3.3).

5.2 NULLUNG DES DIGITALEN DRUCKMESSGERATS

Dricken Sie \&<,, , um das Prifgerat einzuschalten.

(6) F =3

2 Drehen Sie die Kurbel und die Grobeinstellschraube vollstandig
zurick (entgegen dem Uhrzeigersinn), damit keinerlei Druck
aufgebracht wird.

v,

3 Driicken Sie , um das Prufgerat zu nullen und es flr die
Aufzeichnung der maximalen wahrend derPrifung aufgebrachten
Kraft (Maximalwerterfassung) vorzubereiten.

Maximalwerterfassung: Das Display halt den Maximalwert fest, bis die
Taste V ein zweites Mal gedruckt wird. Die Maximalwerterfassung sollte
vor der Durchfihrung einer Adhéasionsprifung eingeschaltet werden. Dies
wird auf dem Display durch die Anzeige von "“MPA bzw. "PSI bestéatigt.
Die Maximalwerterfassung wird beim Ausschalten des Prufgerats
ausgeschaltet.

Hinweis: Falls die Nullung des Priifgeréts fehlschléagt, wird ,RLOCK" angezeigt. Die Ursache
hierfiir ist, dass der auf das Gerét ausgelibte Druck nicht vollsténdig aufgehoben wurde.
Drehen Sie in diesem Fall die Handkurbel und die Grobeinstellschraube entgegen dem
Uhrzeigersinn vollsténdig zuriick, so dass keinerlei Druck aufgebracht wird, und driicken
Sie dannV , um die Nullung des Priifgeréts zu wiederholen.

5.3 ANBRINGEN DES PRUFGERATS AM STEMPEL

1 Stellen Sie sicher, dass der Stift vollstdndig nach oben - zur Kupplung
hin - geschoben ist.

2 Ziehen Sie die Kupplungsmanschette nach oben und setzen Sie den
Stift in der Mitte des Stempels ein.

3 Lassen Sie die Kupplungsmanschette los.
» Das Prifgerat sollte den Stempel fest greifen. Wenn die Kupplung den Stempel nicht
fest greift, kénnte Uberschissiger Klebstoff in der Mitte des Stempels vorhanden sein.
Entfernen Sie den Uberschissigen Klebstoff mit dem mitgelieferten Stempelwerkzeug.

4 Drehen Sie die Grobeinstellschraube im Uhrzeigersinn, um einen
geringen Druck aufzubringen (ca. 1 - 2 MPa / 145 - 290 psi), bis die
Kupplung den Stempel fest greift.
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6 DURCHFUHREN DER PRUFUNG

1 Halten Sie das Prifgerat mit einer Hand fest
und drehen Sie die Kurbel langsam und
gleichmalig im Uhrzeigersinn, um eine
gleichmalige Kraft auf den Stempel und
damit eine Zugkraft auf die Beschichtung

aufzubringen.

» Die Geschwindigkeit, mit der die Kraft aufgebracht
wird (die Drehzahl der Handkurbel), sollte der
relevanten Norm entsprechen.

Fahren Sie fort, bis entweder...
(a) die Beschichtung versagt und der Stempel von der Oberflache
gel6st wird (zerstérende Prifung), oder
(b) die minimale Druckvorgabe erreicht ist (zerstérungsfreie Prufung).
2  Zeichnen Sie den auf dem Display angezeigten Druck (a) auf und
drehen Sie die Handkurbel und die Grobeinstellschraube zurlck.

i Uberschreiten Sie den Héchstdruck nicht, da eine Uberlastung das
Prifgerat beschadigen kdnnte.

Hinweis: Stempel kbnnen nach dem Reinigen wiederverwendet werden, bis entweder
die Oberseite des Stempels stark verformt oder die Stempelfldche nicht mehr
plan ist - siehe Abschnitt 8.2 ‘Reinigen des Stempels’ auf Seite 7.
Zusétzliche Stempel sind bei Elcometer oder Ihrem értlichen Héndler
erhéltlich - fiir Details siehe Abschnitt 10 ‘Ersatzteile und Zubehér’ auf Seite 9.

7 AUSWERTUNG DER ERGEBNISSE (ZERSTORENDE PRUFUNG)

Untersuchen Sie nach dem Abl6sen von der Oberflache die

Stempelunterseite, um die Ergebnisse auszuwerten.
a)
a) Erfolgreiche Priifung: In den meisten Fallen
haftet die Beschichtung vollstdndig am Stempel
und die Prifung kann als 100% giltig

aufgezeichnet werden.

b) Teilweises Versagen: In einigen Fallen deckt b)
die Beschichtung nur einen Teil der
Stempelflache ab. Wenn die Beschichtung
mehr als 50% der Stempelstirnflache abdeckt,
sollte ein teilweises Adhasions-/
Beschichtungsversagen aufgezeichnet werden.
Kohésionsversagen: Wenn die Beschichtung
innerhalb der Beschichtungslage versagt und
die Beschichtung teilweise an der Oberflache
und teilweise an der Stempelstirnflache haftet.

www.elcometer.com 6



7 AUSWERTUNG DER ERGEBNISSE (ZERSTORENDE PRUFUNG)

c) Adhasionsversagen: Wenn keine Beschichtung ¢)
am Stempel vorhanden ist, muss dies entweder
als Adhasions- oder als Klebstoffversagen
aufgezeichnet werden. Dies ist in der Regel die
Folge eines unzureichenden Vermischens der
Klebstoffkomponenten, einer Inkompatibilitét des
Klebstoffs und der Beschichtung oder einer
unzureichenden Vorbereitung des Stempels
und/oder der zu prifenden Oberflache vor der
Prifung — siehe Abschnitt 4 ,Aufkleben des
Stempels” auf Seite 4.

8 NACH DER PRUFUNG

1 Drehen Sie die Kurbel und die Grobeinstellschraube vollstandig zuriick
(entgegen dem Uhrzeigersinn), um den Druck auf Null zu senken.
Heben Sie die Schnellanschlusskupplung an, um den Stempel freizugeben.

©
Driicken Sie , um die Maximalwerterfassung zu beenden.

V,
Driicken Sie nochmals, um das Prifgerat zu nullen und die
Maximalwerterfassung zurtickzusetzen.

Hinweis: Vor jeder Adhésionspriifung missen die Maximalwerterfassung auf Null
gesetzt und das Priifgerét genullt werden, da andernfalls ungliltige
Adhésionsmesswerte angegeben werden.

8.2 REINIGEN DES STEMPELS

A Beim Reinigen des Stempels entstehen unangenehme Dampfe -
stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich sehr gut beliiftet wird.
Atmen Sie die Dampfe NICHT ein.

A HEISS! Sehr heil3e freiliegende Flachen. Gehen Sie bei der
Handhabung und beim Anbringen der Zange sehr vorsichtig vor.
Lassen Sie sie vor der Aufbewahrung abkiihlen.

1 Schlie3en Sie die Heizzange am Netzstrom an und lassen Sie sie
5 Minuten lang aufwarmen.

2  Erhitzen Sie den Stempel 3 bis 5 Minuten lang mit der Zange.
Dadurch wird der Klebstoff aufgeweicht.

3  Entfernen Sie den Klebstoff bzw. die Beschichtung mit einer
scharfen Klinge von der Prifflache des Stempels.

4  Geben Sie den Stempel zum AbkUthlen in Wasser. Geben Sie die
Heizzange nicht in Wasser.

7 www.elcometer.com



8 NACH DER PRUFUNG (Fortsetzung)

5 Reiben Sie den trockenen, abgeklhlten Stempel zum Entfernen
von etwaigem verbleibendem Klebstoff mit feinem Schleifpapier
oder einem ahnlichen Schleifmittel ab.

6  Entfernen Sie etwaigen Klebstoff mit dem Stempelwerkzeug aus
der Stempelmitte.

7  Wischen Sie die Stempelpriifflache zum Entfernen von Ol und
Fett mit einem L&semittel ab.

9 VERWENDUNG EINES STEMPELSTOPFENS

Insbesondere bei der Verwendung von Klebstoffen mit niedriger
Viskositat empfiehlt es sich, einen Nylonstopfen in der Mitte des
Stempels anzubringen, bevor er an der Oberflache festgeklebt wird.

Dieser Stempelstopfen verhindert, dass Klebstoff in der Mitte des
Stempels hochsteigt, wodurch der Stift beeintréchtig und die
ordnungsgemale Durchfiihrung der Prifung verhindert wird.
Sorgféltiges Reinigen der mittigen Bohrung erhéht die Adhasionswerte
von Prifungen auf einer gegebenen Beschichtung.

Jedes Prifgerat wird mit finf Stempelstopfen geliefert. Zuséatzliche
Stopfen sind getrennt erhéltlich - siehe Abschnitt 10.4
‘Stempelstopfen’ auf Seite 13.

Verwendung des Stempelstopfens:

1 Setzen Sie den Stempelstopfen so in die mittige Bohrung am
Stempel ein, dass die Spitze gerade eben von der Prifflache
hervorragt.

2  Tragen Sie den Klebstoff auf die Stempelprifflache auf - siehe
Abschnitt 4 ‘Aufkleben des Stempels’ auf Seite 4.

3  Drlcken Sie den Stempel und den Stempelstopfen ca. 10
Sekunden lang auf die Probenoberflache.

4  Nehmen Sie den Stempelstopfen aus der Mitte des Stempels und
wischen Sie das Ende mit einem mit einem geeigneten L&semittel
getrankten Tuch ab. Ziehen Sie den Stopfen mit einer Zange
heraus, falls er im Stempel festsitzt.

5  FUhren Sie die Prifung durch, wie in Abschnitt 5 bis 6
beschrieben.
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10 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

10.1 KLEBSTOFFE
Der mit dem Elcometer 508 gelieferte Klebstoff ist ein 3M™ Scotch-

Weld™ MC1500 Cyanoacrylat-Kleber.

In der Regel werden Cyanoacrylat-Kleber wegen ihrer relativ kurzen
Aushartungszeit zum Verkleben des Stempels mit der
Probenoberflache empfohlen. Es gibt jedoch eine Reihe von
Beschichtungen, fir die Cyanoacrylat-Kleber nicht geeignet sind.
Diese sind:

1 Thermoplaste, Zellulose, Vinyl, Chlorkautschuk und Acryl, well
der Klebstoff mit der Beschichtung reagieren kénnte.

2  Pordse Beschichtungen wie zum Beispiel
Metallspritzbeschichtungen, bei denen der Klebstoff aufgrund
seiner niedrigen Viskositat in die Beschichtung eindringt,
Beschichtungspartikel zusammenklebt und méglicherweise seine
Haftkraft andert.

Fur oben unter (1) und (2) beschriebene Beschichtungen sollte ein 2-
Komponenten-Expoxidkleber wie zum Beispiel Araldite® oder ein
modifizierter gelartiger Klebstoff verwendet werden.

Holen Sie im Zweifelsfall bitte den Rat des Beschichtungsherstellers
zum zu verwendenden Klebstoff ein.

Beschreibung Bestellnummer
3M™ Scotch-Weld™ MC1500 T99911135
Cyanoacrylat-Kleber, 50 g

Ein Materialsicherheitsdatenblatt fiir den mit dem Elcometer 508 gelieferten Klebstoff, der auch als
Zubehor erhéltlich ist, steht zum Download auf unserer Website bereit:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

Hinweis: Weitere geeignete Klebstoffe sind unter anderem Loctite® Hysol® 907 und
Araldite® Standard. Die Eignung eines gegebenen Klebstoffs sollte vom
Anwender ermittelt werden. Klebstoffe kbnnen eine nachteilige Wirkung
auf bestimmte Beschichtungen aufweisen. Bestimmte Klebstoffe kénnen
durch Beschichtungsumgebungen, Lésungsmittel usw. kontaminiert
werden.
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10 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

10.2 STEMPEL

Das Elcometer 508 wird mit finf flachen Standardstempeln mit einem
Aullendurchmesser von 19,4 mm (0.76") geliefert. Zusatzliche Stempel
fur Prifungen auf gekrimmten Flachen sind separat

erhéltlich - siehe Abschnitt 10.3.

Beschreibung Bestellnummer
Standard-Flachstempel, 1 Stlick T9999646-

10.3 STEMPEL FUR GEKRUMMTE FLACHEN

Die Verwendung eines flachen Stempels auf einer gekrimmten Flache
kann in irreflhrenden Ergebnissen resultieren. Der Spalt zwischen der
planen und gekrimmten Flache wird vom Klebstoff nicht ausgefullt, was
eine oder mehrere der folgenden Wirkungen hat:

. Der Stempel kénnte abblattern oder abgedreht statt abgedriickt zu werden.

. Der Oberflachenbereich, auf den Druck ausgeibt wird, wird
verandert. Dadurch werden aus unterschiedlichen Krimmungen
resultierende Ergebnisse nicht vergleichbar.

. Die Klebstoffmenge reicht méglicherweise nicht aus, der
aufgebrachten Kraft zu widerstehen, was im Bruch des Klebstoffs
vor dem Abtrennen der Beschichtung vom Substrat resultiert.

Diese Probleme lassen sich durch die Verwendung gekrimmter Stempel
an Durchmessern von weniger als ca. 2 m (6' 7") umgehen. Es ist ein
umfangreiches Sortiment an gekrimmten Stempeln erhaltlich.

Die Verwendung von gekrimmten und flachen Stempeln ist identisch; die
Markierungen an den Stempeln werden mit der Ladngsachse der
gekrimmten Flache ausgerichtet.

KONVEXE STEMPEL FUR KONKAVE OBERFLACHEN @
Stempelradius Innendurchmesser
Bestellnummer
(mm) Min (mm) Max (mm)

T999122741 940 1880 FLACH
T999122742 470 940 1880
17999122743 313 626 940
T999122744 235 470 626
17999122745 188 376 470
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10 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

KONVEXE STEMPEL FUR KONKAVE OBERFLACHEN %

Bestellnummer Stempelradius Innendurchmesser
(mm) Min (mm) Max (mm)

T999122746 157 314 376
17999122747 135 270 314
T999122748 118 236 270
17999122749 105 210 236
79991227410 94 188 210
T9991227411 85 170 188

KONKAVE STEMPEL FUR KONVEXE OBERFLACHEN %

Bestellnummer Stempelradius AuBendurchmesser
(mm) Min (mm) Max (mm)

7999121401 940 940 1880
17999121402 470 626 940
7999121403 314 472 628
17999121404 236 378 472
7999121405 189 316 378
17999121406 158 272 316
17999121407 136 238 272
7999121408 119 212 238
17999121409 106 192 212
179991214010 96 174 192
179991214011 87 160 174
179991214012 80 148 160
79991214013 74 138 148
79991214014 69 130 138
79991214015 65 121 130
79991214016 61 116 121
179991214017 58 110 116
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10 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

KONKAVE STEMPEL FUR KONVEXE OBERFLACHEN ﬁ
Bestellnummer Stempelradius AuBRendurchmesser
(mm) Min (mm) Max (mm)

79991214018 55 104 110
79991214019 52 100 104
179991214020 50 96 100
79991214021 48 92 96
79991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
79991214024 42 80 84
179991214025 40 77 80
179991214026 38.5 74 77
179991214027 37 71 74
79991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
79991214030 33 64 66
T9991214031 32 62 64
79991214032 31 60 62
79991214033 30 58 60
T9991214034 29 56 58
79991214035 28 54 56
T9991214036 27 52 54
T9991214037 26 51 52
79991214038 25.5 50 51

www.elcometer.com
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10 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

10.4 STEMPELSTOPFEN

Jedes Prufgerat wird mit finf Stempelstopfen geliefert. Zuséatzliche
Stopfen sind getrennt erhaltlich. Angaben dariber, wann und wie
Stempelstopfen verwendet werden sollten, finden Sie in Abschnitt 9
‘Verwendung eines Stempelstopfens’ auf Seite 8.

Beschreibung Bestellnummer
Stempelstopfen, 5er-Pack 1799911136

10.5 STEMPELMESSER

Zum Abtrennen der unter dem Stempel liegenden Beschichtungsflache von
der restlichen Beschichtung ist ein Stempelmesser verfligbar. Es sollte
beachtet werden, dass bestimmte Beschichtungen durch diesen Vorgang,
der Haarrisse verursachen kdnnte, beschéadigt werden. Die Verwendung
eines Stempelmessers sollte vor Beginn der Prifung vereinbart werden.

Beschreibung Bestellnummer
Stempelmesser 1799914009

10.6 STEMPELWERKZEUG

Das mit jedem Priifgerat als Standardzubehér gelieferte
Stempelwerkzeug dient zum Entfernen von Gberschissigem Klebstoff
aus der Mitte des Stempels.

Beschreibung Bestellnummer
Stempelwerkzeug T9994586-

10.7 HEIZZANGE

Die mit jedem Prifgeréat als Standardzubehér gelieferten Heizzangen dienen
zum Aufweichen des Klebstoffs und zum Entfernen des Stempels von der
Prifflache - siehe Abschnitt 8.2 ‘Reinigen des Stempels’ auf Seite 7.

Beschreibung Bestellnummer
Heizzange; EU 220 V / UK 240 V 1799923147
Heizzange; EU-auf-UK-Adapterstecker 799923102
Heizzange; US 110 V 1799923103

11 GARANTIE

Das Elcometer 508 ist durch eine 12-monatige Garantie geschitzt, die
Kontamination und Verschleifld ausschlief3t. Die Garantie kann innerhalb
von 60 Tagen ab Kaufdatum auf www.elcometer.com auf zwei Jahre
verlangert werden.

* Mit T99923147 geliefert.
13 www.elcometer.com




12 TECHNISCHE DATEN

Standard- Auldendurchmesser: 19,4 mm (0,76")
Flachstempel Innendurchmesser: 3,7 mm (0,15")

P Flache: 284 mm2 (0,44 Quadratzoll)
Skalenbereich 0 - 26MPa (0 - 3800psi)
Betriebsbereich -
(zertifiziert) 2 - 25MPa (290 - 3630psi)
Skaleneinteilung 0,01MPa (1psi)
Genauigkeit +1.5% des Skalenendwerts

2 AA Alkali Batterien

Stromversorgung (wiederaufladbare Batterien kénnen verwendet werden)
Gewicht Gerat 1,7kg (3,71b)
Gewicht kompletter
Koffer 4,5kg (9,91b)
Lange 290mm (11,5")
Kupplungshoéhe 200mm (8")
Verwendbar gemal:
ASTM D 4541, ISO 16276-1, NF T30-606
Hinweis: Das Elcometer 508 Haftfestigkeitspriifgerét ist ein in ASTM D454 1

definiertes Haftfestigkeitspriifgerét des Typs llI.

13 RECHTLICHE HINWEISE UND INFORMATIONEN

Das Elcometer 508 Digitale Haftfestigkeitsprufgerat erflllt die Richtlinie fur elektromagnetische
Vertraglichkeit. Das Produkt ist ein ISM-Gerat der Klasse B, Gruppe 1 gemaf} CISPR 11. ISM-
Produkt der Gruppe 1: Ein Produkt, in dem beabsichtigt konduktiv gekoppelte
Funkfrequenzenergie erzeugt und/oder verwendet wird, die fir die interne Funktion der
Ausriistung selbst erforderlich ist. Produkte der Klasse B sind flir den Gebrauch in
Wohnbereichen und in Bereichen geeignet, die direkt mit einem Niederspannungs-
Stromversorgungsnetz verbunden sind, das Gebaude fur den hduslichen Gebrauch versorgt.

elcometer, st ein eingetragenes Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane,
Manchester, M43 6BU. Vereinigtes Konigreich

Alle anderen Markenzeichen werden anerkannt.

www.elcometer.com 14



elcometer

()
O

UIEHA TMA-0606-02 Ausgabe 01 - Text mit Deckblatt 25669-02



Guia del Usuario
Elcometer 508

Comprobador digital de adherencia
por empuje
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Vista General del Medidor

Contenido de La Caja

Introduccién

Fijacion de la Sufridera

Preparacion del Medidor para Prueba
Ejecucion de la Prueba

Evaluacion de Resultados (Pruebas Destructivas)
Posterior a la prueba

Utilizacién de un tapon de sufridera

Repuestos y accesorios

Declaracion de garantia

Especificaciones técnicas

Avisos legales e informacion sobre la normativa
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Para evitar cualquier duda, por favor consulte la version en el idioma original Inglés.
Dimensiones del Medidor: Longitud del Instrumento: 290mm (11.5")
Peso del Medidor 1.7kg (3.7libras)

El manometro suministrado con el comprobador digital de adherencia por empuje Elcometer 508 esta
disefnado para ser utilizado exclusivamente como parte integrante del instrumento, por lo que el usuario

no debera extraerlo ni utilizarlo en ningun otro lugar.

La ficha técnica de seguridad de materiales suministrada con el Elcometer 508, y disponible como accesorio,

puede descargarse de nuestra web:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

© Elcometer Limited 2015. Todos los derechos reservados. Ninguna parte de este documento puede ser
reproducida, transmitida, transcrita, almacenada, (en un sistema de recuperacién o de otro tipo) o traducido a
cualquier idioma, en cualquier forma o por cualquier medio (electrénico, mecanico, magnético, 6ptico, manual o

de oftro tipo) sin el permiso previo por escrito de Elcometer Limited.
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1 VISTA GENERAL DEL MEDIDOR

@
®

Mandmetro Digital

Manivela

Tornillo de Ajuste Grueso
Acoplamiento de Conexidén Rapida
Manguito de acoplamiento

Grafico de Barras de Rango de Presién
Tecla de encendido / apagado e Intro
Lectura de Adherencia

Indicador de la vida de la pila

10 Unidades de Medida (MPA o PSI)

11 Menu y Tecla Hacia Arriba

12 Cero / Max Retener y Tecla Abajo

0O NO O hWDN -

(o]

2 CONTENIDO DE LA CAJA

. Medidor de adherencia Elcometer 508
= Pinzas de calentamiento

. Sufrideras planas estandar (5)

. Tapones de sufridera (5)

= Herramienta de sufridera

. Adhesivo cianoacrilato MC1500 (50 g)
. 2 pilasAAalcalinas

. Estuche de transporte

= Certificado de calibracion

. Guia del usuario
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3 INTRODUCCION

3.1 COLOCACION DE LAS PILAS

1 Retirar la funda de goma protectora hacia adelante para exponer la
tapa del compartimento de la pila en la parte posterior del medidor.

2  Gire la tapa del compartimiento de la pila hacia la izquierda para
la posicion de "desasegurar”.

3 Identificar la polaridad correcta y colocar 2 pilas AA alcalinas secas.

4  Recoloque la tapa del compartimiento de la pila y gire a la
derecha para el posicion "asegurar".

5 Recoloque la funda de goma protectora con cuidado de no danar
el panel frontal de la pantalla.

El simbolo de la pila en la parte inferior derecha de la pantalla indica el
estado de la pila.

3.2 ENCENDIDO Y APAGADO DEL MEDIDOR

PARA ENCENDER: Pulse el botén ©@ . El medidor muestra la
version del software instalado (por ejemplo 1.04.03 IDENT) seguido
por el rango en MPa MIN y MAX .

PARA APAGAR: Presione @y y mantenga pulsado durante un
segundo. El medidor se apaga cuando se suelta el boton.

Nota: Cuando el manometro digital es apagado, "OFF" se muestra
permanentemente.

Apagado automatico: El medidor tiene una funcién de cronémetro y
se puede configurar para apagarse automaticamente después de 1, 5
o 20 de inactividad. La configuracion predeterminada del medidor es
NONE (ninguno).

A
1 Pulse el boton @ hasta que TIMER (cronometro) aparezca
seguido de@ para seleccionar.

“ A v
2 Pulse el boton @ o) para alternar entre las opciones: NONE,
1 MIN, 5 MIN, 20 MIN.

3  Pulse el botdon \</, para seleccionar el ajuste requerido.

3 www.elcometer.com



3 INTRODUCCION (continuacion)

3.3 SELECCIONES LAS UNIDADES
El medidor puede mostrar las lecturas en MPa (megapascales) o PSI
(libras por pulgada cuadrada).

1

3

3.4

A
Pulse el boton @ hasta que aparezca UNITS (unidades) seguido
de @ para seleccionar.

V
Pulse el boton @ . para alternar entre MPA 'y PSI.

Pulse el boton \<_, para seleccionar las unidades requeridas.

RESTABLECER EL MEDIDOR

El medidor tiene una funcion de restablecer del medidor que restaura la
configuracion original de fabrica.

1

A
Pulse el boton @ hasta que se indigue RESET (restablecer)
seguido de@ para seleccionar.

Pulse el boton @ de nuevo para confirmar el restablecimiento. El
medidor se resetea y apaga.

Ay
Para cancelar la solicitud de restablecimiento, pulse @ o) para
cambiar a ‘CANCL’ seguido de ©(4 para confirmar.

4 FIJACION DE LA SUFRIDERA

1

2

o O

Identifique la superficie de prueba de la v
sufridera. -
Asegurese de que la superficie de prueba
de la sufridera no presenta adhesivo
antiguo (consulte la seccién 8.2, ‘Limpieza
de la sufridera’, en la pagina 7).

Limpie la superficie de prueba de la ‘/‘/
sufridera y el area de muestra con — —~_
disolvente para retirar el aceite y la grasa. L
Apligue una capa fina y uniforme de

adhesivo a la superficie de pruebadela ~x——>~

sufridera. Si el adhesivo es de baja A
viscosidad, consulte la seccion 9, ‘Utilizacion

de un tapon de sufridera’, en la pagina 8.

Presione la sufridera sobre la muestra durante unos 10 segundos.
No toque la sufridera durante al menos 15 minutos (preferiblemente 2
horas o mas) para permitir que el adhesivo se endurezca.

Si es preciso, marque el revestimiento alrededor de la sufridera con
un cortador de sufridera (consulte la seccion 10, ‘Repuestos y
accesorios’, en la pagina 9).
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5 PREPARACION DEL MEDIDOR PARA PRUEBA

1
2

3

o b

Coloque las pilas, ver la Seccién 3.1.

Gire la manivela en sentido anti horario hasta
que esté completamente desenroscado.

Gire el tornillo de ajuste grueso hacia la
izquierda (anti horario) hasta que esté
completamente desenrollado.

Ponga a cero el medidor de presion, ver seccion 5.2.
Seleccione las unidades de medida, MPA o
PSI, ver la Seccion 3.3.

PUESTA A CERO DEL MANOMETRO DIGITAL
Pulse el boton @y para encender el medidor.

Desenrolle completamente la manivela y el tornillo de ajuste grueso
(sentido anti horario) para liberar toda la presion.

V,
Pulse el boton para poner a cero el medidor y ajustar el
medidor para almacenar la fuerza maxima registrada durante la
prueba, conocido como retencion maxima o 'Max Hold'.

V,
Max Hold: La pantalla mantiene el valor maximo hasta que el boton
se pulsa por segunda vez. Retencion Maxima ‘Max Hold’ debe estar
encendida antes de realizar una prueba de adherencia, representada en
la pantalla ya sea por "“MPA o ""PSI. La funcién ‘Max Hold’ se apaga
cuando el indicador esta apagado.

Nota: "RLOCK" se mostrara si el indicador de cero ha fallado. Esto es debido a que la

presion no esta completamente liberada del instrumento. Si esto ocurre, libere toda
la presion girando la manivela seguido por el tornillo de ajuste grueso en sentido
anti horario hasta que esté completamente desenrollada y pulseV para repetir la
puesta a cero del medidor.

SUJECION DEL MEDIDOR A LA SUFRIDERA

Asegurese de que la aguja se presiona totalmente hacia arriba, en
direccion al acoplamiento.

Tire del manguito de acoplamiento hacia arriba e introduzca la
aguja en el centro de la sufridera.

Suelte el manguito de acoplamiento.

» Elinstrumento deberia agarrar la sufridera firmemente. Si el acoplamiento no
agarra la sufridera firmemente, puede que haya un exceso de adhesivo en el
centro de la sufridera. Ultilice la herramienta de sufridera suministrada para
retirar el adhesivo sobrante.

Gire el tornillo de ajuste grueso en sentido de las manecillas del
reloj para aplicar una pequefa cantidad de presion
(aproximadamente 1 - 2 MPa / 145 - 290psi), hasta que el
acoplamiento agarre firmemente la sufridera.
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6 EJECUCION DE LA PRUEBA

1 Sostenga el medidor firme con una mano
y gire la manivela hacia la derecha
lentamente y en forma pareja aplicar una
fuerza cada vez mayor a la sufridera y por
lo tanto tensiona el revestimiento.

» La velocidad a la que se aplica la fuerza (la

velocidad de rotacion de la manivela) debe
estar de acuerdo con la norma relevante.

Continue hasta que;

(a) el revestimiento falle y la sufridera se
remueve de la superficie (pruebas
destructivas) o;

(b) el valor minimo especificado de presion es alcanzado (pruebas
no destructivas)

2  Registrar la presion indicada en la pantalla (a) y desenroscar la
manivela y el tornillo de ajuste grueso.

No exceda la presion maxima ya que la sobrecarga puede dafiar el
medidor.

Nota: Las sufrideras pueden reutilizarse después de limpiarlas hasta que la parte superior
de la sufridera esté muy deformada o la superficie de la sufridera deje de ser plana;
consulte la seccion 8.2, ‘Limpieza de la sufridera’, en la pagina 7. Hay sufrideras
adicionales disponibles a traveés de Elcometer o de su proveedor local; consulte la
seccion 10, ‘Repuestos y accesorios’, en la pagina 9 para obtener detalles.

7 EVALUACION DE RESULTADOS (PRUEBAS DESTRUCTIVAS)

Una vez retirada de la superficie, examine la parte inferior de la sufridera
para evaluar los resultados.

a) Prueba Exitosa: En la mayoria de los casos, el
revestimiento se adherira plenamente a la
sufridera y la prueba puede ser declarada como
valida al 100%.

b) Falla Parcial: En algunos casos, el revestimiento
cubre sélo parte de la cara de la sufridera. Un
adherencia parcial / falla de revestimiento debe
ser registrada si el revestimiento cubre mas del
50% de la cara de la sufridera.

Falla Cohesiva: Cuando el revestimiento falla en
el cuerpo de la capa de revestimiento dejando
algo de revestimiento sobre la superficie y algo
de revestimiento en la cara de Sufridera.
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7 EVALUACION DE RESULTADOS (PRUEBAS DESTRUCTIVAS)

c) Falla adhesiva: Si no hay revestimiento c)
presente en la sufridera, ésto debe ser
registrado como un fallo del adhesivo (0
pegamento). Esto es normalmente debido a la
mezcla incorrecta o insuficiente de los
componentes del adhesivo, la incompatibilidad
del adhesivo y el revestimiento o la sufridera y /
o si la superficie de prueba no ha sido
adecuadamente preparada antes de la prueba -
vea la Seccién 4 ‘Fijacion de la Sufridera’ en la
pagina 4.

8 POSTERIOR A LA PRUEBA

1 Desenrosque completamente la manivela y el tornillo de ajuste
grueso (anti horario) para disminuir la presion a cero.

Levante el acoplamiento de conexion rapida para liberar la sufridera.
v,
Pulse el botén para liberar el 'Max Hold'.

V,
Pulse el botén de nuevo para poner a cero el medidory
restablezca 'Max Hold'.

Nota: Si no se suelta el ‘Max Hold'y se pone a cero el medidor antes de cada
prueba de adherencia esto dara lugar a una medicion de adherencia no
valida.

LIMPIEZA DE LA SUFRIDERA

La limpieza de la sufridera produce vapores desagradables, por
lo que debera asegurarse de que el area de trabajo esta muy
bien ventilada. NO inhale los vapores.

> R

iALTA TEMPERATURA! Hay superficies expuestas que alcanzan
una alta temperatura. Tenga mucho cuidado al manipular y
colocar las pinzas. Déjelas enfriar antes de guardarlas.

>

1 Conecte las pinzas de calentamiento a la red eléctrica y déjelas
calentar durante 5 minutos.

2  Caliente la sufridera con las pinzas entre 3 y 5 minutos. Ello hara
que el adhesivo se ablande.

3 Sirviéndose de una cuchilla afilada, retire el
adhesivo/revestimiento de la superficie de prueba de la sufridera.

4  Deje caer la sufridera en agua o déjela enfriar de forma natural.
No coloque las pinzas de calentamiento en agua.
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8 POSTERIOR A LA PRUEBA (continuacion)

5  Para retirar el adhesivo restante, lije la sufridera una vez secay
fria con papel de lija fino o similar.

6  Utilice la herramienta de sufridera para limpiar el adhesivo que
haya podido quedar en el centro de la sufridera.

7 Pase por la superficie de prueba de la sufridera un pafio con
disolvente para retirar el aceite y la grasa.

9 UTILIZACION DE UN TAPON DE SUFRIDERA

En el caso de los adhesivos de baja viscosidad particularmente, es
aconsejable colocar un tapén de nailon en el centro de la sufridera
antes de pegarlo a la superficie.

Este tapdn de sufridera impide que el adhesivo suba por el centro de
la sufridera, lo que podria obstaculizar a la aguja e impedir que la
prueba se realizara correctamente. La limpieza cuidadosa del agujero
central aumenta los valores de adherencia para pruebas sobre un
revestimiento determinado.

Cada medidor se suministra con cinco tapones de sufridera. Pueden
adquirirse tapones adicionales por separado; consulte la seccion 10.4,
‘Tapones de sufridera’, en la pagina 13.

Para utilizar el tapon de sufridera:

1 Coloque el tapon de sufridera en el agujero del centro de la
sufridera, de manera que la punta sobresalga justo por debajo de
la superficie de prueba.

2  Aplique adhesivo a la superficie de prueba de la sufridera;
consulte la seccidn 4, ‘Fijacion de la sufridera’, en la pagina 4,
con cuidado de no poner adhesivo en el tapon.

3  Presione la sufridera y el tapon de la sufridera sobre el area de
muestra durante unos 10 segundos.

4  Retire el tapon de la sufridera del centro de la sufridera y limpie el
extremo con una toallita empapada en un disolvente adecuado.
Si el tapon de la sufridera se queda atascado en la sufridera,
utilice alicates para extraerlo.

5 Complete la prueba de la forma descrita en las secciones 5 a 6.

www.elcometer.com 8



10 REPUESTOS Y ACCESORIOS

10.1 ADHESIVO
El adhesivo suministrado con el Elcometer 508 es adhesivo

cianoacrilato MC1500 3M™ Scotch-Weld ™.,

Los adhesivos de cianoacrilato normalmente se recomiendan para
pegar sufrideras al area de muestra debido a su tiempo de curacion
relativamente rapido. No obstante, existen diversos revestimientos
para los que los adhesivos cianoacrilatos pueden no ser adecuados.
Dichos revestimientos son:

1 Termoplasticos, celulosas, vinilo, gomas cloradas y algunos
acrilicos, debido a la posibilidad de que el pegamento reaccione
con el revestimiento.

2  Revestimientos porosos, por ejemplo, aerosol de metal, en los
que el pegamento, debido a su baja viscosidad, penetra en el
revestimiento, aglutinando particulas y, posiblemente, alterando
su adherencia.

Para los revestimientos descritos en los casos (1) y (2) anteriores,
debera utilizarse un adhesivo epoxi en dos botes como Araldite®, o tipo
gel acrilico modificado.

En caso de duda sobre el tipo de adhesivo que debe utilizar, pdngase
en contacto con el fabricante del revestimiento para obtener consejo.

Descripcion Referencia
Adhesivo cianoacrilato MC1500 799911135
3M™ Scotch-Weld™, 50 g

La ficha técnica de seguridad de materiales suministrada con el Elcometer 508, y disponible como
accesorio, puede descargarse de nuestra web:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

Nota: Otros adhesivos adecuados son Loctite® Hysol® 907 y Araldite® Standard. El
usuario es el responsable de determinar si el adhesivo es adecuado. Algunos
revestimientos pueden verse afectados por los adhesivos. Algunos adhesivos
pueden resultar contaminados por entornos de revestimientos, disolventes,
etc.
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10 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

10.2 SUFRIDERAS

El Elcometer 508 se suministra con cinco sufrideras planas estandar
con un diametro externo de 19,4 mm (0,76"). Pueden adquirirse
sufrideras adicionales por separado, asi como sufrideras para
mediciones en superficies curvas; consulte la seccion 10.3.

Descripcion Referencia
Sufridera plana estandar, 1 T9999646-

10.3 SUFRIDERAS PARA SUPERFICIES CURVAS

La utilizacion de una sufridera plana en una superficie curva puede
producir resultados engafosos. El adhesivo no llena el hueco
existente entre las superficies plana y curva, lo que provoca uno o
varios de estos efectos:

. La sufridera puede desconcharse o torcerse en lugar de separarse.

. El area de la superficie a la que se aplica la presion resultara
modificada. Ello originara que los resultados de diferentes
curvaturas no sean comparables.

. La cantidad de adhesivo puede no ser suficiente para soportar la
fuerza ejercida, lo que origina que el adhesivo se rompa antes de
que el revestimiento se separe del sustrato.

Estos inconvenientes se resuelven utilizando sufrideras curvas para
diametros inferiores a 2 m (6' 7") aproximadamente. Hay disponible
una amplia gama de sufrideras curvas.

Las sufrideras curvas y las planas se utilizan de la misma forma,
haciendo coincidir las marcas de las sufrideras con el eje longitudinal
de la superficie curva.

SUFRIDERAS CONVEXAS PARA SUPERFICIES CONCAVAS @
Referencia R_adio de Diametro interno
sufridera (mm) Minimo (mm) Maximo (mm)

1999122741 940 1880 PLANA
17999122742 470 940 1880
17999122743 313 626 940
T999122744 235 470 626
T999122745 188 376 470
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10 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

SUFRIDERAS CONVEXAS PARA SUPERFICIES CONCAVAS %

Diametro interno

Referencia R_adio de
sufridera (mm) Minimo (mm) Maximo (mm)

T999122746 157 314 376
17999122747 135 270 314
T999122748 118 236 270
17999122749 105 210 236
79991227410 94 188 210
179991227411 85 170 188

SUFRIDERAS CONCAVAS PARA SUPERFICIES CONVEXAS %

Diametro externo

Referencia R_adio de
sufridera (mm) Minimo (mm) Maximo (mm)

T999121401 940 940 1880
7999121402 470 626 940
T999121403 314 472 628
17999121404 236 378 472
7999121405 189 316 378
T999121406 158 272 316
T999121407 136 238 272
7999121408 119 212 238
7999121409 106 192 212
79991214010 96 174 192
T9991214011 87 160 174
79991214012 80 148 160
T9991214013 74 138 148
79991214014 69 130 138
T9991214015 65 121 130
79991214016 61 116 121
179991214017 58 110 116
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10 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

SUFRIDERAS CONCAVAS PARA SUPERFICIES CONVEXAS ﬁ
Referencia R.adio de Diametro externo
sufridera (mm) Minimo (mm) Maximo (mm)

79991214018 55 104 110
79991214019 52 100 104
179991214020 50 96 100
79991214021 48 92 96
79991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
79991214024 42 80 84
179991214025 40 77 80
179991214026 38.5 74 77
179991214027 37 71 74
79991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
79991214030 33 64 66
T9991214031 32 62 64
79991214032 31 60 62
79991214033 30 58 60
T9991214034 29 56 58
79991214035 28 54 56
T9991214036 27 52 54
T9991214037 26 51 52
79991214038 25.5 50 51
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10 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

10.4 TAPONES DE SUFRIDERA

Cada medidor se suministra con cinco tapones de sufridera. Pueden
adquirirse tapones adicionales por separado. Para obtener informacion
sobre cuando y como utilizar los tapones de sufridera, consulte la
seccion 9, ‘Utilizacion de un tapon de sufridera’, en la pagina 8.

Descripcion Referencia
Tapon de sufridera, paquete de 5 1799911136

10.5 CORTADOR DE SUFRIDERA

Hay disponible un cortador de sufridera para cortar el revestimiento con
el fin de aislar el area de revestimiento situada bajo la sufridera. Hay que
sefialar que algunos revestimientos resultan dafiados con esta
operacion, lo que puede provocar microgrietas. El uso de un cortador de
sufridera debe acordarse antes de iniciar las pruebas.

Descripcion Referencia
Cortador de sufridera T99914009

10.6 HERRAMIENTA DE SUFRIDERA
La herramienta de sufridera, suministrada de serie con cada medidor, se
utiliza para retirar el adhesivo sobrante del centro de la sufridera.

Descripcién Referencia
Herramienta de sufridera T9994586-

10.7 PINZAS DE CALENTAMIENTO

Las pinzas de calentamiento, suministradas de serie con cada medidor, se
utilizan para ablandar el adhesivo y retirar la sufridera de la superficie sometida
a prueba; consulte la seccion 8.2, ‘Limpieza de la sufridera’, en la pagina 7.

Descripcion Referencia
Pinzas de calentamiento; 1799923147
UE: 220 V / Reino Unido: 240 V

Pinzas de calentamiento; 1799923102
conector de conversion de UE a Reino Unido®

Pinzas de calentamiento; EE.UU. 110 V 799923103

11 DECLARACION DE GARANTIA

El Elcometer 508 se suministra con una garantia de 12 meses que excluye
contaminacion y desgaste. La garantia puede ampliarse hasta dos afos en
un plazo de 60 dias después de la compra a través de www.elcometer.com.

? Suministrado con T99923147.
13 www.elcometer.com




12 ESPECIFICACIONES TECNICAS

Diametro externo: 19,4 mm (0,76")

Sufridera plana Diametro interno: 3,7 mm (0,15")

estandar Area: 284 mm® (0,44 pulg. cuadradas)
Rango de Escala 0 - 26MPa (0 - 3800psi)
Rango de Operacion ) ) :
(Certificado) 2 - 25MPa (290 - 3630psi)

Resolucion de 0.01MPa (1psi)

Escala

Precisidon +1.5% de Escala Completa
Fuente de 2 x AA pilas alcalinas secas
alimentacion (pilas recargables se pueden utilizar)
Peso del instrumento 1.7kg (3.7 libras)

Peso del Kit 4.5kg (9.9 libras)
Longltud cel 290mm (11.5")
nstrumento

Altura del

acoplamiento 200mm (8")

Puede ser usado en conformidad con:
ASTM D 4541, ISO 16276-1, NF T30-606

Nota: EI Medidor de Adherencia Elcometer 508 es del tipo Il tal como se
define por la norma ASTM D4541.

13 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

El Medidor de Adherencia Digital Elcometer 508 cumple con la Directiva de Compatibilidad
Electromagnética. El producto es de Clase B, equipo Grupo 1 ISM de acuerdo con CISPR 11.
Producto Grupo 1 ISM : Un producto en el que se encuentra energia de radio frecuencia
intencionalmente generada y / o utilizada acoplada conductivamente que es necesaria para
el funcionamiento interno del propio equipo. Producto clase B son adecuados para su uso en
establecimientos domésticos y en establecimientos conectados directamente a una red de
alimentacion de bajo voltaje que alimenta a edificios empleados con fines domésticos.

elcometer, es una marca registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. Reino Unido

Todas las Marcas Reconocidas.
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Gebruikershandleiding
Elcometer 508

Digitale hechtingstester — duwmethode

www.elcometer.com



INHOUDSOPGAVE

1 Overzicht meter

2 Doosinhoud

3 Aan de slag

4 De dolly vastzetten

5 De meter voorbereiden voor de test

6 De test uitvoeren

7 De resultaten beoordelen (destructieve test)
8 Na de test

9 Dollypluggen gebruiken

10 Reserveonderdelen & accessoires

11 Garantieverklaring

12  Technische specificaties

13  Juridische kennisgevingen & wettelijke informatie

ild-

Gebruik de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.
Afmetingen meter: lengte: 290 mm (11,5”)
Gewicht meter: 1,7 kg (3,7 Ib)

De drukmeter van de Elcometer 508 digitale hechtingstester — duwmethode is bedoeld als integraal

onderdeel van het instrument. Gebruik de drukmeter niet als losstaand instrument.

Het veiligheidsinformatieblad van de bij de EIcometer 508 meegeleverde lijm is verkrijgbaar als accessoire. U

kunt het ook downloaden van de website:

www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

© Elcometer Limited 2015. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in
enige vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder
de voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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elcometer
1 OVERZICHT METER

- @
—®

Digitale drukmeter

Zwengel

Grove stelschroef
Snelkoppeling

Koppelbus

Indicator drukbereik
Aan-/uittoets en entertoets
Hechtingswaarde

9 Indicator batterijlevensduur
10 Maateenheden (MPA of PSI)
11 Menutoets & pijl omhoog

12 Toets voor nulstelling/max. waarde vasthouden en pijl omlaag

0O NO O hWDN -

2 DOOSINHOUD

. Elcometer 508 hechtingstester

. Hittetang

. Standaard viakke dolly's (5x)

. Dollypluggen (5x)

. Dollyhulpmiddel

. MC 1500 cyanoacrylaat lijm (509)
. 2 x AABatterijen

. Etui

. Kalibratiecertificaat

. Gebruikershandleiding
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3 AAN DE SLAG

3.1 BATTERIJEN PLAATSEN

1 Trek de rubberen beschermkap naar voren om het batterijvakje
bloot te leggen aan de achterkant van de meter.

2  Draai het batterijvakdeksel tegen de klok in naar de
‘ontgrendelpositie’.

3  Plaats 2 x AA alkaline drogecel batterijen en let daarbij op de polariteit.

4 Plaats het batterijvakdeksel terug en draai dit met de klok mee
zodat het weer vergrendeld is.

5  Plaats de rubberen beschermkap terug waarbij u moet opletten
dat u de voorkant van het weergavevenster niet beschadigt.

Het batterij icoontje rechts onder in het weergavevenster toont de
conditie van de batterij.

3.2 DE METER AAN- EN UITZETTEN

AANZETTEN: Druk op ©(4 . De meter toont de aanwezige software
(bv. 1.04.03 IDENT) gevolgd door het MIN en MAX bereik in MPa.

UITZETTEN: Druk op @y en houd de toets een seconde ingedrukt.
De meter schakelt uit zodra u de toets loslaat.

Let op: Als de digitale drukmeter is uitgeschakeld blijft die “OFF” tonen.

AUTOMATISCHE UITSCHAKELFUNCTIE: De meter heeft een
timerfunctie die u kunt instellen om automatisch na 1, 5 of 20 minuten
inactiviteit de meter uit te schakelen. De standaardinstelling is GEEN.

A
1 Druk op @ totdat TIMER word getoond gevolgd door @(4 om te
selecteren.

Ay
2 Drukop @ of om te schakelen tussen de opties GEEN,
1 MIN, 5 MIN, 20 MIN.

3 Drukop @(4 om de gewenste instelling te selecteren.

3 www.elcometer.com



3 AAN DE SLAG (vervolg)

3.3 MAATEENHEID KIEZEN
De meter kan metingen tonen in MPa (megapascal) of PSI
(pond per vierkante inch).

1

3.4

A
Druk op @ totdat UNITS word getoond gevolgd door @y om te
selecteren.

Ay
Druk op @ of om te schakelen tussen MPA en PSI.

Druk op @(4 om de gewenste eenheid te selecteren.

DE METER RESETTEN

De meter heeft een resetfunctie waarmee u kunt terugkeren naar de
originele fabrieksinstellingen.

1

3

A
Druk op @ totdat RESET word getoond gevolgd door ©(J om te
selecteren.

Druk nogmaals op @y om de reset te bevestigen. De meter zal
opnieuw instellen en uitschakelen.

A V,
Om de resetactie te annuleren drukt u op @ of om te
schakelen naar ‘CANCL’ gevolgd door @y ter bevestiging.

4 DE DOLLY VASTZETTEN

1
2

o O

Bekijk het testvlak van de dolly.

Zorg dat het testvlak van de dolly vrij is L X
van oude lijmlagen — zie sectie 8.2

'Dolly's reinigen' op pagina 7.

Om olie en vet te verwijderen, reinigt u
het testvlak van de dolly en het
testgebied met een viuchtig
reinigingsmiddel. v v
Breng een dunne, gelijkmatige lijmlaag

aan op het testvlak van de dolly. Zie [
voor laagviskeuze lijm Sectie 9 AN
'Dollypluggen gebruiken' op pagina 8. T
Houd de dolly ongeveer 10 seconden op het testgebied gedrukt.
Laat de dolly ten minste 15 minuten (bij voorkeur 2 uur of langer)
ongemoeid staan zodat de lijm kan uitharden.

Indien vereist snijdt u de coating rond de dolly los met het
meegeleverde dollymes — zie Sectie 10 'Reserveonderdelen &
accessoires' op pagina 9.
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5 DE METER VOORBEREIDEN VOOR DE TEST

1
2

3

o b

Plaats de batterijen, zie sectie 3.1.

Draai de zwengel tegen de klok in totdat
deze volledig is teruggedraaid.

Draai de grove stelschroef tegen de klok in
totdat deze volledig is teruggedraaid.

Voer een nulstelling uit, zie sectie 5.2.
Kies een maateenheid: MPA of PSI, zie
sectie 3.3.

NULSTELLING VAN DIGITALE DRUKMETERS

Druk op @y om de meter aan te zetten.

Draai de zwengel en de grove stelschroef volledig terug (tegen de
klok in) om alle druk te ontladen.

V,
Druk op om de nulstelling uit te voeren en de meter in te
stellen om de maximale druk tijdens de test te registreren, ofwel
‘Max. waarde vasthouden’.

Max. waarde vasthouden: Het display houdt de maximumwaarde vast
totdat er nogmaals op de knopV wordt gedrukt. ‘Max. waarde
vasthouden’ dient te zijn ingeschakeld voordat u een hechtingstest
uitvoert Dit wordt aangegeven op het display met "**MPA of " PSI. De
functie ‘Max. waarde vasthouden’ staat uit als de meter is
uitgeschakeld.

Let op: Als de nulstelling mislukt, wordt de melding 'RLOCK" getoond. Dit komt

WN =

doordat de druk niet volledig is weggenomen van het instrument. Als dit
gebeurt, neemt u alle druk weg door de zwengel tegen de klok in te
draaien en daarna de grove stelschroef totdat deze volledig zijn
teruggedraaid. Druk daarna op V om de nulstelling te herhalen.

DE METER KOPPELEN AAN DE DOLLY
Zorg dat de pin volledig omhoog is gedrukt richting het koppelstuk.
Trek de koppelbus omhoog en voer de pin in het hart van de dolly.

Laat de koppelbus los.

» Hetinstrument moet stevig vastgrijpen aan de dolly. Als het koppelstuk de
dolly niet stevig vastgrijpt, kan er overtollige lijm aanwezig zijn in het hart
van de dolly. Gebruik het bijgeleverde hulpmiddel om overtollige lijm te
verwijderen.

Draai de grove stelschroef met de klok mee om een klein beetje

druk op te bouwen (ongeveer 1 - 2 MPa / 145 — 290 psi), totdat

de koppeling de dolly vastgrijpt.
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6 DE TEST UITVOEREN

1 Houd de meter met één hand op z'n plaats
en draai de zwengel rustig en gelijkmatig
met de klok mee om kracht uit te oefenen
op de dolly en deze kracht over te

brengen op de coating.

» De mate waarin de kracht wordt uitgeoefend
(de draaisnelheid van de zwengel) moet in
overeenstemming zijn met de betreffende
Standaard.

Ga door tot een van de volgende twee stadia wordt bereikt:
(a) de coating raakt los van het substraat en de dolly komt los van
het oppervlak (destructieve test);
(b) de opgegeven minimumdruk wordt bereikt (niet-destructieve test)
2  Noteer de drukwaarde die wordt getoond in het weergavevenster
(a) en draai de zwengel en de grove stelschroef terug.

f Overschrijd de maximale druk niet, aangezien dit de meter kan
beschadigen.

Opmerking: U kunt gereinigde dolly’'s hergebruiken tot de bovenkant van de dolly
ernstig vervormd raakt of tot het oppervlak van de dolly niet meer
viak is. Zie Sectie 8.2 'Dolly’'s reinigen’' op pagina 7. Extra dolly’s zijn
verkrijgbaar bij Elcometer of uw lokale leverancier — zie Sectie 10
'‘Reserveonderdelen & accessoires' op pagina 9 voor meer
informatie.

7 DE RESULTATEN BEOORDELEN (DESTRUCTIEVE TEST)

Inspecteer de onderkant van de losgekomen dolly en beoordeel het
resultaat.

a) Succesvolle test: in de meeste gevallen zal de
coating volledig aan de dolly blijven zitten. U
kunt de test dan opgeven als 100% geslaagd.

b) Gedeeltelijke fout: in sommige gevallen zal de
coating slechts ten dele het oppervilak van de
dolly bestrijken. Noteer een gedeeltelijke
hechtings-/coatingfout als de coating meer dan
50% van het oppervlak van de dolly beslaat.
Bindingsfout: als er een laagje coating wordt
losgetrokken en een deel van de coating op
het oppervilak en een deel op de dolly
achterblijft.

www.elcometer.com 6




7 DE RESULTATEN BEOORDELEN (DESTRUCTIEVE TEST)

c)

Hechtingsfout: als er geen coating achterblijft ¢
op de dolly moet u dit noteren als

hechtingsfout of lijmfout. Normaliter wordt dit
veroorzaakt door het niet correct of niet

voldoende mengen van de delen van de
tweecomponentenlijm, incompatibiliteit tussen

de lijm en de coating of de dolly, en/of door

een niet goed voorbereid testopperviak — zie

sectie 4 ‘De dolly vastzetten’ op pagina 4.

8 NA DE TEST

1

Draai de zwengel en de grove stelschroef volledig terug (tegen de
klok in) om de druk terug te brengen naar nul.

Trek de snelkoppeling omhoog om de dolly los te maken.
V,
Druk op om de ‘Max. waarde vasthouden’ vrij te geven.

V,
Druk nogmaals op voor nulstelling van de meter en om ‘Max.
waarde vasthouden’ te resetten.

Let op: Als u de 'Max. waarde vasthouden' niet vrijgeeft en geen nulstelling

uitvoert voor elke test, zult u een ongeldige hechtingswaarde verkrijgen.

8.2 DOLLY'S REINIGEN

A\
A\

Bij het reinigen van dolly's komen kwalijke dampen vrij. Ventileer
de werkruimte daarom zeer goed. Adem deze dampen NIET in.

HEET! Zeer hete blootliggende oppervlakken. Wees zeer
voorzichtig bij het werken met de hittetang. Laat de tang afkoelen
voordat u deze opbergt.

Sluit de hittetang aan op de netvoeding en laat deze 5 minuten
opwarmen.

2  Verwarm de dolly 3 tot 5 minuten met de hittetang. Hierdoor wordt
de lijm zacht.

3  Verwijder de lijm/coating van het testvlak van de dolly met een
scherp mes.

4  Dompel de dolly onder water of laat deze gewoon afkoelen. Leg
de hittetang niet in water.

7 www.elcometer.com



8 NA DE TEST (vervolg)

5  Verwijder lijmresten van de droge, koele dolly met fijn
schuurpapier.

6  Gebruik het dollyhulpmiddel om lijm te verwijderen uit het hart van
de dolly.

7 Om olie en vet te verwijderen, reinigt u het testvlak van de dolly
met een vluchtig reinigingsmiddel.

9 DOLLYPLUGGEN GEBRUIKEN

Vooral bij laagviskeuze lijmsoorten is het aan te raden om een nylon
plug in het hart van de dolly te plaatsen voordat u deze op het
opperviak lijmt.

Deze dollyplug voorkomt dat er lijm omhoog kruipt in het hart van de
dolly. Lijm belemmert de pin waardoor de test niet goed wordt
uitgevoerd. Door het gat in de dolly zorgvuldig te reinigen verhoogt u
de hechtwaarden van coatingtests.

Elke meter is voorzien van vijf dollypluggen. Extra pluggen zijn los
verkrijgbaar, zie Sectie 10.4 'Dollypluggen’ op pagina 13.

Het gebruik van dollypluggen:

1 Steek de dollyplug door het gat in de dolly zodat de bovenkant
net onder het testvlak uitsteekt.

2  Breng lijm aan op het testvlak van de dolly, zie Sectie 4 'De dolly
vastzetten' op pagina 4 en zorg dat de plug vrij blijft van lijm.

3  Houd de dolly en de dollyplug ongeveer 10 seconden op het
testgebied gedrukt.

4 Verwijder de dollyplug uit het hart van de dolly en reinig het
uiteinde met een doek gedrenkt in een geschikt viuchtig
reinigingsmiddel. Als een dollyplug vast komt te zitten aan de
dolly kunt u een tang gebruiken om deze te verwijderen.

5  Voltooi de test volgens de aanwijzingen in secties 5 en 6.

www.elcometer.com 8



10 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

10.1 LIJM
De bij de Elcometer 508 meegeleverde lijm is 3M™ Scotch-Weld ™

MC1500 Cyanoacrylaat.

Cyanoacrylaat lijm wordt doorgaans aanbevolen voor het lijmen van
dolly's op het testgebied omdat deze lijmsoort relatief snel uithardt. Er
zijn echter een aantal coatings waarvoor cyanoacrylaat lijm niet
geschikt is. Dit geldt voor:

1 Thermoplastische kunststoffen, celluloses, vinyl, chloorrubbers en
sommige acrylaten. De lijm kan reageren op coatings van deze
materialen.

2  Poreuze coatings bv. sommige metaalbespuitingen. De lijm trekt
in de coating en verbindt de elementaire deeltjes van het
materiaal, wat de hechteigenschappen kan veranderen.

Gebruik voor de coatings beschreven in (1) en (2) hierboven een
tweecomponenten epoxylijm zoals Araldite® of een gemodificeerde
gellijm van acrylaat.

Als u twijfelt over het te gebruiken type lijm, neem dan contact op met
de coatingfabrikant voor advies.

Beschrijving Onderdeelnummer
3M™ Scotch-Weld™ MC1500 T99911135
Cyanoacrylaat lijm, 50g

Het veiligheidsinformatieblad van de bij de Elcometer 508 meegeleverde lijm is verkrijgbaar als
accessoire. U kunt het ook downloaden van de website:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

Opmerking: Andere geschikte lijmen zijn onder meer: Loctite® Hysol® 907 en
Araldite® Standard. U dient zelf vast te stellen of een lijm geschikt is
voor de toepassing. Sommige coatings kunnen worden aangetast door
liim. Sommige lijmen kunnen verontreinigd raken door coatings,
oplosmiddelen enz.

9 www.elcometer.com



10 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

10.2 DOLLY’S

De Elcometer 508 wordt geleverd met vijf standaard vlakke dolly's met een
buitendiameter van 19,4 mm (0,76"). Extra dolly's zijn los verkrijgbaar, net
als dolly's voor metingen op gewelfde oppervlakken, zie Sectie 10.3.

Beschrijving Onderdeelnummer
Standaard vlakke dolly, 1 T9999646-

10.3 DOLLY'S VOOR GEWELFDE OPPERVLAKKEN

Gewelfde vlakken meten met een vlakke dolly kan misleidende resultaten
geven. De ruimte tussen het vlakke en gewelfde opperviak wordt niet
opgevuld met lijm, wat leidt tot een of meer van de volgende effecten:

. De dolly wordt van het testvlak losgetrokken of losgedraaid in
plaats van eraf geduwd.

. Het testvlak waarop druk wordt uitgeoefend ondergaat een
verandering. Dit leidt tot onvergelijkbare resultaten van
verschillende welvingen.

. De hoeveelheid lijm is ontoereikend om de uitgeoefende kracht te
weerstaan. Hierdoor breekt de lijmlaag voordat de coating loslaat
van het substraat.

Deze problemen ondervangt u door gewelfde dolly's te gebruiken bij
diameters van minder dan ongeveer 2 m (6' 7"). Elcometer heeft een
uitgebreid aanbod gewelfde dolly's.

Gewelfde en vlakke dolly's worden op dezelfde manier gebruikt; de
markeringen op de dolly's moeten samenvallen met de lengteas van het
gewelfde oppervlak.

CONVEX DOLLY'S VOOR CONCAAF OPPERVLAKKEN @
Onderdeel- Straal van dolly Binnendiameter
nummer (mm) Minimum (mm) Maximaal (mm)
T999122741 940 1880 VLAK
17999122742 470 940 1880
17999122743 313 626 940
T999122744 235 470 626
17999122745 188 376 470
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10 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

CONVEX DOLLY'S VOOR CONCAAF OPPERVLAKKEN %

Binnendiameter

Onderdeel- Straal van dolly

nummer (mm) Minimum (mm) Maximaal (mm)
T999122746 157 314 376
1999122747 135 270 314
17999122748 118 236 270
17999122749 105 210 236
179991227410 94 188 210
179991227411 85 170 188

CONCAAF DOLLY'S VOOR CONVEX OPPERVLAKKEN %

Buitendiameter

Onderdeel- Straal van dolly

nummer (mm) Minimum (mm) Maximaal (mm)
17999121401 940 940 1880
17999121402 470 626 940
7999121403 314 472 628
17999121404 236 378 472
7999121405 189 316 378
17999121406 158 272 316
17999121407 136 238 272
7999121408 119 212 238
7999121409 106 192 212
79991214010 96 174 192
79991214011 87 160 174
179991214012 80 148 160
79991214013 74 138 148
79991214014 69 130 138
79991214015 65 121 130
79991214016 61 116 121
179991214017 58 110 116
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10 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

CONCAAF DOLLY'S VOOR CONVEX OPPERVLAKKEN ﬁ
Onderdeel- Straal van dolly Buitendiameter
nummer (mm) Miimum (mm) Maximaal (mm)
79991214018 55 104 110
79991214019 52 100 104
79991214020 50 96 100
79991214021 48 92 96
79991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
179991214024 42 80 84
179991214025 40 77 80
79991214026 38.5 74 77
179991214027 37 71 74
79991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
79991214030 33 64 66
79991214031 32 62 64
79991214032 31 60 62
79991214033 30 58 60
79991214034 29 56 58
79991214035 28 54 56
79991214036 27 52 54
79991214037 26 51 52
79991214038 25.5 50 51

www.elcometer.com
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10 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

10.4 DOLLYPLUGGEN

Elke meter is voorzien van vijf dollypluggen. Extra pluggen zijn los
verkrijgbaar. Voor informatie over het gebruik van dollypluggen
raadpleegt u Sectie 9 'Dollypluggen gebruiken' op pagina 8.

Beschrijving Onderdeelnummer
Dollyplug, verpakking met 5 stuks 1799911136

10.5 DOLLYMES

Met een dollymes kunt u door een coating snijden om het gebied
onder de dolly vrijstaand te maken. Let op, sommige coatings kunnen
microscheurtjes oplopen bij zo'n bewerking. Overleg vooraf of u het
dollymes wilt gebruiken.

Beschrijving Onderdeelnummer
Dollymes 1799914009

10.6 DOLLYHULPMIDDEL
Het dollyhulpmiddel wordt gebruikt om overtollige lijm uit het hart van
de dolly te verwijderen.

Beschrijving Onderdeelnummer
Dollyhulpmiddel T9994586-

10.7 HITTETANG

Standaard meegeleverd met elke meter. De hittetang wordt gebruikt
om de lijmlaag zacht te maken en de dolly van het testoppervlak te
verwijderen, zie Sectie 8.2 'Dolly's reinigen' op pagina 7.

Beschrijving Onderdeelnummer
Hittetang; EU 220 V / UK 240 V 1799923147
Hittetang; EU naar UK verloopstekker® 199923102
Hittetang; VS 110 V 799923103

11 GARANTIEVERKLARING

Voor de Elcometer 508 geldt een garantietermijn van 12 maanden
met uitzondering voor problemen ontstaan door verontreiniging en
slijtage. U kunt de garantietermijn binnen 60 dagen na aanschaf
verlengen tot twee jaar via www.elcometer.com.

® Wordt geleverd met T99923147.
13 www.elcometer.com




12 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Standaard vilakke
dolly

Buitendiameter: 19,4 mm (0,76")
Binnendiameter: 3,7 mm (0,15")
Oppervlak: 284 mm? (0,44 inch?)

Schaalbereik

0 - 26MPa (0 - 3800psi)

Bedrijfsbereik
(gecertificeerd)

2 - 25MPa (290 - 3630psi)

Schaalresolutie

0,01MPa (1psi)

Nauwkeurigheid

+1.5% van volledige schaal

2 x AA alkaline drogecel batterijen

Voeding (u kunt oplaadbare batterijen gebruiken)
Gewicht instrument 1,7kg (3,71b)

Gewicht kit 4,5kg (9,91b)

Lengte instrument 290mm (11,5")
Koppelingshoogte 200mm (8")

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM D 4541, ISO 16276-1, NF T30-606

Let op: de Elcometer 508 hechtingstester is een type Il hechtingstester zoals
omschreven in ASTM D4541.

13 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

De Elcometer 508 digitale hechtingtester voldoet aan de Richtlijn Elektromagnetische
Compatibiliteit. CISPR 11 geclassificeerd als Klasse B, Groep 1 ISM apparaat. Groep 1 ISM
product: Een product waarin opzettelijk geleidend gekoppelde radiofrequente energie wordt
opgewekt of gebruikt voor de interne werking van het apparaat zelf. Klasse B producten zijn
geschikt voor gebruik in huishoudens en ruimtes die aangesloten zijn op het openbare
laagspanningsnetwerk.

elcometer;  is een gedeponeerd handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane,
Manchester, M43 6BU, Verenigd Koninkrijk.

Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.
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—— 5l
AEES
HER MRS BIE L (mm)
&/ (mm) & A (mm)
17999122746 157 314 376
1999122747 135 270 314
17999122748 118 236 270
17999122749 105 210 236
179991227410 94 188 210
79991227411 85 170 188
S B
/RS
HER MRS BIE L (mm)
&/ (mm) &KX (mm)

17999121401 940 940 1880
17999121402 470 626 940
17999121403 314 472 628
17999121404 236 378 472
17999121405 189 316 378
17999121406 158 272 316
17999121407 136 238 272
17999121408 119 212 238
17999121409 106 192 212
179991214010 96 174 192
179991214011 87 160 174
179991214012 80 148 160
79991214013 74 138 148
179991214014 69 130 138
179991214015 65 121 130
179991214016 61 116 121
179991214017 58 110 116
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10 M (LT )

elcometer

AT oHEAM SR ﬁ
IR
HEBHRS BAE ¥4 (mm)
&’ (mm) &K (mm)
179991214018 55 104 110
79991214019 52 100 104
179991214020 50 96 100
79991214021 48 92 96
179991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
179991214024 42 80 84
79991214025 40 77 80
179991214026 38.5 74 77
179991214027 37 71 74
179991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
179991214030 33 64 66
79991214031 32 62 64
79991214032 31 60 62
79991214033 30 58 60
179991214034 29 56 58
79991214035 28 54 56
179991214036 27 52 54
179991214037 26 51 52
79991214038 25.5 50 51
www.elcometer.com 12
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10 M (LT )

10.4 $RIEE

BENGFRHTENEANMBEEZE, FOMBEETEMMI, KT
AR MAEABEEZEREE, A E8MEITH' ERABREE,

7= m ik HESR GRS
BEE, -8 1799911136

10.5 1= E]J)

RE—NREZNT], TIERE, BRERETHRE, —ERBETX
FERRFBRA, XARSBREY . W TEABRERT], MEN T HE
HTEo

7= m R HEBHRS
HIRE ) T99914009

10.6 BE LR
FENERRE, BRETARTMRENHUREIENK,

7= Rk HEEAS
BEIE T9994586-

10.7 hnFAeH
BNMGERENIRER BRME, IR RRLRRE, AN RERR S8
B, WE7THES. 2T EERIE

7= m iR HEB GRS
HnRéH: RREB220V / EE 240V T99923147
nFAsH: RREBZIREF iR T99923102
e, ZE110V T99923103

11 RIEF B

Elcometer 5081212 B MR IET BIETRMER. R 0] LUBES
www.elcometer.comiEE K Z R FEE0RAMSE,

° MEKIT99923147
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12 AR

S\42: 19.4mm(0.76%)

PRI HRAR R4&: 3.7mm(0.15%)
3 284mm?3(0.44 sq.inch)
7 ESEE 0 - 26MPa (0 - 3800psi)

BRIESEE (TAIE )

2 - 25MPa (290 - 3630psi)

AE D PR 0.01MPa (1psi)

BHE 2AE+1.5%

B8R 2x AATRE M T 8t (AT A T EB Rt )
NBEE 1.7kg (3.71b)

EREE 4.5kg (9.91b)

ING 353 290mm (11.5")

B4 200mm (8")

AR T ERERER ¢

ASTM D 4541, I1SO 16276-1, NF T30-606

> : Elcometer 508 Ft& DMK RASTM D4541 2 FE BN E M4

13 EZERT & EAER

Elcometer 5088 F & DA UHE BRMFRBMESRELLBTHD 211, ZFRRXEH]

RERMHL1KR , BRT M. XEEEN217m  ARFmTENSEANSEBE 56

B RRBFABERGZEMLEN. BREmAERNNMFAER , EEERIINEEERANER

YR EREEF BN,

elcometer EElcometer Limited/A B#I M #7 , Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. United Kingdom,

FIEREREIRERIAT,

www.elcometer.com
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elcometer

A=Y =T R
Elcometer 508
T at T RTIRIATE TR B
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5

AAR S ]

LA

N B RTIC
RY—DEF

B O A

=B D E i
ABRERDH E
R % DAE
RYU—DTZ 7 DA
XBRAMBEET 72T —
PR3 E

%

B9 % 3k & I DNT

0 N O O A WODN =~ |mIm

_ A A O
w N = O

ild-

FTHIZEDND B 6. EEROBRFHAETZHERL LTI,

AR 290mm (11.540 2 F)

thZ&: 1.7kg (3.7RVK)

Elcometer 5087 > 2.4 7 X7V )V HFERBRBICHT N TNE T I ZIVE A5HE. SBEO—H e LTHEA

THEICESNTVEXT, BONLTHEBETHERA LRV TIEE N,

Elcometer 508IC 11 & L T\ % #HF ADOMSDSIE. KDY A Fh 5 XY a—RTcEET,

www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

© Elcometer Limited 2015. CDXED—#HF/zld 27, Elcometer Limited DEHDETIC KB H T2, LD
IRBMARTE (BTW., Bkey, B, T¥8, FH2EDT) IKEo>Thb, #HE, Bx, RE (RERT
IR ATLMNEI N ZEDT) . XIFMOFEICHRTHIEZETET,
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0 NO Ok WN -

(o)

10
11
12

TVZIVRE A F
MEINY RV
MmEFEERY

A B
BEERDRAY) —T
FEAZ=TTHT T T
BR. NHRZ

& 7 DFHPAH O B
BHMBEREA I — R —
H EBAL (MPaZ 7213PSD
AZa—, EXRHRZY
YO/ mAEDRTHER. TRHERX Y

2 M AR

Elcometer 5081 & 4= Btk

W EHB b —R—

Fa AAEE R — (51#)
RU—FHFrAa>rr>7%7 (5)
RU—F4 (XD)

MC 1500857 (509)
AAT V1Y) E W24
WA — A

K I #F B =

d—Y—=JA F
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elcometer
3FENEDDHTIC
~ 31 BHwoEF
1 EAFOFEICH B EMRAANTO I N—D T LK E I N—TF
WICB >k TN LET,
2 EMWHBDOHNN—EANDETCREFTEDICH LET,
3 BEHDTIRAEIAFTADEZICHELGND. AATILAHUE
BEHZ2RBEANLXT,
4  ERWHBOIN—ZTICRE L, BEIN2F CHIEDICEL
i@‘O
5 TR AOTaY S IIVEEDITRNEDIC, L ER#
HN—FTIC R LET,

TAARATLADETICERY = NEFEN, EREEDFEINKT,
3.2 ENFDERDE /AT
wreanzicd: QL 2R LET, EAHOVT Ry 27 OR—Y

3> ([1.04.03IDENT] 7= &) MNERrINBIC. =/ME L& KE
D& EHAMPa (L TR rINET,

srrusicik: QL a1pHELET. REAVERT L, EHHOE
EAINET,
E: EAFADOBRDMINTHSLHIE, §o& "OFF" ERFENET,

BREEA THE: EHFHIIIEZAT—DIFNTED., o7 F 4
URWER DM, 54 £7213200 M4 < & BBWICERENTINS K
HCHETELET, 774N FDOFEIZ. "NONE" (ZA~X—7%L)
T,

1 @ zwLET. TIMER b1 hi5.Q) 2irLTBRLET,

2 Cfik@‘b%ﬁbf\ﬁ7V3>WNmﬁw1MW\5WM
20 MIN) Z¥ O %z %9,

3 BHOBMCIDED-5.O), B LTERLET.
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IENEDHLHNIC (BT)

3.3 il EEALDOER
B EEIEX. MPa (X8 4)V) F£721EPSI (R R/FFAVF) T
KT TEET,

1 Cf%ﬁbﬁw\UMB%%&%%M&;CL%WLT%%LiﬁO

2
3

@ 272137 B4 LT, MPALPSIOE S BN H D %2 9

BWOEMICT D Bbo75. ©), 2F L TRRLUET,

3.4 EHEOVU LY L
JEAFHCIE, THEFREOREICRT Y 2y MEEDFTV TV T,

1

@ %4 L. RESET b 25 xhi-5. @) a4 L C#R LET,

> 55— Q) EWLT. Vby hEEELET. EAHHHY
tw k&N, BENMNET.

3 Uty baEOETICE. @ £ %4 L T'CANCLIC T
0%z . Q) ZWLTHELET.

4 RY—DEF

1 R —ZEET L5 rdET,

2 RU—DEFIC. WMICHE--EEAD v x
HBROTWERWT ERBEALET, 7
R—IVDt 7382 [RU—DF
B EHEBLTLFEW,

3 #HBEERV—OKEEBYIRERTE,
FANET)—AEROhEFET, v v

4 FRU—ODORBEICEEANZHE —HKICE
DET, TEEHEADOMEIDMRWNIZ AL, =5
=Dt ga 9 [R)—DTo =~ !
TR OFHAIHENE T,

5 RU—ZHBBICI0DIZEFULATITET,

6 FOFFR—EIELELE154 (CEUI2EMUE) ZOF
FicL, #FAML L DZAEBLET,

7 REICRUT. ABAYR—2ES>TRY—DFEA DI D ARE

ANFET, IR—IDE g 10 I xBAHEE T 72T
— | ZHEBLTLIEEN,
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elcometer

5 Bk D E
o1 BHZEERFLET (73 r3isxi) .
=2 ENY RLEREHEDICELTEA @
ICBDET, N
3 IEHEEH AT REFTEDICE L TREAIC
BHET,

4 FEhHFIAAZPOEICEELET (T3
VB25 M)

5 Bz (MPAEZIZPS) Z#IRLET
(27> 3335 8) .

52 TYXIVAEHFEYOBEICKET S

1 Ehao Q RarvrmLT. EEEANET,

2  ENYEIVEMERERIEREFEODICE L TEAICED.
EhHEEAICKEET,

3 "™ RxUEFLTE HEPOfIcEE L. RRTEEL
e AMEZHEFITAEOICEKELET (AMEOERFES)

BAEDORTRE: BAEORTIIEBIC ™ R s s ol
ENFT, HERRBRETD WICRAEORT R T BLED
HFET, "MPA"L/ZIZ"PSI"E TR I NTHUL, TO#EEITA
1> TWET, EHSHOERELNS L. ORI TICED T

HOEAEA P OEICEE S AWV EAIE. "RLOCK"E R rEdNEd, Th
X, BEICEINEER S TVBIHTT, TO54AF. mENVRLVE
m&%%zy%ﬁ%%@Dmmbf%émﬁbeﬁ%ﬁ&T&%ﬁﬂp
R LUCRE AT 2R EYO@EICKE LET,

3 ABREORAT

OBl b EDO—FREITHL ETET,

AV—=T%5 &P, CVERY—DFLEDORICELARAET,

AV—=ThoFZHLET,

y BEEAEICRY—ALoMODRBEDAATHR L EHERALET, E44
AN 5D EAE. RU—DF D RICALHBEEHIMTN TV T
BWhHOET, RU—FOEREST. BEAFBOBNTL AT,

4  MEFHEIXIEEFHEOICEL., RU—DNEELEICL-MDIF
FOALFET, 1~2MPa (145~290psi) DE =T F T,

5 www.elcometer.com
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elcometer
6 =5 DE
1 HBEAKEREETL-oMDXZ. WE
NS RIVED S D —2D®RETELE
I, RU—HB| 580 FIFEN, %ElIC
Bl D EH Db ET,

y JEA A ZEE (ENY RV ESEE)
. BBREICER LU THBLEDNDD T,

KONTNDODIRETLZETCE N EMAET,
(@) ZBEIENTRU—DHINS (B
%= XA B
b)) HEMUDRDIZHRNEHZMZD
(e 3 A 5R)
2 RXTFINTWVWHHEZEME (a) Z:sHE L. mENY RV mEHRE
I EDHET,

A WKARE T 2 BATHIELIENVTLIEE, BBREDENSBTNHDHD £,

F: ERAZOR) =X, BRLULTHAATEEY, 2L, RU—DLEHFHE
KLz, RKEADESTEL GobEAZFELTLEIV, XR=IT7D
Y7 g 82 TRY—DFF| Z5BLTLEEN, RU—0DT#HE XU,
ElcometerX 7213 HF D DRE)JETAKD LT, #FLIE, IX—=VDt 7
a0 (RmAHHRET 7P —] ZHEBELTLIIEEN,

7 ABRERDOH &

ARGERZHET B, ADPNTC PV —DREZHEZLXT,

a) EF: FELAEDEA. FU—DKEAKIC
BENMTELTVBIET T, DAL,
RBLERDMM00%H THD L REETET,

b) #amE: FU—DKED—HIZITICEEN
FTELTWVWET, RU—DEED50% N LI
EEMMEE L TWB 56X, BEFAE X
BEOIPIERTIE L TLIIZE N,
BERIE . RN ERE CHEBMETICERE
ATHEEN, RU—DEEEEARBETORE FI
B UERNER -S> TOVET,

www.elcometer.com 6



7T ABRERDHE (HiX)

c) HEAEBORHE: RU—ICBENE STz c)
HELTWEBA. BFAICHENDASZ L2
LT ZE W, 2UE. BE. FAD
BADLUFDEEZES> TWEOF T4, T2l
BRICAES> TWVIEWERRIZFER LIz &
BERHTY, £lz. RU—RBmrEELL %

L TWiaholzc b2 6NEd, 33—
Cov a3 [ RU—DEEF] Z52B LT
CIEEW,

8 ARz DAHE

1 WENYERIVERERAEX Y ZREFEDICEH L TEAICED,
POEICEZAETCE A ZEEET,
2 HEAEFBELISTC. RU—ZHHLET,

3 MrEEFLT. BAEORTRELRELET.

4 55— O ERUTE AP OEcLs L. BAEDOET
wEAZ)Ly FLET,

E: RABRZAOMICEE LT RAMBORTHEFZMEL, EAF2EOMEICH
RFLTLIEEY, £ LA0nE, ELWHZEENMEOENEE A,

82 RU—DFHF

/N RU—DFFHIIAADORVEANELELET., 4T, BLOD
FOWFITHEXELTLEE D, BAZBRNAKZNTLEE W,

BERB Y —A—r F—DEHEEEICADET, EELTH
/N 0BT R, ERE. RU—DEERTH - TH D RE S
Fric# LT 7Z&0,

1 JFEABE—EX—2ERICEHLT. BEDLINLETEHEE
HHET,

2 RU—Ze—X—T3~54MMmLExd, FHLTVSEFAN
ZoMhEbET,

3 RU—DFREIHNTWBEREHEER 2T AT TEEHEELET,

4 RU—ZKDFICANTARTH, ERICEVTEENTHSZD
EREBEET, ETHABE—RX—AKDPICANTNTLIZEIN,
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8 AMRIZDMNE (5E)

5 RU—DERENTHROEERELIEL, HOMEMNY Y RRX—)3—T
RUZBEE, BROTEEAZRDKREXT,

6 FU—HAO#EZEST, FU—DFREDORDNEEFAZRD RE
e

7 FU—DREDOFA)NET) =AY XEATHRERD £,

9 RU—DS 5T DA

BEAOEEDECESE. R —ERREICEETHIIC. R —
DRICF AT TS 522 LAATEL CERBHHLET,

CDTTTTC, BHAMDRY—DFEDXICHANALDZHE,
MELLESXSICLET, RU—DREENWICLTEHELE, AL
ERTHAEEOR EEN END X7,

ABREICIE., RU—ATSI7DBNETELTCWET, 75777 %5
BAEXTBHZEELETEET, # L 13—t r gV
104 TRU—ATZ7 ] ZHRELTLIEEIW,

RYU—DTZ 7 %ERT I

1 PFU—Z#HITXICLTHEDL, FRORXICT I TR LT, TD5%
MR —DEFTEDT S TICEKSLXDICLET,

2 KRU—ODOEFBICEFAZZEDET URX=TDET 34 TR

V—DEEF] #58B) . COLE, TITICEFEAITHIENK

HICEBELTLIEE N,

T 0B LI R =R BEIC1I0IZEF UAITET,

4 Ko TITRKE, TS TOREEBENITEA ST T 4
WY ATREET, T RICDo>NZ THITIRWIEAIE, N
VFTE 55k TLEE W,

5 Y733 5L60HHICHKHST. ABEERLET,

w
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10 X|AHFRET 72T —

10.1 E% A o

Elcometer 5081C )& L T\ % # &A1&, 3M™ Scotch-Weld™
MC1500% il #:& & CT9 .

R EEAIIERE TEATLIOT, &%, RU—0OHEFICITHHE
FRARERATLCEEBHOLET, UL, BEHEEROMFEHNHE
LTWEWEBENSHDHOET, KICAZRFLET,

1 AHEMEEE. ILo—R, Yo—)b, EAhTL. 77V )UK
DEETEZRRT 556, EEADERERINTBHHEMEND D
EJC

2 BENLIBEOELS ARBICATL—8%LEEAKY) . B
BEEANIHEEIMENDT, BEADIICEREZELTHTFRENL 5
T, BEONEAZENETIHEENHD FT,

FROWTNDOHELEE. Araldite®s & D2 R &Z A TOILRE T F B
EFHD. BPU—RDOT7 7V IVEEERZESTLIIEEL,

EDHEFEAZEZL I ODDODNLENGEIE. BRI 5 EROA—
A—ICHWEDETITIEEN,

Bl O— &5
3M™ Scotch-Weld™ MC1500 T99911135
W ] 8 A 509

Elcometer 508IC & L T\ % ##& A OMSDSIZ. KDY A b EX T O—RTEET,
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_mc1500_adhesive.pdf

Er COMICEH, REBICE L7zEF AT, Loctite® Hysol® 907 & Araldite® 2 & >/
X—FhHOET, EOFFAZERATIMNE. BEKEFTHB LTLEE
Ve BERICKS TR, BEATHEETZ2EDOHDET, £z, 2EHLFOR
FERBAZEICEK ST, BHFRICHENNBANT ST @ELHO XTI,

9 www.elcometer.com



10 XMAMEET 7T — (58F)

10.2 K1) —

Elcometer 5081 (%, 4MM219.4mm (0.76-7 > F) O-FH FHZHE R —
DEEAELTCVWET, £z SEIFMEARY —Z2R®IEX
Wi ET, #F L& 223 10325 B L TLEEI W,

2 B O—R#H5
EH AR R — T9999646-
10.3 s A B —

AR BEE CTEFEmA R —Z2EAd 5L, ELVWHEENEFLN
FHA, RU—DFSEEEE RN >R BE E DR MNEE A THE
F5ZVDT. KO ENRTDET,

. RU—=DFEXNTHANZDTITERL. RN THNTZD RHNZD
I 5,

«  BBROCICEIODOIZEENED S, TDD, HEDEX
LZEHORABRGER B TERLIEDET,

e MATZEACTHWMAZEDEFANMDENDT, BEDTH
MWEBNDHNCEEREDIHENLTHEND S,

FROMAZE I, @A R —Z2EHALET, EEL2m
674 —h7AVF) ETCOHBARY—ZSHHAELTVET,

WEH R —DFEWFIE, FEHRY—LEUCTY., FU—ICHNT
WEY—7Z2HABREOHEICaDETIIEEN,

ME OB KU — \éi?
A pmE F%f®¥ﬁ ik
mm) £ (mm) g4 (mm)

T999122741 940 1880 “FE
T999122742 470 940 1880
17999122743 313 626 940
T999122744 235 470 626
17999122745 188 376 470

www.elcometer.com 10
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elcometer
VX BAHRET 7T — (HE)

MEORKA R — @
A paE R U(—@ﬁ}% A
mm) /N (mm) A (mm)
T999122746 157 314 376
17999122747 135 270 314
T999122748 118 236 270
17999122749 105 210 236
79991227410 94 188 210
T9991227411 85 170 188
EORBA K — i
A pmE R U(-—@ﬁ% e
mm) /N (mm) A (mm)

7999121401 940 940 1880
7999121402 470 626 940
7999121403 314 472 628
7999121404 236 378 472
T999121405 189 316 378
7999121406 158 272 316
7999121407 136 238 272
7999121408 119 212 238
7999121409 106 192 212
79991214010 96 174 192
79991214011 87 160 174
79991214012 80 148 160
79991214013 74 138 148
T9991214014 69 130 138
79991214015 65 121 130
79991214016 61 116 121
T9991214017 58 110 116
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10 X|AFHET 7T ) — (5F)

elcometer

ﬁ |

MEORBA R —
A pEE P%—®¥& I

mm) g/ (mm) & (mm)
179991214018 55 104 110
79991214019 52 100 104
179991214020 50 96 100
T9991214021 48 92 96
179991214022 46 88 92
79991214023 44 84 88
179991214024 42 80 84
T9991214025 40 77 80
179991214026 38.5 74 77
79991214027 37 71 74
79991214028 35.5 68 71
79991214029 34 66 68
79991214030 33 64 66
79991214031 32 62 64
T9991214032 31 60 62
79991214033 30 58 60
T9991214034 29 56 58
79991214035 28 54 56
T9991214036 27 52 54
79991214037 26 51 52
79991214038 25.5 50 51

www.elcometer.com
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10X |AFRET 7TV — (5F)

104 RU—RAFAa>r757

BRBEBICIE. FU—RATSIM5EMELTVWET, 7T %A%EX
IT5ZLETEET, TTTDHENFITONTIE, 8R—TY DT T
YOITRU—DTS TR Z5B LT LTI,

24 B el i
RU—AF a7 57, 5END T99911136

10.5 A1y X—

My Z—F, RU—ZREZELETHSORADICHOAHZANT. &
BREEAWET BIDIENET, BRICK> T, HAHRZAND
. REINZTZLERNELCENDHDET, AR 2z EwITSHMIC. H
Wy Z—rlefEHITREDEIERFTLTLTZE W,

B O— R%5
W71 Z— 1799914009

10.6 RU—HF%# (¥9D)
RU—F i, ABRBICEETHELTCVET, CTOHT, RU—DH
FONICH W EFRZROBREET,

B d—R&FF
R — T9994586-

10.7 I3 X AR b —H—

XEHBE—2—F, ABRBICEETHELTVET, FAKDORY —
MR L TCEERNZZON L, RENLEFA EEREZRD KL 2D
ICFENET, 7TX—VDt 73282 TRYU—DFERF] #EB LT
AN

=t A I— R%F5
X E AR v —R—, WO H4220V/3 E H4k240V  T99923147
IFEAHA b —H—, T99923102
BRI 5 HEEHRANDOEHR T T T HFEe

X EAAB b —Z— KEEHK110V T99923103
11 PR AL E

Elcometer 5081C &, 120 A M OFRAEDMTNTWVEKRT, 7272 L, FLE
BERISKRAXTZITT, RIEHEOERIZ., BAEG0H ARIC,

www.elcometer.com T EHIAH L 72 E U,
® T99923147 & —#ICMINENE T,
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12 fHi%

4hE: 19.4mm (0.76-1 > F)

FEAAREERY — WAz: 3.7mm (0.151 > F)
‘A 284mm* (0.44F 7 A > F)

| € 0~26MPa (0~3800psi)
A 7€ % B (zi%%ﬁ%) 2~25MPa (290~3630psi)
o il 0.01MPa (1psi)
e TIVAT—)LD+1.5%
B AAT VAV B ER2ER (REMEERT)
HBpHoEE 1.7kg 3.7KY R)
FvhDEE 4.5kg (9.9R> R)
ABRBORE 290mm (11.51 >/ F)
EEEOFTE 200mm (87 >/ F)

WAFHA: ASTM D 4541, ISO 16276-1, NF T30-606

7E : Elcometer 50811 # Mt Bt (%. ASTM D454 K B 08D #3351
YL BHETT,

N

13 g 55 EMHFTDONT
AT, BEH L EREACEHALTVET, A& I, CISPR 1M#&D T )L
— 71, 75 ABDISM# Ekﬁﬂiibéﬁ@‘ TW—T1DISMEE . % &8 W H
DG TRELTZEGEARTIVF—EENMICERKL, FALET, 75
ABICA S ND%E: RETOER. BXUEZEADREERGAICHEE
GENDHEHTOFERICEHL THET,

e|oomeTer®~ \&. Elcometer Limited D& X B 12 C9, FraE#: Edge Lane,
Manchester, M43 6BU, United Kingdom

ZOWDEEICDOWNWTIE. TOEMNEEINTWVET,
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